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SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
Einleitung

Lesen Sie dieses Handbuch

sorqfaltig durch
IEinIeitung

Vielen Dank, dass Sie ein Instrument der Reihe SURFCOM TOUCH erworben haben (nachfolgend als
"dieses Instrument" bezeichnet).

Dieses Handbuch erlautert wichtige Informationen beziiglich der VVorgehensweise bei der Handhabung,
Wartung und Inspektion, die fur eine ordnungsgemalfe Pflege und Nutzung dieses Instruments
notwendig sind. Benutzen Sie dieses Instrument erst, nachdem Sie dieses Handbuch sorgféaltig
gelesen und seinen Inhalt verinnerlicht haben.

Urheberrecht und Verpflichtung in Bezug auf dieses Handbuch

Das Urheberrecht fiir dieses Handbuch liegt bei Tokyo Seimitsu Co., Ltd. (nachfolgend als "die Firma"
bezeichnet). Neudruck, Vervielfaltigung oder Ubersetzung dieses Handbuchs zum Teil oder im Ganzen
ist ohne die ausdriickliche Genehmigung der Firma untersagt.

Der Inhalt dieses Handbuchs kann ohne Vorankiindigung geéndert werden.

Obwohl alle verfligbaren MafRhahmen ergriffen wurden, um zu gewahrleisten, dass der Inhalt dieses
Handbuchs zum Zeitpunkt der Verétffentlichung korrekt ist, kbnnen méglicherweise entdeckte Fehler
oder Auslassungen unter Umstanden nicht sofort korrigiert werden.

©2017 Tokyo Seimitsu Co., Ltd. Alle Rechte vorbehalten.

Ordnungsgemale und sichere Benutzung

Lesen Sie dieses Handbuch vor der Benutzung sorgféltig durch, um einen sicheren Gebrauch zu
gewahrleisten.

Bewahren Sie dieses Handbuch an einem Ort auf, an dem Sie jederzeit darauf zugreifen und es
verwenden kénnen.

Warnanzeigen in diesem Handbuch (Warnungen und Vorsichtshinweise)

Dieses Handbuch enthalt Warnmeldungen, welche auf gefahrliche Situationen hinweisen, die infolge
fehlerhafter Bedienung dieses Instruments auftreten kénnen. Das Nichtbeachten dieser Warnungen
kann zu ernsthaften korperlichen Schaden oder zu Beschadigungen an diesem Instrument, optionalen
Geraten, Einrichtungen usw. fihren.

Weist darauf hin, dass der Betrieb ohne Beachtung des Inhalts dieser Warnung zum
Tod oder zu ernsthaften Verletzungen ! fuhren kann.

Weist darauf hin, dass der Betrieb ohne Beachtung der in dieser Warnung
bereitgestellten Informationen zu leichten Verletzungen % und/oder Sachschaden

AVorsicht
fihren kann.

*1. Probleme mit Langzeit-Auswirkungen, wie beispielsweise Blindheit, Verletzungen, Verbrennungen,
elektrische Schlage, Knochenbriiche, Vergiftungen sowie andere Verletzungen, die einen
Krankenhausaufenthalt oder eine Langzeitbehandlung erfordern.

*2. Andere Verletzungen als die oben aufgefiihrten ernsthaften Verletzungen, die keinen
Krankenhausaufenthalt und keine Langzeitbehandlung erfordern.
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Einleitung

Beispiele fir Anzeigen

® Dieses Symbol zeigt ein Verbot an.

Dieses Symbol zeigt an, dass das Dieses Symbol zeigt an, dass das
S'd Produkt nicht nass werden darf. direkte Beruhren des Produkts mit
: nassen Handen verboten ist.

Dieses Symbol zeigt Anweisungen an, Dieses Symbol zeigt an, dass das
% den Netzstecker zu ziehen. ® Auseinandernehmen dieses Produkts

verboten ist.

Dieses Symbol zeigt Anweisungen an,
die befolgt werden missen.

=
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Vorsichtshinweise zur Stromversorgung

Schalten Sie sofort die Stromversorgung aus und ziehen Sie den Netzstecker,
wenn es Anzeichen fir ungewdhnliches Betriebsverhalten gibt.

Die weitere Nutzung dieses Instruments, wenn es nicht ordnungsgemaf funktioniert,
kann einen Brand oder einen elektrischen Schlag verursachen.

Berthren Sie den Wechselstromadapter, das Netzkabel oder andere Kabel nicht
mit nassen Handen.
Dies kann einen elektrischen Schlag verursachen.

Setzen Sie den Wechselstromadapter nicht Wasser, Ol, Chemikalien usw. aus.
Dies kann einen elektrischen Schlag oder einen Brand verursachen.

SchlieRen Sie den Wechselstromadapter nicht an Steckdosen mit einer anderen
als der vorgeschriebenen Versorgungsspannung an.

Das AnschlieRen an eine Steckdose mit einer anderen als der vorgeschriebenen
Spannung kann einen elektrischen Schlag oder einen Brand verursachen.

Verwenden Sie eine geerdete Stromversorgung.
Anderenfalls kann dies einen elektrischen Schlag oder Fehlfunktionen verursachen.

Verwenden Sie den Wechselstromadapter, das Netzkabel oder andere Kabel nicht,
wenn sie beschadigt wurden.
Dies kann einen elektrischen Schlag oder einen Brand verursachen.

Verwenden Sie unbedingt den beigefiigten Wechselstromadapter. Verwenden Sie
den beigefigten Wechselstromadapter nicht zur Stromversorgung anderer Geréte.
Die Verwendung mit anderen Geraten kann einen elektrischen Schlag, einen Brand oder
Fehlfunktionen verursachen.

Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung ausgeschaltet ist, bevor Sie das
Netzkabel, den Wechselstromadapter oder andere Kabel abnehmen oder
anschliel3en.

Dies kann einen elektrischen Schlag, einen Brand oder Fehlfunktionen verursachen.

O e LOeLL®e M
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Vorsichtshinweise zur Benutzung

Benutzen Sie dieses Instrument nicht an den unten aufgefihrten Orten.
Dies kann eine Fehlfunktion, einen elektrischen Schlag oder einen Brand verursachen.

-Im Freien

- Orte mit hoher Luftfeuchtigkeit

*Nasse Orte

- Orte, die Vibrationen oder Erschitterungen ausgesetzt sind

- Orte mit direkter Sonneneinstrahlung

- Orte mit Staub, Feinstaub, elektromagnetischen Wellen, magnetischem Fluss oder Ruf3
- Orte mit flichtigen, brennbaren oder korrosiven Gasen

Stecken Sie keine Fremdkorper (insbesondere stromleitenden Materialien wie
Metallstiicke usw.) in die Zwischenrdume in der Maschine.

Dies kann einen elektrischen Schlag, einen Brand oder Fehlfunktionen verursachen.
Setzen Sie dieses Instrument nicht Wasser, Ol, Chemikalien usw. aus.

Dies kann eine Fehlfunktion, einen elektrischen Schlag oder einen Brand verursachen.

Nehmen Sie dieses Instrument nicht auseinander.
Dies kann einen elektrischen Schlag, einen Brand oder Fehlfunktionen verursachen.

SchlieRen Sie keine Kabel auRer dem beigefligten Kabel an dieses Instrument an.
Dies kann dazu fiihren, dass dieses Instrument nicht mehr ordnungsgeman funktioniert.

Verwenden Sie das Kabel nicht, wenn es beschadigt wurde.
Dies kann einen elektrischen Schlag, einen Brand, Fehlfunktionen oder ungewdhnliches
Betriebsverhalten verursachen.

Wenden Sie keine GiberméaRige Kraft an, wenn Sie das Kabel abziehen.
Beschadigte Kabel kdnnen einen elektrischen Schlag, einen Brand oder andere
Probleme verursachen.

Seien Sie vorsichtig, wenn Sie Haltevorrichtungen oder Messobjekte auf den
Instrumententisch legen oder herunternehmen. Achten Sie darauf, instabile
Messobjekte mit einer Haltevorrichtung zu fixieren, so dass sie nicht
herunterfallen oder umkippen.

Wenn Haltevorrichtungen oder Messobjekte umfallen, kénnen sie korperliche Schaden
verursachen.

Schlagen Sie unter "7.2 Fehlfunktionen und Gegenmaflnahmen" nach, falls
irgendwelche Stérungen oder Fehlfunktionen auftreten sollten.

Wenden Sie sich an den Kundendienst, wenn Sie das Problem nicht I16sen kdnnen.

AVorsicht

Benutzen Sie dieses Instrument nur innerhalb des angegebenen
Temperaturbereichs (10 bis 40 °C).

Die Benutzung auRerhalb des angegebenen Temperaturbereichs kann den normalen
Betrieb dieses Instruments verhindern.

Der Akku kann nur in einem Temperaturbereich von 10 bis 35 °C geladen werden.

e & 000’ O
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Einleitung

AVorsicht

Berthren Sie das Instrument nicht, wahrend es sich automatisch bewegt.

Dies kann dazu fiihren, dass ein Teil Ihres Koérpers in der Anlage eingeklemmt wird, und
kann kérperliche Schaden verursachen.

Stecken Sie keine Finger in die Offnungen in der Saule.

Dies kann dazu fuhren, dass Ihre Finger in der Anlage eingeklemmt werden, und kann
koérperliche Schaden verursachen.

Uben Sie keine tiberméaRige Kraft oder StoRe auf den Taststift aus. Bewahren Sie
den Taststift auch unbedingt frei von Schmutz, Staub und anderen Partikeln auf.
Anderenfalls werden die Messungen mdoglicherweise nicht ordnungsgeman
vorgenommen.

Wenn der Not-Aus-Schalter aus Sicherheitsgriinden betatigt wurde, suchen Sie
unbedingt die Ursache des Notfalls und vergewissern Sie sich, dass es nun sicher
ist, bevor Sie den Nothalt wieder freigeben und den Betrieb wieder aufnehmen.
Verwenden Sie keine organischen Losungsmittel, Alkohol oder dhnliche Reiniger,
um Verschmutzungen von der Maschine zu entfernen. Tragen Sie ein neutrales
Reinigungsmittel auf einen weichen Lappen auf und wischen Sie die
Verschmutzungen weg.

Bei der Verwendung von organischen Lésungsmitteln, Alkohol oder &hnlichen Reinigern
kann dieses Instrument beschadigt werden.

Setzen Sie das Instrument keinen starken Auf3eneinwirkungen (Fallenlassen,
StéRe usw.) oder plétzlichen Temperaturdnderungen (Hineinbringen aus der Kalte
drauf3en in einen warmen Raum usw.) aus, wenn Sie es mithnehmen.

Dies kann eine Fehlfunktion oder ungewdéhnliches Betriebsverhalten verursachen.
Wenden Sie sich an unseren Kundendienst, bevor Sie dieses Instrument an einen
anderen Ort bringen.

Q0 & & 0 00

Vorsichtshinweise bei der Verwendung von Lithium-lonen-Akkus (SURFCOM TOUCH System
35/40/45/50)

Die Instrumente SURFCOM TOUCH 35, 40, 45 und 50 verwenden Lithium-lonen-Akkus. Beachten Sie
besonders die folgenden VorsichtsmalRhahmen in Bezug auf Lithium-lonen-Akkus.

Falls der Akku anfangt auszulaufen, lassen Sie die Fliussigkeit nicht in Kontakt mit
Haut, Augen oder anderen Koérperteilen kommen.

Waschen Sie den betroffenen Bereich mit reichlich Wasser ab und suchen Sie sofort
einen Arzt auf, falls Sie in Kontakt gekommen sind.

Schlucken Sie keine Batterieflissigkeit.
Suchen Sie sofort einen Arzt auf, falls Batteriefllissigkeit verschluckt wird.

Werfen Sie den Akku nicht ins Feuer und legen Sie ihn nicht in die Ndhe von
offenen Flammen oder an Orte mit hohen Temperaturen.
Dies kann einen elektrischen Schlag, einen Brand oder Fehlfunktionen verursachen.

QY O
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Werfen Sie den Akku nicht ins Wasser und legen Sie ihn nicht an einen Ort, wo er
Wasser ausgesetzt sein kénnte.
Dies kann einen elektrischen Schlag, einen Brand oder Fehlfunktionen verursachen.

Verwenden Sie keine Akkus, die beschadigt sind oder eine extrem kurze Laufzeit
haben.
Dies kann einen elektrischen Schlag oder einen Brand verursachen.

Verwenden Sie fur dieses Instrument keine anderen Akkus als die von der Firma
empfohlenen.

Die Verwendung mit anderen Geraten kann einen elektrischen Schlag, einen Brand oder
Fehlfunktionen verursachen.

Laden Sie den Akku nicht mit anderen Methoden auf als den von der Firma
empfohlenen.

Dies kann Rauchbildung, einen Brand, die Verschlechterung der Akkulaufzeit und andere
Leistungsprobleme verursachen.

Nehmen Sie den Akku nicht auseinander und zerlegen Sie ihn in keiner Weise.
Dies kann einen elektrischen Schlag, einen Brand oder Fehlfunktionen verursachen.

SchlieRen Sie die Akku-Anschlussklemmen nicht kurz.
Dies kann einen elektrischen Schlag, einen Brand oder Fehlfunktionen verursachen.

Verwenden Sie den Akku fir keinen anderen als den vorgesehenen Zweck.
Dies kann einen elektrischen Schlag, einen Brand oder Fehlfunktionen verursachen.

Lassen Sie den Akku nicht fallen, werfen Sie ihn nicht und setzen Sie ihn keinen
starken AulReneinwirkungen aus.
Dies kann einen elektrischen Schlag, einen Brand oder Fehlfunktionen verursachen.

AVorsicht

Verwenden Sie ihn nicht au3erhalb des angegebenen Temperaturbereichs (10 —
40°C).

Dies kann eine Verschlechterung der Akkulaufzeit und andere Leistungsprobleme
verursachen.

Q000 @ © @€
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Der Akku kann nur in einem Temperaturbereich von 10 bis 35°C geladen werden.

Schalten Sie den Akkuschalter an der Riickseite des Verstéarkers aus, wenn der
Akku fir langere Zeit nicht verwendet werden soll.

Wird der Akkuschalter eingeschaltet gelassen, kann dies eine Fehlfunktion, eine
Verschlechterung der Akkulaufzeit oder andere Leistungsprobleme verursachen.

&

Wichtig

Entsorgen Sie nicht mehr bendtigte Akkus ordnungsgeméaR entsprechend den
Gesetzen und Vorschriften in Ihrem Land oder lhrer Region.

0 Eine Entsorgung, die nicht den Gesetzen und Vorschriften entspricht, ist rechtswidrig und

kann daher bestraft werden.
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Einleitung

Wichtig

o

Halten Sie den Akku sauber und trocken.
Wenn er Schmutz, Staub oder anderen verunreinigenden Substanzen ausgesetzt wird,
kann dies zu Fehlfunktionen fihren.

Vorsichtshinweise zum Stander (SURFCOM TOUCH System 550)

A\ Warnung

Achten Sie darauf, das Instrument nur auf einem Stander zu montieren, der das
Gewicht der Anlage tragen kann.

Stellen Sie unbedingt sicher, dass der Stander standsicher ist.

Wenn das Instrument oder der Stander umfallt, kann dies korperliche Schaden
verursachen.

Achten Sie darauf, dass die Zuluftquelle des Arms mit dem Druck verwendet wird,
der auf dem Typenschild der Anlage angegeben ist.

Anderenfalls werden die Messungen moglicherweise nicht ordnungsgeman
vorgenommen.

Verwenden Sie keine organischen Losungsmittel oder giftigen Gase als Luftquelle.

Dies kann eine Fehlfunktion oder ungewdéhnliches Betriebsverhalten verursachen.

AVorsicht

o

Achten Sie darauf, dass die Zufuhrseite der Luftquelle ausgeschaltet ist, wenn Sie
den Luftschlauch anschlieen. Befestigen Sie auch unbedingt den Zuluftschlauch
nahe des Verbindungspunkts am Stander.

Wenn der Luftschlauch heftig herumschlagt, kann dies kérperliche Schaden
verursachen.

[Vorsichtshinweise fir aul3erhalb Japans]

Kontaktieren Sie uns, bevor Sie dieses Instrument in Gebiete aul3erhalb Japans mitnehmen, da
es im Ausland abweichende Vorschriften gibt.

Wir sind nicht fur Unfélle verantwortlich, die auftreten kdnnen, wenn Sie dieses Instrument in

Gebiete auRRerhalb Japans mitnehmen, ohne uns zu benachrichtigen.

Vi
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IErste Checkliste

Stellen Sie sicher, dass die folgenden Teile enthalten sind. *Diese Teile werden in der entsprechenden
Hulle aufbewabhrt.

| SURFCOM TOUCH Modelle 35/40/45
Beim SURFCOM TOUCH 35/40/45 jeweils enthalten

[] Netzkabel [] Rauheitsprifstiick*

D

</

[] Kalibrierungsplatte [] Eingabestift [] CD-ROM’ [] Aufzeichnungspapier
(2 enthalten)

(Nur mit Drucker
ausgestattete Modelle)

[] Benutzerhandbuch [] Kurzanleitung ] Inspektionsbericht

(Qualitatszulassungszertifikat)
SURFCOM TOUCH Modelle 35/40

/.—,szf:‘:‘i — ,b\
% TN
e

[ Suchtreibereinheit 0 Abholung*
SURFCOM TOUCH Modell 45

%%

[] Suchtreibereinheit [ Abholung* [ Kabel der Suchtreibereinheit

[ Kabel der Suchtreibereinheit

] V-Typ-Nase

Vi
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I SURFCOM TOUCH Modell 50

L1 Verstarker ] Suchtreibereinheit [] Stander fir vertikale
Bewegung
[1 Abholung* [ Taststift* [] Kabel der Suchtreibereinheit
_ 'é_’-:—___: '-_‘.?\
1/17/,’/ k:;:_;;:%
& ;-ﬁ, -
] Wechselstromadapter ] Netzkabel [] Rauheitsprifstiick*
L1 Aufzeichnungspapier [0 Eingabestift [ Inbusschliissel ] CD-ROM’

(2 enthalten)

(Nur mit Drucker
ausgestattete Modelle)

(2 enthalten)

[0 Benutzerhandbuch [0 Kurzanleitung L1 Inspektionsbericht
(Qualitatszulassungszertifikat)

viii
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I SURFCOM TOUCH Modell 550

"l
m
=

L

=1

J J

[1 Netzkabel [1 Rauheitspriifstiick* [1 Messeinheit

Einzelheiten finden Sie unter
"Die Messeinheit" auf Seite 1-10.

)

] Eingabestift 0 Aufzeichnungspapier O Inspektionshericht
(2 enthalten) (Qualitatszulassungszertifikat)

[0 Benutzerhandbuch [ Kurzanleitung L1 Werkzeugkasten
Fir weitere Informationen siehe

"Werkzeugkasten" auf Seite x.
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Messeinheit

Das komplette Messeinheit-Set wird bei der Auslieferung durch Servicepersonal eingerichtet. Das
komplette Messeinheit-Set beinhaltet die folgenden Teile:
- Suchtreibereinheit

- Saule

- Basis

- Betriebskasten

- Abholung

- Abholungskabel

- Abholungshalterung

- Verbindungsstange

- Kabel der Suchtreibereinheit

- Taststift (2 enthalten)

Werkzeugkasten

[ Inbusschliissel (6 Stiick) [1 Schlitzschraubendreher [1 Ton

NS

[1 Schmierol [ 1 Multemp-Schmierfett ] CD-ROM’
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1 Beschreibung der Teile und Vorbereitungen

1 Beschreibung der Teile und Vorbereitungen

Dieser Abschnitt beschreibt die Bezeichnungen der erforderlichen Teile und die notwendigen
Einstellungen, wenn Sie dieses Instrument zum ersten Mal benutzen.

Inhalt dieses Kapitels

R T Y =Y £t 1= LT 1-2
1.1.1  SURFCOM TOUGCH 35/40/A5/50 -« -+« xerenenenentntntntntntntntnananananenanenenanenenanenanaanenanns 1-2
1.1.2 SURFCOM TOUGCH 550 «crvreerrneeeuneeanntetnneeanee ittt 1-5
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1.2.3 SURFCOM TOUGCH 550 «crvreernneeeuneeanntetuteeaste ettt 1-10

1.3 VOrbereitungen flr di@ MESSUN( «««««««««rrrrrrrrrrrrtmiiiiiiiiiii i 1-13
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1.3.3 Vorbereitungen fiir SURFCOM TOUCH 50+ -++xxerrrrrriinniiiii 1-20
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1.35 Vorbereitungen fiir SURFCOM TOUCH 550 «+++xrvvvrrrrmnmriiiiiiii 1-27
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1.1 Verstarker

I 1.1  Verstarker

I 1.1.1 SURFCOM TOUCH 35/40/45/50

Hauptgerat des Verstarkers

A‘\
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Bezeichnung

Beschreibung

A | LCD-Display

Zeigt Materialien wie Betriebsinformationen und Messergebnisse
an. Bedingungseinstellung und andere Bedienvorgénge kénnen
Uber das Touchpanel vorgenommen werden.

B | Betriebs-LED

Leuchtet (blau), wenn die Stromversorgung eingeschaltet ist.
Leuchtet nicht, wenn die Stromversorgung ausgeschaltet ist.

C | Akku-LED

Der Wechselstromadapter ist nicht angeschlossen.
Oder der Wechselstromadapter ist zwar

Dunkel angeschlossen, aber die Temperatur liegt au3erhalb
des Bereichs, in dem der Akku geladen werden
kann.

Leuchtet Der Wechselstromadapter ladt den Akku auf.

(orange)

Leuchtet Der Wechselstromadapter ist angeschlossen und

(gran) der Akku ist voll aufgeladen.

D | Taste MEAS./STOP

Driicken Sie diese Taste, um mit der Messung zu beginnen. Driicken
Sie sie wahrend der Durchfuhrung einer Messung erneut, um die
Messung voriibergehend anzuhalten.

Dricken Sie sie beim Zurtickkehren, um das Zuriickkehren
anzuhalten.
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1.1 Verstarker

Bezeichnung

Beschreibung

Dricken Sie diese Taste, damit die Abholung an den Startpunkt der
Messung zurtickkehrt. Driicken Sie sie erneut, wahrend die

E | Taste RETURN Abholung zuriickkehrt, um die Bewegung voriibergehend
anzuhalten.
Dricken Sie diese Taste, um mit dem Drucken zu beginnen.
Dricken Sie sie wahrend des Druckvorgangs erneut, um die
F | Taste PRINT Ausgabe voriibergehend anzuhalten (diese Funktion ist nur aktiviert,
wenn der Drucker angeschlossen ist). Die Taste PRINT kann auch
anderen Funktionen als dem Drucken zugewiesen werden. Weitere
Informationen finden Sie auf Seite 2-12.
Wird verwendet, um den Verstarker in einem geneigten Winkel
. N aufzustellen.
G | Angewinkelter Stander Auf zwei Stellungen einstellbar: geringe Neigung und starke
Neigung.
H | USB-Anschluss Ansghluss far c_ien opnonalen Thermodrucker und USB-Speicher.
(Gleiche Funktion wie K.)
| | Akku-Abdeckung Schutzende Abdeckung fir den eingebauten Akku.
3 | Micro-USB-Anschluss* Ansthuss fur dgs optionale USB-Kommunikationskabel zum
Verbinden mit einem Computer.
K | USB-Anschluss* Ansthuss far c_ien opnonalen Thermodrucker und USB-Speicher.
(Gleiche Funktion wie H.)
Anschluss fir serielle Kommunikations-Verbindungsanschluss zum Integrieren dieses
L | Kommunikation Instruments in lhr persdnliches System.
(optional)* (Werkoption)
M ﬁlt(;rsltremeremhen—Ansc Anschluss fiir die Suchtreibereinheit-Kabelverbindung.
Luftungsoffnungen zum Abfithren GbermaRiger Hitze aus dem
Inneren.
N T — L wichTic
utungsotinungen Bedecken oder versperren Sie nicht die Liuftungsoffnungen.
Anderenfalls wird das Innere der Einheit Uberhitzt, was die
Lebensdauer des Verstarkers verkrzt.
O | Netzkabelanschluss Zum AnschlieRen des Wechselstromadapters.
P | Netzschalter Schaltet den Verstéarker ein und aus.

* Eine schitzende Anschlussabdeckung ist angebracht. Entfernen Sie die Abdeckung, bevor Sie den
Anschluss verwenden.
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1.1 Verstarker

Mit Drucker ausgestattete Modelle

In den mit Drucker ausgestatteten Verstarkermodellen ist ein Drucker installiert.

Bezeichnung

Beschreibung

Q | Druckerabdeckung

Die Abdeckung schiitzt das eingelegte Aufzeichnungspapier.

R | Papierausgabe

Hier wird das bedruckte Aufzeichnungspapier ausgegeben. Verwenden
Sie den installierten Papierschneider, um das bedruckte
Aufzeichnungspapier abzuschneiden und zu entnehmen.

Taste zum Offnen der
Druckerabdeckung

Drucken Sie diese, um die Druckerabdeckung zu 6ffnen.

- wicHTic
Wenden Sie keine tGibermafige Kraft an, wenn Sie diese Taste
driicken. Dies kann eine Fehlfunktion verursachen.

T | Taste FEED

Das Aufzeichnungspapier wird durchgezogen, wahrend diese Taste
gedruckt wird.
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1.1 Verstarker

I 1.1.2 SURFCOM TOUCH 550
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Bezeichnung

Beschreibung

A | LCD-Display

Zeigt Materialien wie Betriebsinformationen und Messergebnisse
an. Bedingungseinstellung und andere Bedienvorgénge kénnen

Uber das Touchpanel vorgenommen werden.

B | Betriebs-LED

Leuchtet (blau), wenn die Stromversorgung eingeschaltet ist.
Leuchtet nicht, wenn die Stromversorgung ausgeschaltet ist.

C | Taste MEAS./STOP

Drucken Sie diese Taste, um mit der Messung zu beginnen. Driicken
Sie sie wahrend der Durchflihrung einer Messung erneut, um die

Messung voriibergehend anzuhalten.

Driicken Sie sie beim Zuriickkehren, um das Zurtickkehren

anzuhalten.
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Bezeichnung Beschreibung
Dricken Sie diese Taste, damit die Abholung an den Startpunkt der
D | Taste RETURN Messung zuriickkehrt. Driicken Sie sie erneut, wahrend die Abholung
zuriickkehrt, um die Bewegung voriibergehend anzuhalten.
Dricken Sie diese Taste, um mit dem Drucken zu beginnen.
Dricken Sie sie wahrend des Druckvorgangs erneut, um die
E | Taste PRINT Ausgabe anzuhalten.
Die Taste PRINT kann auch anderen Funktionen als dem Drucken
zugewiesen werden. Weitere Informationen finden Sie auf Seite 2-12.
F | Taste EEED Das Aufzephnungspamer wird durchgezogen, wahrend diese Taste
gedruckt wird.
Driicken Sie diese, um die Druckerabdeckung zu 6ffnen.
G | Taste zum Offnen der *wicHTIG
Druckerabdeckung Wenden Sie keine libermaRige Kraft an, wenn Sie diese Taste
drucken. Dies kann eine Fehlfunktion verursachen.
Hier wird das bedruckte Aufzeichnungspapier ausgegeben.
H | Papierausgabe Verwenden Sie den installierten Papierschneider, um das bedruckte
Aufzeichnungspapier abzuschneiden und zu entnehmen.
| | Druckerabdeckung Die Abdeckung schiitzt das eingelegte Aufzeichnungspapier.
J Betriebskasten-Verbind Anschluss zum Anschlie3en des Betriebskastenkabels.
ungsanschluss
K Saulen-Verbindungsans Anschluss fir das Saulenkabel.
chluss
L Suchtreibereinheit-Verbi Anschluss zum Anschlie3en des Kabels der Suchtreibereinheit.
ndungsanschluss
M | Netzkabelanschluss Anschluss fir das Netzkabel.
Luftungsoffnungen zum Abfithren GbermaRiger Hitze aus dem
Inneren.
N | Lotunasst B wichTic
uitungsotinungen Bedecken oder versperren Sie nicht die Liftungséffnungen.
Anderenfalls wird das Innere der Einheit Uberhitzt, was die
Lebensdauer des Verstarkers verkuirzt.
O | Netzschalter Schaltet den Verstarker ein und aus.
Beherbergt die Schutzsicherung fir die Stromversorgung. Achten
. Sie darauf, die unten aufgefiihrte Schutzsicherung fiir die
P | Sicherungsfassung
Stromversorgung zu verwenden.
2,5A /250 V trage Sicherung (® 5 x 20 mm)
Q Abholung-Verbindungsa | Anschluss fiir das Abholungskabel.
nschluss
Anschluss fir serielle Kommunikations-Verbindungsanschluss zum Integrieren dieses
R | Kommunikation Instruments in Ihr persénliches System.
(optional)* (Werkoption)
s | Micro-USB-Anschluss* Ansghluss fur dgs optionale USB-Kommunikationskabel zum
Verbinden mit einem Computer.
T | USB-Anschluss* Anschluss fur einen optionalen USB-Speicher.

*Eine schitzende Anschlussabdeckung ist angebracht. Entfernen Sie die Abdeckung, bevor Sie den
Anschluss verwenden.
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I 1.2 Die Messeinheit

Dieser Abschnitt beschreibt die Messeinheit fur jedes Modell.

I 1.2.1 SURFCOM TOUCH 35/40/45

m Suchtreibereinheit

A
Bezeichnung Beschreibung
A | Anschluss Zum AnschlieRen des Verstéarkers tiber das Kabel der
Suchtreibereinheit.
B | Buchse Buchse zum Anschlieen der Abholung.
m Abholung
B
A
Bezeichnung Beschreibung
Taststift Erkennt die Oberflachenrauheit des gemessenen Werkstticks.
B | Kontaktstift Kontaktstifte zum Einstecken der Abholung in die Buchse der
Suchtreibereinheit.

1-7



SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
1.2 Die Messeinheit

I 1.2.2 SURFCOM TOUCH 50

Dieser Abschnitt beschreibt die Lage der Suchtreibereinheit, des Standers fiir vertikale Bewegung, der

Abholung und des Taststifts.

Suchtreibereinheit (C - D, H - J) : Bewegt die Abholung tiber die Messoberflache.

Stander fir vertikale Bewegung (A, B, G, K, L) : An die Suchtreibereinheit angebracht, um die H6he
der Abholung anzupassen.

Abholung (F) : Erkennt die Oberflachenrauheit.

Taststift (E) : Scannt die Oberflache des Werkstiicks.

Bezeichnung Beschreibung
Drehknopf fur feine Bewegt die Abholung zur minutiésen Justierung ihrer Hohe in
vertikale Bewegung Bezug auf die Messoberflache des Werkstiicks nach oben und

A unten.

Drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um die Abholung abzusenken.
Drehen Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn, um die Abholung
anzuheben.
Drehknopf fur groRe Bewegt die Abholung nach oben und unten, um ihre Héhe in
vertikale Bewegung Bezug auf die Messoberflache des Werkstlicks zu justieren.

B Drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um die Abholung anzuheben.
Drehen Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn, um die Abholung
abzusenken.

C | Griff Zum Tragen dieses Instruments.

Welle An den Stander fur vertikale Bewegung angeschlossen, um die

Abholung zu verschieben.
b L+ wichTic

Die Welle rostet leicht. Also beriihren Sie sie nicht mit bloRen
Héanden. Falls Sie sie berthrt haben, wischen Sie die Spuren so
bald wie méglich sanft mit einem weichen Tuch ab.

Taststift Scannt die Oberflache des Werkstiicks.

Abholung Erkennt die Oberflachenrauheit.

G Drehknopf fir Messungen | Sperrt die Abholung fir Messungen ohne Gleitkufe. Entsperrt die

mit/ohne Gleitkufe Abholung fur Messungen mit Gleitkufe. (Die Gleitkufe ist optional.)
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Drehknopf zum Drehknopf zum manuellen Anpassen des Startpunkts der
manuellen Bewegen der Messung.
Suchtreibereinheit #WICHTIG

Ein pl6tzliches Drehen des Drehknopfes zum manuellen
Bewegen der Suchtreibereinheit (plétzliches Beschleunigen
oder Abbremsen) kann Schaden am Bremsmechanismus im
Inneren der Suchtreibereinheit verursachen. Achten Sie darauf,
den Drehknopf langsam zu drehen.

Anschluss Zum AnschlieBen des Verstarkers.

Drehknopf zur Drehknopf zum Anpassen der Vorschubrichtung in Bezug auf die
Suchtreibereinheit-Nivelli | Messoberflache, um beide parallel zueinander zu halten.

erung L wichTic

Halten Sie die Haupteinheit der Suchtreibereinheit mit Ihrer
Hand ruhig, damit sie sich beim Drehen des Drehknopfs zum
manuellen Bewegen der Suchtreibereinheit oder des
Drehknopfs zur Suchtreibereinheit-Nivellierung nicht bewegt.

Stander fir vertikale Passt die Abholungshdhe an.

Bewegung

Drehknopf zum Drehknopf zum Befestigen der Abholung an der
Einspannen Suchtreibereinheit.
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123

SURFCOM TOUCH 550

Dieser Abschnitt beschreibt die Lage jedes Teils der Messeinheit.

(1) Typ, bei dem die Abholung bewegt wird
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Bezeichnung

Beschreibung

Saule Hier wird die Suchtreibereinheit vertikal bewegt.
B | Suchtreibereinheit Hier wird die Abholung horizontal bewegt.
Basis Basis fur die Installation der zu messenden Werkstlicke.
D | Betriebskasten Steuerung fiir den Betrieb der Messeinheit. Weitere Informationen
finden Sie unter "Betriebskasten" auf Seite 1-12.
E Manueller Drehknopf fur Drehknopf zum manuellen Bewegen der Séaule nach oben und
die Saule unten.
= Anzeige-LED fir die Die LED, die der Vorschubrichtung entspricht, leuchtet wahrend
Vorschubrichtung des Betriebs der Suchtreibereinheit.
G Halteposition-Einstelldreh | Ermdglicht die Einstellung des
knopf Vorschubhalt-Begrenzungsschalters auf die gewiinschte Position.
H | Taststift Scannt die Oberflache des Werkstiicks.

1-10
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Bezeichnung

Beschreibung

Abholung

Erkennt die Oberflachenrauheit.

J | Verbindungsstange Zur Anpassung der Installationsposition der Abholung.
K | Abholungshalterung Halterung zum Anbringen der Abholung an der Suchtreibereinheit.
L Manueller Drehknopf far Drehknopf zum manuellen Bewegen der Suchtreibereinheit.

die Suchtreibereinheit

(2) Typ, bei dem das Werkstuick bewegt wird
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Bezeichnung Beschreibung
A | Saule Hier wird die Suchtreibereinheit vertikal bewegt.
B | Abholungshalterungsplatte | Bringen Sie hier die Abholungshalterung an.
C | Abholungshalterung Halterung zum Anbringen der Abholung an der Suchtreibereinheit.
D | Verbindungsstange Zur Anpassung der Installationsposition der Abholung.
E | Abholung Erkennt die Oberflachenrauheit.
F | Taststift Scannt die Oberflache des Werkstiicks.
G Anzeige-LED fir die Die LED, die der Vorschubrichtung entspricht, leuchtet wéahrend
Vorschubrichtung des Betriebs der Suchtreibereinheit.
H | Tuschierplatte Basis zur Installation der Suchtreibereinheit.
| Halteposition-Einstelldreh | Ermdglicht die Einstellung des
knopf Vorschubhalt-Begrenzungsschalters auf die gewinschte Position.
3 | Betriebskasten Steuerung fur den Betrieb der Messeinheit. Weitere Informationen
finden Sie unter "Betriebskasten" auf Seite 1-12.
K Manueller Drehk_nopf_ far Drehknopf zum manuellen Bewegen der Suchtreibereinheit.
die Suchtreibereinheit
L | Suchtreibereinheit Bewegt das Werkstiick nach links und rechts.
M Justiertisch zur Zur Anpassung der Messrichtung parallel zur Messoberflache des

Nivellierung

Werkstiicks.

1-11



SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
1.2 Die Messeinheit

Bezeichnung

Beschreibung

Manueller Drehknopf fur

N | die saule

Drehknopf zum manuellen Bewegen der Saule nach oben und
unten.

(3) Betriebskasten

Steuerung fur den Betrieb der Messeinheit.
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Bezeichnung

Beschreibung

A | Not-Aus-Taste

Halt den Betrieb des Instruments an.
Drehen Sie die Not-Aus-Taste nach rechts, um einen Nothalt zu
beenden.

*wicHTIG

Bevor Sie den Nothalt wieder freigeben, suchen Sie unbedingt
die Ursache des Notfalls und vergewissern Sie sich, dass es
nun sicher ist.

B | Taste FAST

Wahrend die Taste FAST gedriickt wird, bewegt sich die Saule
durch Bedienung des Joysticks mit héherer Geschwindigkeit nach
oben und unten.

Beim Betrieb nach links und rechts (Bewegung der
Suchtreibereinheit) &ndert sich die Geschwindigkeit nicht, wéhrend
die Taste FAST gedriickt wird.

C | Joystick

Neigen Sie den Joystick in eine der 4 Richtungen, um die
Abholung vertikal oder horizontal zu bewegen.

P*wicHTiG
Die Suchtreibereinheit bewegt sich in dieselbe Richtung, in die
der Joystick bedient wird, wenn der Suchtreibereinheit-Typ

verwendet wird, bei dem das Werkstiick bewegt wird.

1-12
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I 1.3  Vorbereitungen fur die Messung

1.3.1 Einschalten des Akkuschalters
(SURFCOM TOUCH 35/40/45/50)

Die Instrumente SURFCOM TOUCH 35/40/45/50 verwenden Lithium-lonen-Akkus flir den Verstarker.

Fuhren Sie die folgenden Schritte durch, wenn Sie dieses Instrument zum ersten Mal nach dem Kauf
benutzen.

1) Stellen Sie sicher, dass der Wechselstromadapter und samtliche Kabel nicht an den Verstarker
angeschlossen sind.

2) Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung des Verstarkers ausgeschaltet ist.

3) Nehmen Sie die Akku-Abdeckung von der Riickseite des Verstarkers ab.

3-1) Schieben Sie die Akku-Abdeckung in die Richtung, die durch den Pfeil in der nachfolgenden
Abbildung angezeigt wird.

3-2) Nehmen Sie die Akku-Abdeckung von der Rickseite des Verstarkers ab.

[
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4) Schalten Sie den Akkuschalter in die Position EIN.

4-1) Stellen Sie sicher, dass der Akku-Drahtanschluss an den Verstarker angeschlossen ist.
4-2) Stellen Sie den Akkuschalter von [O] auf [ | ].

()|
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5) Bringen Sie die Akku-Abdeckung an der Rickseite des Verstarkers an.
5-1) Richten Sie den konvexen Teil der Akku-Abdeckung auf den konkaven Teil an der Ruckseite

des Verstarkers aus.
5-2) Schieben Sie die Akku-Abdeckung sanft hinein.
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5-3) Die Akku-Abdeckung klickt, wenn sie an der Riickseite des Verstarkers angebracht wird.
*Bitte schalten Sie den Akkuschalter aus, bevor Sie den Akku austauschen.
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I 1.3.2 Vorbereitungen fiur SURFCOM TOUCH 35/40/45

Dieser Abschnitt beschreibt die Vorbereitungen fir das SURFCOM TOUCH 35/40/45.

Anschlie3en der Abholung an die Suchtreibereinheit

Verwenden Sie die nachfolgende Vorgehensweise, um die Abholung an der Suchtreibereinheit

anzubringen.

1) Uberpriifen Sie die Stellung der Buchse an der Vorderseite der Suchtreibereinheit und der
Kontaktstifte auf der Ruickseite der Abholung.

Vorderseite der Ruckseite der
Suchtreibereinheit Abholung

S

2) Richten Sie die Kontaktstifte der Abholung und die Buchse der Suchtreibereinheit aufeinander aus.

Kontaktstift

Abholung

/

Taststift

3) Halten Sie die Abholung gerade und stecken Sie sie in die Suchtreibereinheit ein.

s

B wichHTic

Uben Sie keine tbermaRige Kraft (20 N = 2 kgf oder mehr) auf die Abholung aus. Dies kann eine
Fehlfunktion verursachen.

9 Hinweise
Um die Abholung von der Suchtreibereinheit abzunehmen, halten Sie die Abholung gerade und ziehen
Sie sie aus der Suchtreibereinheit heraus.

Sobald die Abholung abgenommen wurde, bewahren Sie sie in der beigefiigten Hille auf.

1-15
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Installation der V-Typ-Nase (Nur Modell SURFCOM TOUCH 45)

Abhéngig vom Werkstiick kann es eventuell unméglich sein, die Suchtreibereinheit direkt auf das
Werkstlick zu setzen. Verwenden Sie die beigefiigte Nase, um das Aufsetzen der Suchtreibereinheit
auf das Werkstlick zu ermdoglichen.

1) Befestigen Sie die V-Typ-Nase mit der Befestigungsschraube an der Vorderseite der
Suchtreibereinheit.

Suchtreibereinheit

Befestigungsschraub \

V-Typ-Nase (fir SURFCOM TOUCH 45)
(Standardzubehdr)

2) Setzen Sie sie auf das zu messende Werkstick. Sie kann zusammen mit Justierhilfen verwendet
werden, oder wéahrend Sie die Suchtreibereinheit festhalten.

1-16
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AnschlieBen der Suchtreibereinheit an den Verstarker

Verwenden Sie die nachfolgende Vorgehensweise, um die Suchtreibereinheit am Verstarker

anzubringen.
1) Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung des Verstarkers ausgeschaltet ist.

2) Schliel3en Sie das Kabel der Suchtreibereinheit an den Suchtreibereinheit-Verbindungsanschluss
des Verstarkers an.

Stecker des Kabels der

Suchtreibereinheit Suchtreibereinheit-Verbindungsanschluss

= ]
= =0 e
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3) Stecken Sie den Stecker des Kabels der Suchtreibereinheit in den Suchtreibereinheit-Anschluss auf

der Rickseite der Suchtreibereinheit.
Richten Sie die Steckereinkerbung und den vorspringenden Teil des Anschlusses aufeinander aus
und stecken Sie den Stecker in den Anschluss.

Steckereinker
bung

1-17
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P+wicHTic
Wenden Sie keine tibermafiige Kraft auf die Anschlisse und Stecker an, wenn Sie die Stecker

einstecken oder abziehen.

Halten Sie das Kabel der Suchtreibereinheit am geréndelten Teil (silbern) fest und ziehen Sie es
langsam heraus.

Gerandelter Teil

1-18
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Anschlie3en des Verstarkers an die Stromversorgung

1) Schlie3en Sie den Wechselstromadapter an den Verstarker an.
1-1) Stecken Sie den Stecker des Wechselstromadapters in den Netzkabelanschluss des
Verstéarkers.
1-2) Verbinden Sie den Wechselstromadapter mit dem Netzkabel.

Netzkabel
z Wechselstrom

adapter

2) Stecken Sie den Netzkabelstecker in die Steckdose.
Stecken Sie den Netzkabelstecker in die Steckdose, um mit dem Aufladen des Akkus zu beginnen.
Es dauert etwa drei Stunden, um einen ganz leeren Akku vollsténdig aufzuladen.

¥ Hinweise
Die Akku-LED am Verstarker leuchtet orange, wahrend der Akku geladen wird.
Achten Sie darauf, dass der Akku ausreichend geladen ist, bevor Sie mit der Nutzung beginnen.

Die Akku-LED leuchtet griin, wenn der Akku vollstandig aufgeladen ist.

B wicHTic
Wenn der Akku vollstandig aufgebraucht oder aus dem Instrument entnommen wird, gehen alle im

internen Speicher des Instruments gespeicherten Messbedingungen und Messdaten verloren.
Achten Sie darauf, wichtige Daten auf einem USB-Speicher zu speichern.
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I 1.3.3 Vorbereitungen fir SURFCOM TOUCH 50

Anbringen der Abholung

Verwenden Sie das nachfolgende Verfahren, um den Taster am Vorschubgerat anzubringen.
1) Bringen Sie den Stander fir vertikale Bewegung an der Suchtreibereinheit an.
1-1) Entfernen Sie die Schraube mit dem beigefligten Inbusschliissel vom Ende der Welle der
Suchtreibereinheit.
1-2) Blicken Sie aus der in der Abbildung gezeigten Richtung auf den Sténder fir vertikale
Bewegung und richten Sie die Schraubenlocher am Sténder fur vertikale Bewegung und an der
Welle der Suchtreibereinheit aufeinander aus.
1-3) Verwenden Sie den beigefligten Inbusschlissel, um die Schraube festzuziehen, die in Schritt 1
entfernt wurde.

Standerblock fir vertikale
Bewegung

A\

M\ Welle

Inbusschliissel

B wicHTiG

Halten Sie den Standerblock fiir vertikale Bewegung fest nach unten gedriickt, wahrend Sie die
Schraube festziehen. Das Festhalten an einem anderen Teil der Suchtreibereinheit, wahrend Sie die
Schraube festziehen, libt eine Gibermafige Belastung auf ihre innere Struktur aus und kann die
Leistungsfahigkeit der Einheit beeintrachtigen.
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2) Anbringen der Abholung am Sténder fur vertikale Bewegung.
2-1) Stecken Sie den Abholungsstecker durch das Abholung-Installationsloch des Standers fir
vertikale Bewegung und fuhren Sie das Abholungskabel hindurch.

Stander flr vertikale Bewegung

Abholung/ \

Drehknopf zum
Einspannen

3) Befestigen Sie das Abholungskabel am Stéander fiir vertikale Bewegung.
Positionieren Sie das Kabel 185 bis 195 mm von der Spitze des Abholungskabelsteckers (80 bis 90
mm von der Riickseite der Abholung) entfernt und verwenden Sie den beigefligten Inbusschlissel
(2,5 mm groR3), um es zu befestigen.

P+ wicHTIG
Stellen Sie sicher, dass das Abholungskabel eingerastet ist. Es kénnen keine prazisen Messungen
vorgenommen werden, wenn das Kabel nicht fixiert ist.
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185 - 195 mm

T Hinweise

- Verwenden Sie die Vorgehensweise zur Befestigung in umgekehrter Reihenfolge, wenn Sie die
Abholung von der Suchtreibereinheit abnehmen. Seien Sie dabei vorsichtig, keine tbermaRige Kraft
auf Anschlisse, Stecker und andere Teile auszuliben.

- Sobald die Abholung abgenommen wurde, entfernen Sie den Taststift und bewahren Sie diesen in der
beigefugten Hulle auf.

4) Stecken Sie den Stecker des Abholungskabels in den Anschluss an der Vorderseite der
Suchtreibereinheit.
Stecken Sie den Stecker des Abholungskabels in den Anschluss und achten Sie dabei darauf, dass
die Markierung am Stecker nach oben weist.

£

Markierung

BwichTic
Wenden Sie keine tibermafige Kraft auf die Anschliisse und Stecker an, wenn Sie die Stecker
einstecken oder abziehen.
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Anbringen des Taststifts

Verwenden Sie die nachfolgende Vorgehensweise, um den Taststift an der Abholung anzubringen.
1) Uberpriifen Sie die Stellung des Taststift-Steckplatzes an der Abholung und der Blattfeder am

Taststift.
V Blattfeder
Taststift-Steckp:j&\W

2) Stecken Sie die Blattfeder am Taststift in den Taststift-Steckplatz an der Abholung.

Abholung

Taststift

3) Halten Sie den Taststift gerade und fuhren Sie ihn in die Abholung ein, bis es klickt.

B wicHTIc
Dricken Sie den Taststift nicht zu stark, wenn Sie ihn anbringen. Eine tbermafige Kraftausiibung
kann den Taststift oder die Abholung beschadigen.

4) Sobald der Taststift angebracht wurde, bewegen Sie ihn mit Ihrer Hand eine volle Hublénge.

B e

v Hinweise

- Um den Taststift von der Abholung abzunehmen, halten Sie den Taststift gerade und ziehen Sie ihn
aus der Abholung heraus.

- Sobald die Abholung abgenommen wurde, bewahren Sie sie in der beigefugten Hiille auf.
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AnschlieBen der Suchtreibereinheit an den Verstarker

Verwenden Sie die nachfolgende Vorgehensweise, um die Suchtreibereinheit am Verstarker

anzubringen.

1) Schalten Sie die Stromversorgung des Verstarkers aus.

2) SchlieRen Sie das Kabel der Suchtreibereinheit an den Suchtreibereinheit-Verbindungsanschluss
des Verstarkers an.

Stecker des Kabels der
Suchtreibereinheit

Suchtreibereinheit-Verbindungsanschluss

3) Stecken Sie den Stecker des Kabels der Suchtreibereinheit in den Suchtreibereinheit-Anschluss auf
der Ruckseite der Suchtreibereinheit.

##\wicHTIG
Wenden Sie keine tibermafige Kraft auf die Anschliisse und Stecker an, wenn Sie die Stecker
einstecken oder abziehen.
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Anschlie3en des Verstarkers an die Stromversorgung

1) Schlie3en Sie den Wechselstromadapter an den Verstarker an.
1-1) Stecken Sie den Stecker des Wechselstromadapters in den Netzkabelanschluss des
Verstarkers.
1-2) Verbinden Sie den Wechselstromadapter mit dem Netzkabel.

m\lE",

Netzkabel Wechselstromadapter

2) Stecken Sie den Netzkabelstecker in die Steckdose.
Stecken Sie den Netzkabelstecker in die Steckdose, um mit dem Aufladen des Akkus zu beginnen.

Es dauert etwa drei Stunden, um einen ganz leeren Akku vollstandig aufzuladen.

% Hinweise

- Die Akku-LED am Verstarker leuchtet orange, wahrend der Akku geladen wird.

- Achten Sie darauf, dass der Akku ausreichend geladen ist, bevor Sie mit der Nutzung
beginnen.

- Die Akku-LED leuchtet griin, wenn der Akku vollstandig aufgeladen ist.

BwicHTic
Wenn der Akku vollstandig aufgebraucht oder aus dem Instrument enthommen wird, gehen alle im

internen Speicher des Instruments gespeicherten Messbedingungen und Messdaten verloren.
Achten Sie darauf, wichtige Daten auf einem USB-Speicher zu speichern.
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I 1.3.4 AnschlieRen an einen externen Drucker

Verwenden Sie die nachfolgende Vorgehensweise, um einen externen Drucker an den Verstarker
anzuschlieRen.

Externe Drucker kdnnen nur an den Verstarker von druckerlosen Modellen angeschlossen werden.
1) Schalten Sie die Stromversorgung des Verstarkers aus.

2) Verbinden Sie den USB-Anschluss des Verstarkers mit dem USB-Kabel.

USB-Kabel

S

3) Verbinden Sie den Drucker tUber das USB-Kabel mit seinem Wechselstromadapter.
4) Verbinden Sie den Wechselstromadapter des Druckers mit dem Netzkabel.

USB-Kabel

Drucker
Wechselstromadapter

Netzkabel
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5) Schalten Sie den Netzschalter des Druckers auf [ | ], um die Stromversorgung einzuschalten.

Netzschalter

\L
-

6) Sobald der Verstarker eingeschaltet wird, wird ‘Jl\‘ auf der Statusleiste im oberen Teil des
Bildschirms angezeigt, wenn der Drucker angeschlossen ist.

] 1.35  Vorbereitungen fir SURFCOM TOUCH 550
Anbringen der Abholung und des Taststifts

Verwenden Sie die nachfolgende Vorgehensweise, um die Abholung und den Taststift an der
Suchtreibereinheit anzubringen.
1) Bringen Sie die Abholungshalterung an der Suchtreibereinheit an.
1-1) Stecken Sie die Abholungshalterung in die Schwalbenschwanznut unten an der
Suchtreibereinheit.
1-2) Fixieren Sie sie mit der Befestigungsschraube fiir die Schwalbenschwanznut und dem
beigefiigten Schlitzschraubendreher.

/( N
Suchtreibereinheit (:l[ <  —
a_——o» e

Abholungshalterung
N
\E— mm) =X '

Schwalbenschwanznut
O l

( - ™
0 10 20 30 40 SD Ep 7‘0 E‘O Q‘D 1?0 MILL [METEF
< : I : — >
N\ J
[ e |

\ Befestigungsschraube fir die
e} Schwalbenschwanznut
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* Wenn eine Suchtreibereinheit von dem Typ verwendet wird, bei dem das Werkstiick bewegt wird,
bringen Sie diese mit der gleichen Vorgehensweise wie oben an der Abholungshalterung an.

Abholungshalterungsplatte ————

Abholungshalterung

o ‘ Schwalbenschwanznut

Og,

O Befestigungsschraube fiir die Schwalbenschwanznut

2) Bringen Sie die Verbindungsstange an der Abholung an.
2-1) Fuhren Sie das Abholungskabel durch die Verbindungsstange, um es an der Abholung
anzuschliefRen.
2-2) Schrauben Sie die Verbindungsstange in den Gewindeteil der Abholung.

Abholung Abholungskabel
| @ |
l
| \@j | =
Gewindeteil Verbindungsstange

¥
| | =

3) Befestigen Sie die Abholung, die in Schritt 2 an der Verbindungsstange angebracht wurde, an der
Abholungshalterung, die in Schritt 1 an der Suchtreibereinheit angebracht wurde.

3-1) Stecken Sie die Verbindungsstange in die Abholungshalterung.
3-2) Drehen Sie den Drehknopf zum Einspannen an der Abholungshalterung nach rechts, um die

Verbindungsstange sicher zu befestigen.

Abholungshalterung

Abholung
~
|\ v | O
Verbindungsstange ‘ Drehknopf zum
Einspannen
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4) Bringen Sie den Taststift an der Abholung an.
4-1) Stecken Sie die Blattfeder am Taststift in den Taststift-Steckplatz an der Abholung.
4-2) Halten Sie den Taststift gerade und fuhren Sie ihn in die Abholung ein, bis es klickt.

Taststift

‘ Taststift {
n“'
% Abholung
H O Taststift-Steckplatz

v

5) Sobald der Taststift angebracht wurde, bewegen Sie ihn mit lhrer Hand eine volle Hublange.
¥ Hinweise
- Um den Taststift von der Abholung abzunehmen, halten Sie den Taststift gerade und ziehen Sie ihn

aus der Abholung heraus.
- Sobald die Abholung abgenommen wurde, bewahren Sie sie in der beigefuigten Hiille auf.

AnschlieBen der Messeinheit an den Verstarker

Das AnschlieBen der Messeinheit an den Verstarker wird durch Servicepersonal durchgefihrt, wenn
dieses Instrument installiert wird. Falls die Kabel abgezogen sind, schlieen Sie die von der
Messeinheit kommenden Kabel wie unten gezeigt an den Verstarker an.

1) Ziehen Sie das an die Verstarkereinheit angeschlossene Netzkabel aus der Steckdose.

2) Verbinden Sie die Anschlisse der Verstarkereinheit mit ihren entsprechenden Kabeln.

Saulenkabel

Kabel der Suchtreibereinheit

Abholungskabel

J J

Betriebskastenkabel Netzkabel
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L wichTic
Wenden Sie keine Ubermalfige Kraft auf Teile wie Anschlisse und Stecker an, wenn Sie die Stecker
einstecken oder abziehen.

3) Stecken Sie den Netzkabelstecker in die Steckdose.
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2 Grundlegende Bedienung

Dieser Abschnitt beschreibt, wie man die Stromversorgung ein- und ausschaltet, sowie die

grundlegende Bedienung des Instruments.
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|2.1 Stromversorgung Ein/Aus

Einschalten der Stromversorgung

##wicHTic
Schliel3en Sie die Messeinheit an den Verstarker an, wie unter "1.3 Vorbereitungen fur die Messung"
beschrieben, bevor Sie die Stromversorgung einschalten.

1) Stellen Sie sicher, dass die Messeinheit an den Verstarker angeschlossen ist.

2) Schalten Sie den Netzschalter auf [ | ].

#wicHTIG
Berthren Sie nach dem Einschalten der Stromversorgung nicht den Bildschirm, bis der
Hauptbildschirm angezeigt wird.

<Fur SURFCOM TOUCH 35/40/45/50>

@‘H

L [ell]
=S % 9 |
— I Netzschalter

<Fur SURFCOM TOUCH 550>

Of | |

Netzschalter
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Die Betriebs-LED leuchtet auf.

Der Startbildschim wird fir ein paar Sekunden angezeigt, dann wird der Hauptbildschirm

angezeigt.

Startbildschirm

SURFCOM TOUCH

Ausschalten der Stromversorgung

1) Schalten Sie den Netzschalter auf [O].
Die Stromversorgung wird ausgeschaltet.

Hauptbildschirm

.| Messtyp

Rauheitsmessung

Kalibr.standard °

150199772009

Messgeschwindigk.
0.3mm/s

Cutoff-Typ

GauBscher

Ac
0,8Bmm

Ausw.str.

4,00mm

Form entfernen
Ger.

Parameter

Pt, Ra, Rz ... °

i]’t‘;: =

Steuerung

i

ey

(Ral v

N
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2.2 Einlegen von Aufzeichnungspapier (Mit
Drucker ausgestattete Modelle / SURFCOM
TOUCH 550)

Dieser Abschnitt beschreibt, wie man bei mit Drucker ausgestatteten Modellen und beim SURFCOM
TOUCH 550 Aufzeichnungspapier einlegt.

(Die Abbildung beschreibt die mit Drucker ausgestatteten Modelle SURFCOM TOUCH 35/40/45/50,

aber der Vorgang ist der gleiche fir das SURFCOM TOUCH 550.)

1) Driicken Sie die Taste zum Offnen der Druckerabdeckung, um die Druckerabdeckung zu 6ffnen.

Druckerabdeckung

"\ Taste zum Offnen der
Druckerabdeckung

2) Legen Sie das Aufzeichnungspapier so ein, dass das Ende der Rolle herausragt, wie in der
Abbildung gezeigt.

papier
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3) SchlieRen Sie die Druckerabdeckung und achten Sie dabei darauf, dass das Ende der
Aufzeichnungspapierrolle aus der Abdeckung herausragt. Driicken Sie die Abdeckung zu, bis sie
mit einem Klicken sicher einrastet.
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Grundlegende Bedienung des Verstarkers

Verwenden Sie das LCD-Display am Verstarker, um dieses Instrument zu bedienen, indem Sie leicht
auf den Touchpanel-Bildschirm tippen oder die Tasten unten am LCD-Display dricken. Dieser
Abschnitt beschreibt die Bildschirme, die auf dem LCD-Display angezeigt werden, und wie man

grundlegende Bedienvorgange durchfiuhrt.

I 2.3.1 Bildschirmtypen

Es werden 5 Hauptbildschirme auf dem LCD-Display des Verstarkers angezeigt: der Hauptbildschirm,
der MenUbildschirm, der Einstellungsbildschirm, der Messbildschirm und der Messergebnisbildschirm.

Hauptbildschirm*

Dieser Bildschirm wird bei der Inbetriebnahme
angezeigt. Zeigt haufig verwendete Einstellungen
und Menu-Verknipfungen an.

1| Messtyp Kalibr.standard °
| Rauheitsmessung 1501997./2009 |
Messgeschwindigk. Cutoff-Typ
0,3mm/s | GauBscher g
Ac Ausw.str. *
| 0,8mm || 4,00mm |
Form entfernen Parameter
wrd | Ger. | Pt, Ra, Rz °
e |00 | W | &E | 5
steuerung | Bedingungen | Parameter | Kalibrierung | Messergen. | Ausgwani

Bedingungen-Einstellungsbildschirm

Verwenden Sie diesen Bildschirm, um die
Messbedingungen usw. einzustellen.

Bedingungen Abbrechen
Messgeschwindigk.

Ruckzugsgeschw.

0.3mm/'s

1.0mm/s

Messeinstellung
Analyseeinst.
Spitzenzahl
Kerbe

BAC

Mativberechnung

= Cutoff-Wert/2 ]
Schritthéhenber.
vorsenmose,

Profil ausschl.

Menubildschirm*

Zeigt das Meni an. Rufen Sie diesen Bildschirm
auf, indem Sie auf das Symbol EA unten rechts
im Hauptbildschirm tippen.

Messbildschirm

Dieser Bildschirm wird angezeigt, wahrend eine
Messung durchgefihrt wird.

ARV

e L 160 Ini

Ausw.str. 4,00 mm
Messlange 1,52 mm

* Die Anordnung der Symbole auf den Haupt- und Menibildschirmen kann individuell angepasst
werden. Die Standardbildschirme sind wie oben gezeigt.
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Messergebnisbildschirm

Dieser Bildschirm zeigt die Messergebnisse an. Er wird nach dem Abschluss einer Messung oder
durch Tippen auf [Anzeige des Messergebnisses] im Menl angezeigt. Er wird auch fur andere
Funktionen verwendet, wie beispielsweise zum Speichern oder zum Neuberechnen der
Messergebnisse.

€, N Ber

ol | P R VK x2K|Hz  x20
1 1080 ) I | ﬁm
T, =
1800
i g0 250 500 n|
Pt 12,244 pm Ra 3,315 pm —
Rz 10457 um Rt 10,549 pm =
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2

Grundlegende Bedienung des Touchpanels

Eingabe-Bedienvorgange kénnen auf dem Touchpanel-LCD-Display dieses Instruments ausgefuhrt
werden. Verschiedene Funktionen kdnnen ausgefuhrt werden, indem Sie auf Symbole tippen, wischen
usw. Verkleinern oder vergréf3ern Sie die auf dem Messergebnisbildschirm angezeigten Informationen,

indem Sie zwei Finger zusammen- oder auseinanderziehen.

¥ Hinweise

+ "Tippen" Sie, indem Sie leicht auf das Touchpanel driicken und dann loslassen.
« "Wischen" Sie, indem Sie lhren Finger Uber das Touchpanel gleiten lassen.
* Verwenden Sie das "Zusammenziehen", indem Sie zwei Finger in einer Kneifbewegung

zusammenfuhren.
* Verwenden Sie das "Auseinanderziehen", indem Sie zwei Fingern in umgekehrter Richtung von innen

nach aufl3en auseinanderbewegen.

Bildschirmwechsel

Hier wird erklart, wie man von Bildschirm zu Bildschirm wechselt.

1) Tippen Sie auf ein Symbol.
Zeigt den Einstellungsbildschirm an.
Hauptbildschirm

oo | Messtyp Kalibr.standard
Rauheitsmessung | 1501997./2009
Messgeschwindigk. Cutoff-Typ
0,3mm/s | GauBscher
Ac Ausw.str.
_ o8mm | 4.00mm
Form entfernen Parameter
Ger. | pt, Ra. k2 .. ()
[ra [ 7 | gf‘ nien] =
oo | e | &E | =S
parameter | Kalibrierung | Messergen, | Ausgwani

| I

2) Tippen Sie auf [Zur.].
Kehrt zum Hauptbildschirm zurtick.
Steuerungsbildschirm

Abbrechen

Steuerung

l Reset adj. value

o

|_ Standard

| +500pm

Nulle.
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Blattern durch Bildschirme

Hier wird erklart, wie man durch Bildschirme blattert.
Die beiden Mdglichkeiten, durch Bildschirme zu blattern, werden nachfolgend erlautert.
Wischen Sie auf dem Bildschirm nach oben

Tippen Sie auf die Pfeile [A] und [V] am
rechten Rand des Bildschirms.

oder unten.

v | Messtyp Kalibr.standard A v | Messtyp alibr.standard A )
Rauheitsmessung 1501997./2009 Rauheitsmesst 1501997./2009
Messgeschwindigk. Cutoff-Typ Messgeschwindigk. utoff-Typ
0,3mm/s GauBscher B8 0,3mm GauBscher g
Ac Ausw.str. = Ac \usw.str. =
i o.2mm|}) 4,000 L 0,80 4,000
Form entfernen Parameter ! Form entfernen eter
= i Ger.| AN = i oo\ eirarz.. [
Ac s |7 | ¢ e = k Ac s | 7 | ] ‘=
S| & [B8| 36| = E S | = | BB e
Steverung | Bedingungen | Parameter ErUNg Steuerung J Bedingungen | Parameter Erung 55

¥ Hinweise

* Dieses Instrument verwendet einen kapazitiven Berthrungsbildschirm. Bedienen Sie ihn, indem Sie
ihn leicht mit dem beigefligten Eingabestift oder Ihren Fingern berthren. Ihre Fingernagel, Stiftspitzen
von anderen Stiften als dem beigeflgten Eingabestift und andere Gegenstande kénnen nicht zur
Bedienung dieser Art von Bildschirm verwendet werden.

* Wenden Sie keine ibermaRige Kraft an, wenn Sie auf das Touchpanel driicken. Dies kann
Fehlfunktionen verursachen. Die Reaktionsfahigkeit des Touchpanels kann durch die tagliche
Temperatur und Luftfeuchtigkeit, die kérperliche Verfassung des Bedieners usw. beeintrachtigt
werden. Das Ausiben eines gréReren Drucks auf das Touchpanel andert in diesen Fallen nichts an
seiner Reaktionsfahigkeit.

* Fuhren Sie lhre Finger beim Wischen leicht Gber den Bildschirm.
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I 2.3.3 Ablesen des Bildschirms

Dieser Bildschirm beschreibt die grundlegende Bedienung zum Ablesen des Hauptbildschirms.

1)
| S T
|| Messtyp Kalibr.standard o
Rauheitsmessung 1501997 /2008
Messgeschwindigk. Cutoff-Typ 3
2)\ 0,3mm./s | GauBscher =g )
Ac Ausw.str. .
0,8mm | 4,00mm
Form entfermen Parameter
e Ger. | Pt, Ra, Rz ‘o
Ae @@ & A =
12| &|BB| Q| s8] =
steuerung | Bedingungen | Parameter || Kalibrierung | Messergeb. | Ausg.waht

1) Statusleiste

Zeigt Symbole, die das Datum, die Uhrzeit und den Status des Instruments anzeigen. Eine
Beschreibung fiir jedes Symbol ist unten aufgelistet.

Symbol Bezeichnung Beschreibung
o Datum u. Uhrzeit gellgt das Datum und die Uhrzeit an. Zur Einrichtung siehe Seite
I Unterb. Die Funktion "Unterbrechen" ist aktiviert (Seite 4-37).
@ Auto-Cutoff-Wert | Die Funktion "Auto-Cutoff-Wert" (Seite 4-36) ist aktiviert.
A Mittelwert Mittelwert (Seite 4-38) ist aktiviert.
A6 Funktionskontr. E_in Passwprt wurde eingestellt und die Funktionen sind
eingeschrankt.
E PC-Verbindung Dieses Instrument ist an einen Computer angeschlossen.
JEy Drucker Der Drucker ist angeschlossen.
uUsSB Ein USB-Speicher ist angeschlossen.
/@ Ak Zeigt die verbleibende Akkuladung an (auf dem System

SURFCOM TOUCH 550 nicht angezeigt).

& Verbindung der

Suchtreibereinheit Die Suchtreibereinheit ist angeschlossen.

2) Niveaumesser

Zeigt den Versatz der Abholung an.

3) Messbedingungen-Einstellungsbildschirm
Zeigt die aktuell eingestellten Messbedingungen an. Uberpriifen Sie die zweite Seite der 2-seitigen

Anzeige, indem Sie den Bildschirm weiterwischen.

4) Menlsymbole
Zeigt Menuisymbole an. Tippen Sie auf EA, um zum Meniibildschirm zu wechseln und die Symbole
zu Uberprifen, die hier nicht angezeigt werden (siehe Seite 2-6). Die angezeigten Symbole und ihre
Reihenfolge kdnnen individuell angepasst werden. Informationen, wie man diese anpasst, finden
Sie auf Seite 2-21.
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Symbol Bezeichnung Beschreibung
— Wabhlen Sie den Tastarm, zeigen Sie die Koordinatenwerte fir jede
:b Steuerung Achse an und bedienen Sie das Steuerkreuz zur Bewegung
| steverung _ entlang der Achsen.
Ac g Bedinaunaen Wechselt zum Bedingungen-Einstellungsbildschirm fir
m',:':w gung Informationen wie Messeinstellung und Analyseeinstellung.
%E Parameter Wechselt zum Auswabhlbildschirm fur die Berechnungsparameter.
LParanaler‘
ii;‘.J’ Kalibrierung Wechselt zum Kalibrierungsbildschirm.
oy Messeraeb Wechselt zum Messergebnisbildschirm. Wird auch fir Vorgange
M:‘:::n_ geb. wie Datenspeicherung und Neuberechnung verwendet.
= Ausa.wahl Wechselt zu dem Bildschirm, auf dem die Ausgabewabhl fur
ot g Funktionen wie Drucken und Kommunikation eingestellt wird.
oS Svstem Wechselt zum Systemeinstellungsbildschirm (Einheiten,
5;’:“ Y VergrofRerung, Schlafmodus, Sprache, Zeit, Kommunikation usw.).
" Wechselt zum Bildschirm fur die Einstellung der
el Mittelwert Mittelwertausgabe-Funktion, die bei der Durchfiihrung mehrerer
bkt Messungen verwendet wird.
o Funk.einr Wechselt zum Hilfsfunktionen-Bildschirm (Vibrationsprifung,
el B Neigungskorrektur, AUTO-Funk.einst., Cutoff usw.).
[ Wechselt zum Bildschirm fiir das Speichern von Daten wie
¥ Int. Spei. Bedingungseinstellungen und Messeinstellungen im internen
LI Speicher sowie das Laden dieser Daten aus diesem Speicher.
Wechselt zum Bildschirm fur das Speichern von Daten wie
USB-Speich Bedmgun_gsemstell_ungen und Me_ssemstellungen im
—— USB-Speicher sowie das Laden dieser Daten aus diesem
B - Speicher.
MI ‘ Wartun Wechselt zum Bildschirm fur das Einstellen von Elementen wie
ot X g Bildschirmhelligkeit und Bedientdnen.
&0a Anpassen Wechselt zum Bildschirm fiir das Andern der Symbolanordnung.
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24

Systemeinstellungen

Dieser Abschnitt beschreibt Systemeinstellungen, die konfiguriert werden missen, wenn das

Instrument zum ersten Mal eingeschaltet wird.

Dieser Teil beschreibt das Systemmen, das wie folgt gedffnet wird.

1) Tippen Sie auf das Symbol EA unten
rechts im Hauptbildschirm.

2) Tippen Sie auf [System].

oo || Messtyp Kalibr.standard A )
Rauheitsmessung | 15015997 /2008 | 1
Messgeschwindigk. Cutaff-Typ Ij E |
0,3mm /s | GauBscher g )
= = — . Ink. Spai. USB-Speich
Ac Ausw.str.
. il sl 4
Form entfernen Parameter -
Ger.| Pt R Rz .. (9
A, f'Ra | 7z | ( | =
& e BB | &V |85 | E
Steuerung ) Bedingungen | Parameter | Kalibrierung | Messergeb. | Ausg.wahl

Konfigurieren Sie allgemeine Einstellungen wie die anzuzeigenden Einheiten.

Allgemein

System Abbrechen

mm,pm

System Abbrechen
Datenausgabe Basis 16 Nummer | QY
Druckertaste Fn Hardcopy speich
Laden Messergebn.

Berechnung stoppen LS ! | -
Berechn. Anhatten  [KSLl Il | :
Formverpolung
Speed-Serien Serien 3,6,15

o

Sprache 1 | Sprache
N
Datum u. Uhrzeit " % Datum u. Uhrzeit
(i irrzeseram |
Kommunikation I . . Kommunikation
-VergroBerung AUTO I .
Funktionskontr. Funktionskontr.
H-Vergroferung AUTO |
Totzone Totzone
- Schlafmodus Aus ~
g 3
Rickverfahrmess. | 1!l [of33
Version - ° Version
1) Einheiten

Stellen Sie Strecke, Winkel und Winkelpolaritat ein.

« Strecke: [mm, pym 1, [ ", "]
- Winkel: Grad, DMS

+ Winkelpolaritat: Im Uhrzeigersinn, Gegen den Uhrzeigersinn

2) VergrolRerung

Stellen Sie die VergroRerung der Messergebnisse ein, die nach der Messung angezeigt werden.

+ V-VergréRerung: AUTO, x10, x20, x50, x100, x200, x500, x1.000, x2.000, x5.000, x10.000,

x20.000, x50.000, x100.000
+ H-VergréRerung: AUTO, x0,2, x0,5, x1, x2, x5, x10, x20, x50, x100, x200, x500, x1.000, x2.000,

x5.000

* AUTO zeigt die VergréBerung an, die am besten zur Kurvenform der Messergebnisse passt.
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3)

4)

5)

6)

7

8)

9)

Schlafmodus
Der Bildschirm kann so eingestellt werden, dass er sich nach einer festgelegten Zeit, in der keine
Bedienvorgéange durchgefuhrt wurden, ausschaltet.
*  Tippen Sie wahrend des Schlafmodus auf den Bildschirm, um diesen zu reaktivieren.
- Aus, 1 Min., 3 Min., 5 Min., 10 Min.

Ruckverfahrmess. (kann mit dem SURFCOM TOUCH 35/40/45 nicht verwendet werden)

Die Startpunkte fur die Messung und die Datenerfassung weichen wéhrend der Rauheitsmessung
ab, da der Verfahrweg festgelegt wird, bevor die Messung beginnt. Dies kann berichtigt werden,
indem die Abholung Uber eine Entfernung zurtickgefahren wird, die dem Verfahrweg wéahrend der
Messung entspricht. Stellen Sie dies auf ON, wenn diese Messung erforderlich ist.

Kann auch fiir Welligkeits-, gefilterte Welligkeits- und Rollkreismessungen verwendet werden.
Weitere Informationen zum Verfahrweg finden Sie bei den Erlauterungen zu den Parametern in
Kapitel 6.

Datenausgabe
Stellen Sie die Datenausgabemethode bei Anschluss an einen Computer ein.
- Basis 16 Nummer, Text, SPC

Druckertaste Fn
Die Drucktaste kann anderen Funktionen zugewiesen werden.
+ Drucken (Mit Drucker ausgestattete Modelle und SURFCOM TOUCH 550) und Speichern eines
Screenshots (wenn ein USB-Speicher angeschlossen ist)
*Die Screenshot-Daten werden im folgenden Ordner gespeichert, wenn die Funktion zum
Speichern eines Screenshots verwendet wird.
(100 Daten kdénnen gespeichert werden.)
\S-TOUCH\HDCOPY

Laden Messergebn.

Stellen Sie ein, ob das Uberschreiben der aktuellen Einstellungen mit den Messbedingungen, die
auf USB oder im internen Speicher gespeichert sind, aktiviert oder deaktiviert werden soll.

- ON: Uberschreibt

- OFF: Uberschreibt nicht

Berechnung stoppen

Stellen Sie ein, ob Ergebnisse unter Verwendung der Daten, die bis zum Anhalten der Messung
erfasst wurden, berechnet und dann angezeigt werden sollen (Wenn die Messung nicht
abgeschlossen wurde).

Berechn. Anhalten
Stellen Sie ein, ob nach der Messung ein Profilgraph angezeigt werden soll. Bei Einstellung auf OFF
werden nur die Parameterwerte angezeigt.

10) Formverpolung

Schalten Sie dies ein, um die Polaritat der Abholung umzukehren.
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11) Speed-Serien
Dieses Instrument verfugt Giber zwei auswéhlbare Geschwindigkeitsreihen fir die Messung.
< SURFCOM TOUCH 35/40/45>

- Standard : 0,6 mm/s (Die gleiche Messgeschwindigkeit wie beim konventionellen HandySurf)
+ Erweitert : 0,6 mm/s, 0,5 mm/s, 0,75 mm/s, 1,0 mm/s

(Zusatzlich zur konventionellen Messgeschwindigkeit kdnnen verschiedene
andere Messgeschwindigkeiten eingestellt werden.)
< SURFCOM TOUCH 50/550>

+ Serien 1, 2,5 : Messgeschwindigkeiten von 0,2 mm/s, 0,5 mm/s, 1,0 mm/s usw.
+ Serien 3, 6, 15 : Messgeschwindigkeiten von 0,3 mm/s, 0,6 mm/s, 1,5 mm/s usw.

(Die gleiche Messgeschwindigkeit wie bei der konventionellen Reihe
SURFCOM.)

|2.4.2 Spracheinstellungen

Befolgen Sie die nachfolgenden Schritte, um die auf dem Gerat angezeigte Sprache zu andern.
Verwenden Sie die gleichen Schritte, um die Sprache zu andern, wenn diese nach einer Aktualisierung
der Softwareversion auf die Werkseinstellung zuriickgesetzt wird.

1) Tippen Sie auf [Sprache]. 2) Der Einstellungsbildschirm fir die Sprache
wird angezeigt. Tippen Sie auf die
Sprache, die Sie einstellen méchten.

System Abbrechen

System Abbrechen
L i i¥i Allgemein B4 J English J °
Sprache l-G”" Sprache 3z (&) | thx () |
Datum u. Unrze) r Datum u. Uhrzeit E=01 | o J
el : l Im Uhrzeigersinn -
Kommunikati — . Kommunikation Bahasa Melayu l Tiéng Viét J .
AUTO ° .
Funktionskontr. " Funktionskontr. Indonesia I
H-VergraBerung AUTO .
Totzone Totzone Francais | itatiano
Schlafmodus Aus
Zs. zs. Cestina | Palski
Rickverfahrmess. OFF =
Version ° Version Magyar J Tirkce ] °

2-14



SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
2.4 Systemeinstellungen

I 2.4.3 Datum u. Uhrzeit

Stellen Sie das Datum und die Uhrzeit ein, die in der oberen linken Ecke der Kopfzeile angezeigt
werden.

1) Tippen Sie auf [Datum u. Uhrzeit]. 2) Der Einstellungsbildschirm fir das Datum
und die Uhrzeit wird angezeigt.

System

Allgemein Datumsanzeige YYYY/MM/DD I

System

mm,pm

Sprache _ Sprache Datumseinstellung 2018/03/23 I

Grad
Datum u. Uhr " Datum u. Uhrzeit Unrzeiteinst. 13:33:28

[ irzeeram | N
Kommunikation ! B Kommunikation
-

Funktionsko Funktionskontr.

AUTO I
Totzone Totzone
z -Schlafmodus Aus -

3. 3.
Rickverfahrmess. - OFF

Version ° Version

Tippen Sie auf die verschiedenen Elemente und verwenden Sie das Pulldown-Menu, um die
Anzeigemethode, die Uhrzeit usw. einzustellen.

+ Datumsanzeige : Wahlen Sie zwischen OFF, JJJJ/MM/TT, MM/TT/33JJ und TT/MM/J3J3JJ.
Wenn OFF ausgewahlt wird, wird kein Datum angezeigt.

- Datumseinstellung : Stellen Sie das Jahr, den Monat und den Tag ein. Das Jahr wird
ausschlieBlich in 4-stelliger Form angezeigt.

- Uhrzeiteinst. : Stellen Sie die Stunden und Minuten ein. Die Zeit wird ausschlie3lich als eine

24-Stunden-Uhr angezeigt
(Sekunden kénnen nicht eingestellt werden).
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I 2.4.4 Funktionskontr.

Der Zugriff auf einige Funktionen kann eingeschrankt werden, indem auf diesem Instrument ein

Passwort eingestellt wird.

1) Tippen Sie auf [Funktionskontr.].

Sprache

Datum u. Uhrzeit .
Im Uhrzeigersinn
Kommunikation
AUTO
Funktionsko
AUTO
Totzone

Zs,

3) Das aktuelle Passwort eingeben und
[enter] driicken.

v fef fe o el flofo fo
oaoBnBannnaen

*Das urspringliche Passwort lautet "ACCT".

2) [Passwort] auf "Ein" stellen.

Allgemein
Sprache
Datum u. Uhrzeit

Kommunikation

4) Kehrt zum Hauptbildschirm zuriick. (&
wird in der Kopfzeile angezeigt, wenn ein
Passwort eingestellt ist.)

Allgemein
Sprache Passwort aktualisieren
Datum u. Uhrzeit

Kommunikation
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I 245 Totzone

Die Spitzenwerte und Tiefstwerte der Totzone, die durch dieses Gerat als Rauschanteile erkannt
werden sollen, kdnnen eingestellt werden. Dies kann sowohl fir die H6he als auch fur die Strecke
eingestellt werden.

1) Tippen Sie auf [Totzone]. 2) Stellen Sie dies auf ON und geben Sie
dann die Einstellungen ein.

o

2

fe S

Abbrechen

~ | on HITH

Allgemein

Sprache Sprache

Relativwert

Datum u. Uhrzeit Datum u. Uhrzeit

Im Uhrzeigersinn 0

AUTO
AUTO

Kommunikation Kommunikation

Funktionskontr. Funktionskontr.

Totzone
A

us
I o |

Zs, :

J246 zs.

Fuhren Sie die Riucksetzung durch, um Einstellungen auf ihre Werkseinstellungen zurtickzusetzen.
Zurlickgesetzte Werte finden Sie unter "8.2 Liste der Zurlickgesetzten Werte".

1) Tippen Sie auf [Zs.]. 2) Tippen Sie auf [Ausf]. Diverse
Bedingungen werden zuriickgesetzt.

o B

)

2

Allgemein

Sprache
Datum u. Uhrzeit

Sprache

Datum u. Uhrzeit .
Im Uhrzeigersinn

AUTO

Kommunikation Kommunikation

Funktionskontr. Funktionskontr.

AUTO
Totzone Totzone

Aus
Zs. —

(I o |
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I 2.4.7 Softwareversion aktualisieren

Aktualisieren Sie die Software falls erforderlich auf eine neue Version, indem Sie die nachfolgenden

Schritte befolgen.

1) Achten Sie darauf, alle notwendigen Daten auf einem USB-Speicher zu speichern, bevor Sie die
Softwareversion aktualisieren. Messbedingungen und andere Daten, die im internen Speicher
gespeichert wurden, werden zurtickgesetzt.

2) Schliel3en Sie das Instrument vor der Aktualisierung unbedingt an das Stromnetz an.

*wichTic
Wenn Sie aktualisieren, ohne das Instrument an das Stromnetz anzuschlieBen, kann der Akku wahrend

der Aktualisierung vollsténdig verbraucht werden und dies kann die Software beschadigen.
Schliel3en Sie das Instrument vor der Aktualisierung unbedingt an das Stromnetz an.

3) Bereiten Sie den USB-Speicher vor, der die Dateien fiir die Versionsaktualisierung enthalt, und
schliel3en Sie ihn an den USB-Anschluss an.
*Die Datei fUr die Versionsaktualisierung ist am nachfolgenden Ort gespeichert.

\S-TOUCH\UPDATE\UPDATE.srec

4) Tippen Sie auf [Version]. 5) Tippen Sie auf [Version aktualisieren).

System Abbrechen Abbrechen
Einhait
wseen

Sprache Sprache | "\ version aktualisieren |
Datum u. Uhrzeit Datum u. Uhrzeit Gerat-1D 0 |
Kommunikation | T Kommunikation

Funktionskontr. Funktionskontr.

Totzone Totzone

Zs. Zs.

Version (\ Version

&}
6) Tippen Sie auf [Ja], wenn die 7) Warten Sie, wahrend die nachfolgende
nachfolgende Meldung angezeigt wird. Meldung angezeigt wird.

System Abbrechen

System Abbrechen

Allgemein Allgemein

Sprache

Sprache

Programm aktualisieren?
Beim Aktualisieren immer
Metzteil anschlieBen.

Aktualisierungsdateien
prufen ..

Totzone Totzone

Zs.

Zs.
|version
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8) Die nachfolgende Meldung wird
angezeigt, sobald die Aktualisierung
abgeschlossen ist. Tippen Sie auf
[Neust.], um das System neu zu starten.

System Abbrechen

Allgemein

Sprache

Datum u. Uhrz Programm wird
aktualisiert ..

Kemmunikatio| Nicht ausschalten.

Funktionskon'

Totzone

#wicHTIc

Schalten Sie wahrend einer Programmaktualisierung nicht die Stromversorgung aus und entfernen Sie

nicht den USB-Speicher.
Dies kann die Software beschadigen.

9) Die folgende Meldung erscheint, wenn die Aktualisierung abgeschlossen ist. Tippen Sie auf

[Neust.], um das System neu zu starten.

Allgemein

Sprache

Funktionskon'

Totzone

System

Datum u. Uhrz Programmaktualisierung
abgeschlossen.
Kommunikatio Neustart-Taste driicken.

Abbrechen

N

10) Die Sprache wird beim Neustart auf Englisch zuriickgesetzt. Befolgen Sie daher die Schritte unter

"2.4.2 Spracheinstellungen", um die Sprache zu andern.
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I 2.5 Andere Einstellungen

Dieser Abschnitt beschreibt Elemente aufRerhalb des Systemmends, die eingestellt werden mussen,

wenn das Instrument zum ersten Mal eingeschaltet wird.

2.5.1 Einstellen der Helligkeit / Gerausche / Messungen ohne

Latenz

Stellen Sie die Bildschirmhelligkeit ein und aktivieren/deaktivieren Sie die Touchpanel-Gerausche bei

der Bedienung sowie die Latenz.

1) Tippen Sie auf das Symbol E3 unten
rechts im Hauptbildschirm.

2) Tippen Sie auf [Wartung].

| Messtyp Kalibr,standard A
| Rauheits.mess_qu | ISO]QQ?/ZQDQ__ = { ; ! i 3
Messgeschwindigk. | Cutoff-Typ ‘:_@.f _:!. & | ¥ __
0.3mm/s GauBscher g - ) J
- = = = - Systam Mittelwert Funi.gine. Int. Spai. USB-Speich
Ac Ausw.str.
| 0,8mm | 4,00mm | B8G
Form entfernen Parameter L e
Ger. | Pt Ra, Rz ... ° |
Ac 16 7
Mg |@m| 0G| e | =
& e | @E JJ [ R L&
Steuerung § Bedingungen | Parameter § Kalibrierung | Messergeb, Ausg.wanl
3) Der Bildschirm fiir die Helligkeit und die
Gerausche wird geoffnet.
Wartung
Einstellen felligkelt 75% |
Verbindungsgerat | Gerausche
Moyl
+ Helligkeit : Wahlen Sie aus 25 %, 50 %, 75 % und 100 %. Die Helligkeit des Bildschirms

kann angepasst werden.

+ Gerausche

: Die Gerausche wahrend der Bedienung kdnnen durch Umschalten zwischen

ON und OFF aktiviert bzw. deaktiviert werden.

+ Messung o. Latenz : Auf diesem Gerét ist eine Wartezeit vor dem Beginn der Datenabtastung

eingestellt, um den Einfluss eines Riickstol3es von der Suchtreibereinheit

auszuschlieRen. Wenn diese Funktion auf ON gestellt ist, werden die

Messungen mit einer Wartezeit von 0 durchgefthrt.

*Am Anfang der Messung kann eine lineare Kurvenform ausgegeben werden.
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I 2.5.2 Symbole individuell anpassen

Die Reihenfolge der Symbole im Hauptbildschirm und im Mendbildschirm kann geéndert werden.
1) Tippen Sie auf das Symbol E3 unten 2) Tippen Sie auf [Anpassen].
rechts im Hauptbildschirm.

Messtyp Kalibr.standard ° !
B Rauheitsmessung 150199772009 5 8 :
= Messgeschwindigk. Cutaff-Typ E d E,
| 0,3mm/s GauBscher | g
B . _Funkeine. | | it Spsi | |usB-Speich
- Ac Ausw.str. :
- 0,8mm 4,00mm H
i Form entfernen Parameter
; =
Ger. Pt,Ra, Rz ... °
S| & | BB &Y |&s | 3

3) Der Anpassungsbildschirm wird gedffnet. Die Nummer rechts neben jedem Symbolnamen
verweist auf seine Position innerhalb der Reihenfolge.

Bedingungen 01 Parameter
Kalibrierung 03 Messergeb.
Ausg.wahl 05 System
Mittelwert o7 Funk.einr.
Int. Spei. 09 USB-Speich

wartung

~

Positionsnummer
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<Symbol-Positionsnummer>

Messtyp Kalibr.standard
= Rauheitsmessung 1501997/2009 |
1 Messgeschwindigk. Cutoff-Typ
| 0.3mm./s GauBscher
= Ac Ausw.str.
= 0,8Bmm 4,00mm
i Form entfernen Parameter
Ger. Pt,Ra, Rz ... §
2 o1 Jo2 [o3 |oa
Sioit A A

4) Tippen Sie auf [Keine].

,; Bedingungen 00 |_| Parameter
|« | Kalibrierung 00 | || Messergeb.
|« Ausg.wahl 00 | | System

| Mittelwert 00 || [ Funk_einr.
] Int. Spei. 00 | [ usB-Speich
|| Wartung 00 |

i = I
11 800
Anpassen |

5) Versehen Sie die Elemente in der
Reihenfolge mit einem Héakchen, in der die
Symbole angezeigt werden sollen, um die
Reihenfolgenummern zuzuweisen.

Bedingungen Parameter

|| Kalibrierung 00 Messergeb. 04
|| Ausg.wahl 00 System 03
|| Mittelwert 00 Funk.einr.

|«] Int. Spei. 00

\«| Wartung 0

—~
("Bedingungen" — "Parameter" — "System"
— "Messergeb." — "Funk.einr." —
"USB-Speich" wurden im Beispiel in dieser
Reihenfolge ausgewahit.)

6) Driicken Sie [Zur.]. Die Symbole werden in der individuell angepassten Reihenfolge angezeigt.

Messtyp Kalibr.standard

B Rauheitsmessung 150199772009 5
: Messgeschwindigk. Cutoff-Typ
| 0,3mm/s GauBscher
= Ac Ausw.str.
= 0,8mm 4,00mm
i Form entfernen Parameter

Ger. Pl...zﬂa. RE

| & | BB LY | &2

¥ Hinweise
* Die Symbole "Steuerung" und "Anpassen” werden immer als ersten und letztes Symbol angezeigt und
kénnen nicht angepasst werden.
* Symbole, die nicht mit einem Hakchen markiert wurden, werden nicht angezeigt.
* Tippen Sie auf [Zs.] im Anpassungsbildschirm, um diese Einstellungen auf ihre Werkseinstellungen
zurlickzusetzen.
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I 2.6 Grundlegende Bedienung

I 2.6.1 SURFCOM TOUCH 35/40/45

Installieren Sie beim SURFCOM TOUCH 35/40/45 die Suchtreibereinheit so, dass sie sich parallel
zur Messoberflache befindet.
Das parallele Ausrichten ist einfacher durchzuftihren, wenn Sie die optionale Justierhilfe verwenden.

b

/)\ )\ Z
Messoberflache Justierhilfe (optional)

AuRerdem kann die parallele Ausrichtung miihelos vorgenommen werden, indem beim Messen des
Rauheitsprifstiicks wahrend der Kalibrierung usw. die beigefligte Kalibrierungsplatte verwendet wird.

SURFCOM TOUCH 35/40 SURFCOM TOUCH 45

] 2.6.2  SURFCOM TOUCH 50

1) Bewegen der Suchtreibereinheit
Die Suchtreibereinheit kann ganz einfach mit dem manuellen Drehknopf auf ihrer Riickseite oder
mit dem Steuerkreuz auf dem Suchtreibereinheit-Steuerungsbildschirm bewegt werden.
1-1) Drehknopf zum manuellen Bewegen
Drehen Sie den Drehknopfes zum manuellen Bewegen im Uhrzeigersinn oder gegen den

Uhrzeigersinn, um die Suchtreibereinheit entsprechend in Richtung - oder Richtung + zu bewegen.

=
|

\ﬁﬂRichtung +

— |
D

Richtung - Richtung + Drehknopf zum manuellen Bewegen
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P+ wicHTic

Ein pl6tzliches Drehen des Drehknopfes zum manuellen Bewegen der Suchtreibereinheit (plétzliches
Beschleunigen oder Abbremsen) kann Schaden am Bremsmechanismus im Inneren der
Suchtreibereinheit verursachen. Achten Sie darauf, den Drehknopf langsam zu drehen.

1-2) Suchtreibereinheit-Steuerungsbildschirm
Die Suchtreibereinheit kann auch mit dem Steuerkreuz auf dem
Suchtreibereinheit-Steuerungsbildschirm bedient werden.

1-2-1) Tippen Sie auf [Steuerung]. 1-2-2) Der Suchtreibereinheit-Steuerungsbildschirm
wird angezeigt.

Abbrechen

Steuerung

[~
= | Tastarm | Standard || Reset adj. value

' Messgeschwindigk. | Cutoff-Typ I
| 03mm/s | GauBscher [0 Hessherelch 2200/ m

Ac !.Ausw.str.
mm

Hm Nulle.

.|| Messtyp | Kalibr.standard
Rauheitsmessung | 150199772008

0mm | 4,00mm

| .Farrn entfernen I i-.Param eter

Ll Ger. | P, Ra, Rz ‘0

w | & JH

(2) Schalter fir geringe/hohe
Geschwindigkeit
Schaltet die Bewegungsgeschwindigkeit um.
(Der ausgewahite Status wird blau angezeigt.)
K (Geringe Geschwindigkeit): 0,5 mm/s
K3 (Hohe Geschwindigkeit): 3,0 mm/s

(1) Steuerkreuz
Beriihren Sie links (4) zur
Bewegung in Richtung -
Beriihren Sie rechts (®) zur
Bewegung in Richtung +

2) Bewegen des Standers fur vertikale Bewegung
Die Abholung kann mit dem Stander fur vertikale Bewegung nach oben und unten bewegt werden.
Es gibt Drehkndpfe fir grof3e bzw. fur feine vertikale Bewegung an der Tastarmhalterung.
Bewegungen konnen leicht durchgefiihrt werden, indem Sie zuerst den Drehknopf fur grof3e
Bewegung zur Anndherung an das Werkstiick und dann den Drehknopf fir feine Bewegung zur
Feinabstimmung der Positionierung verwenden.

S Absenken
Drehknopf firr feine vertikale —
Bewegung Anheben
Drehknopf fur grof3e vertikale
Bewegung
L
1
=

2-24



SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
2.6 Grundlegende Bedienung

I2.6.3 SURFCOM TOUCH 550

Die Messeinheit des SURFCOM TOUCH 550 kann mit dem manuellen Drehknopf, dem
Steuerkreuz auf dem Suchtreibereinheit-Steuerungsbildschirm oder dem Joystick am
Betriebskasten bewegt werden.

Manueller Drehknopf
fur die Saule

Manueller Drehknopf fur die
Suchtreibereinheit

Betriebskasten

I & ih pat

J J J J U

1) Manueller Drehknopf
Drehen Sie die manuellen Drehknépfe auf der rechten Seite der Suchtreibereinheit und auf der
Ruckseite der Saule, um die Suchtreibereinheit nach links und rechts bzw. die S&ule nach oben
und unten zu bewegen.

2) Suchtreibereinheit-Steuerungsbildschirm
Die Suchtreibereinheit und die Saule kénnen auch mit dem Steuerkreuz auf dem
Suchtreibereinheit-Steuerungsbildschirm bedient werden.

2-1) Tippen Sie auf [Steuerung]. 2-2) Der Suchtreibereinheit-Steuerungsbildschirm
wird angezeigt.

D zur, Steuerung

.| Messtyp | Kalibr.standard | @

_Ra_uh?i.l.sTfs‘e_“f_g..!:. JS_O_'\?Q?/EC_P_D_B_; — ‘I Tastarm Standard i Reset Z-Wert
Messgeschwindigk. | cutoff-Typ =
=
03mm/s | GauBscher [0 Hessherelch Ednll } m
Ac | Ausw.str. | a

0,8mm | 4,00mm |

.FOI'ITI entfernen Parameter |° | | X . 0 00 mm
o 1

Ger. | Pt, Ra, Rz ... |

= _,_ — i"Z: ----- Hm M

ra ] MCI e | 2= - _ ]
{7 [ 7z | o ve ] = .__| C: —0,00 mm | Nutle.

Parameter | Kalibrierung | Messergeb. | Ausg.wahl
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(1) Steuerkreuz (2) Schalter fiir geringe/hohe Geschwindigkeit
+ Suchtreibereinheit Schaltet die Bewegungsgeschwindigkeit um.
Beriihren Sie links () zur Bewegung (Der ausgewahlte Status wird
in Richtung - blau angezeigt.)
Beriihren Sie rechts (™) zur Bewegung (I (Geringe Geschwindigkeit): 0,5 mms
in Richtung + I3 (Hohe Geschwindigkeit): 3,0 mm/s
+ Saule

Bertihren Sie oben () zur Bewegung nach oben
Beriihren Sie unten (W) zur Bewegung nach unten

3) Betriebskasten

1) Not-Aus-Taste

Dricken Sie diese Taste, um wahrend L —ana
eines Notfalls die Bewegung entlang
aller Achsen anzuhalten. Drehen Sie ey
die Taste im Uhrzeigersinn, um einen @Q®
Nothalt zu beenden, nachdem Sie das @
Problem beseitigt haben. \\ v
2) Taste FAST # stop —\—wm
Drucken Sie diese Taste, wahrend Sie
den Joystick bedienen, um die \/ / \| \ ¥,
Bewegungsgeschwindigkeit der Saule / 1 \

zu erhshen (hat keine Auswirkung auf 1) Not-Aus-Taste 2) Taste FAST 3) Joystick

die Geschwindigkeit der
Suchtreibereinheit).
3) Joystick

Bewegen Sie die Suchtreibereinheit
nach links und rechts und die Saule
nach oben und unten, indem Sie den
Joystick in die entsprechende
Richtung dricken.
<Bewegungsgeschwindigkeit>
+ Suchtreibereinheit: bis zu 6 mm/s
+ Saule: bis zu 3 mm/s

(normaler Betrieb)

bis zu 10 mm/s

(bei Verwendung der Taste

FAST)

B wicHTic

» Beachten Sie, dass sich die Suchtreibereinheit in dieselbe Richtung bewegt, in die der Joystick
oder das Steuerkreuz bedient wird, wenn eine Suchtreibereinheit verwendet wird, bei der das
Werkstiick bewegt wird.

» Bei manuellen Saulensystemen wird die vertikale Bewegung der Saule nur mit dem Griff oben an
der Saule gesteuert.
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3 Kalibrierung

Dieser Abschnitt beschreibt, wie man kalibriert und eine Tasterprifung durchfuhrt.

Beginnen Sie mit der Kalibrierung 15 Minuten oder mehr nach dem Einschalten des
Instruments, um Stabilitdt zu gewéhrleisten.

Inhalt dieses Kapitels

3.1 Empfindlichkeitskalibrierung und TaSterprifung -« +«+ssseeeeeeeeeeee 3-2
3.1.1 Kalibrierung mit dem RAUREISPIUFSIHCK -+« +++xvrmrrrrrreaaaiiiiiiiiiii i 3-2
3.1.2 Kalibrierung mit dem VergroRerungskalibrator (Nur SURFCOM TOUCH 50/550) ------+---- 3-7
3.1.3 Kalibrierung mit dem Tiefenprifstiick (Nur SURFCOM TOUCH 50/550) -+« +xxereveererennns 3-9
3.1.4 Kalibrierung mit einem speziellen PrUfSUCK «««««««««xxxxrrrmmmmmmmmmmiiiiiiiiiiiiiii 3-12
3.1.5 Tasterprifung mit dem RAUREILSPIUFSIUCK «««----xxxvvrmmrrrrraaaaiiiiiiiiiii e 3-17
3.1.6  Prifen und Zurlicksetzen des Kalibrierungsverlaufs: -« v 3-22

3.2 Weitere KaliDrEIUNGEN «-+-«««xxvrrrreeeeaiiiiiiiii e 3-24
3.2.1 Kalibrierung der MessgesSChWIndigheit -« «««««««««xxxvvrmmmmmmmmmiiiiiiiiiiiiiii 3-24
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3.1 Empfindlichkeitskalibrierung und
Tasterprifung

Tagliche Kalibrierung ist erforderlich, um dieses Instrument ordnungsgemal verwenden zu kdnnen.
Wenn dieses Instrument nicht kalibriert wurde, kénnen keine korrekten Messergebnisse erfasst werden.
Dies ist eine Erklarung, wie man kalibriert und eine Tasterprifung durchfihrt.

I 3.1.1 Kalibrierung mit dem Rauheitsprifstick

1) Tippen Sie auf [Kalibrierung] im unteren 2) Stellen Sie die Elemente wie unten

Teil des Hauptbildschirms. gezeigt ein, sobald der
Kalibrierungsbildschirm geéffnet wurde.

vee | Messtyp Kalibr.standard °
= L Rauheitsmessung | 1S01997./2009 |
Messgeschwindigk. Cutoff-Typ
L 0,3mm/s | GauBscher |ig Tasterpriifung Einmessverfahren  Rauheitsprifst. J
| Ac | Ausw.str. = Zurlicksetzen Referenzwert 3,200 pm
Form entfernen Parameter
e | Ger. | Pt, Ra, Rz °
d 7 | v | (R Rz | =
Steuerung § Bedingungen § Parameter § Kalibri 4 aeh. Ausg.wanl -i0
C\‘\) * Einmessverfahren : Rauheitsprufst.
- Referenzwert : Wert, der auf dem
Rauheitsprifstiick

angegeben ist (Fur
Kalibrierung)

- Kal. Parameter :Ra
(kann nicht
geandert werden)
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3) Richten Sie das Rauheitsprifstick ein.
<Fir SURFCOM TOUCH 35/40/45>
3-1) Legen Sie das Rauheitsprifstick auf die Befestigungsposition des Rauheitsprifstiicks auf der
Kalibrierungsplatte.
3-2) Richten Sie die Suchtreibereinheit aus und bringen Sie sie an. Verwenden Sie dabei die
Befestigungsposition der Suchtreibereinheit als Leitfaden.
3-3) Passen Sie die Position der Suchtreibereinheit und des Rauheitsprifstiicks so an, dass sich
der Kontakt der Abholung tber der Oberflache des Rauheitspriifstiicks befindet, welches zur
Kalibrierung verwendet werden soll.

Fir SURFCOM TOUCH 35/40 Fur SURFCOM TOUCH 45

B wicHTic
Die Richtung, in der das Rauheitsprufstiick aufgelegt wird, ist je nach Modell und Abholung
unterschiedlich.
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<Fir SURFCOM TOUCH 50>
3-1) Legen Sie das Rauheitsprifstiicks so hin, dass die Spitze des an der Abholung angebrachten

Taststifts in Kontakt mit der Oberflache des Rauheitsprifstiicks kommt, welches zur

Kalibrierung verwendet werden soll.
3-2) Verwenden Sie die Drehknopfe fir grof3e bzw. fur feine vertikale Bewegung an der

Tastarmhalterung, um die Abholung abzusenken.

eSS

—a

Drehknopf fur feine
vertikale Bewegung

Drehknopf fur grofRe
vertikale Bewegung

¥ Hinweise

Die Drehkndpfe fur grof3e bzw. fur feine vertikale Bewegung heben und senken die
Tastarmhalterung bzw. die Abholung. Verwenden Sie den Drehknopf fir grof3e vertikale
Bewegung, um die ungefédhre Hohe zu ermitteln, und verwenden Sie dann den Drehknopf fur
feine vertikale Bewegung, um die H6he der Abholung zu justieren.

3-3) Stellen Sie sicher, dass die Spitze des Taststifts die Oberflaiche des Rauheitsprufstiicks, das
zur Kalibrierung verwendet werden soll, in einem senkrechten Winkel berihrt.
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<Fir SURFCOM TOUCH 550>
3-1) Legen Sie das Rauheitsprifstiicks so hin, dass die Spitze des an der Abholung angebrachten

Taststifts in Kontakt mit der Oberflache des Rauheitsprifstiicks kommt, welches zur

Kalibrierung verwendet werden soll.
3-2) Verwenden Sie den Joystick am Betriebskasten, um die Saule abzusenken.

— @)
—

* Hinweise
Wenn die Messoberflache in Kontakt mit dem Taststift kommt, reduziert die Saule ihre

Geschwindigkeit sehr stark und hélt dann automatisch etwa in der Mitte des Abholungsbereichs

an (Automatlsche Stoppfunktlon)

3-3) Stellen Sie sicher, dass die Spitze des Taststifts die Oberflache des Rauheitsprifstiicks, das
zur Kalibrierung verwendet werden soll, in einem senkrechten Winkel berthrt.

4) Stellen Sie sicher, dass sich der Zeiger des
Niveaumessers etwa in der Mitte befindet.

Tasterprifung Einmessverfahren Rauheitspriifst. |
Zurlicksetzen Referenzwert 3,200 um l
o rorancer (R

MEAS.-Starttaste

? Hinweise
Stellen Sie sicher, dass die Niveaumesser-Anzeige wahrend der Messung in den Messbereich fallt, da

das SURFCOM TOUCH 40 vor dem Beginn der Messung eingefahren bleibt.
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5) Driicken Sie die Taste MEAS./STOP am Verstarker.
Die Kalibrierung beginnt, wenn sich die Abholung bewegt.

Fiur SURFCOM TOUCH 35/40 Fur SURFCOM TOUCH 45

Fiur SURFCOM TOUCH 50/550

—

6) Tippen Sie auf [Schl.], sobald die Meldung "Kalibrierung vollstandig." angezeigt wird.
Die Kalibrierung ist abgeschlossen.

7) Die Messbedingungen bei der Kalibrierung sind wie in der nachfolgenden Tabelle angegeben. Es
wird empfohlen, nach der Kalibrierung das Rauheitspriifstiick unter Verwendung der nachfolgenden
Messbedingungen zu messen, um den Ra-Wert zu Gberprifen.

<Messbedingungen fir die Kalibrierung mit dem Rauheitspriifstiick>

Element Einstellen
Messtyp Rauheitsmessung
Berechnungsstandard | JIS2001/2013
Messgeschwindigkeit | 0,3 mm/s (50/550), 0,6 mm/s (35/40/45)
Cutoff-Typ GaulR3scher
Ac 0,8 mm
Auswertungsstrecke | 4 mm (5 Ac)

Form entfernen Ger.
Referenzlange L Ac

Verfahrweg Cutoff-Wert / 2
As 2,5um
Probeintervall AUTO
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3.1.2 Kalibrierung mit dem Vergr6R3erungskalibrator
(Nur SURFCOM TOUCH 50/550)

Beim SURFCOM TOUCH 50/550 kann die Empfindlichkeitskalibrierung mit dem optionalen
VergrolRerungskalibrator durchgefihrt werden.

Vorgehensweise

1) Tippen Sie auf [Kalibrierung] im unteren 2) Stellen Sie die Elemente wie unten gezeigt
Teil des Hauptbildschirms. ein, sobald der Kalibrierungsbildschirm
geodffnet wurde.

|| Messtyp Kalibr.standard °
Rauheitsmessuig | 150199772009 |
Messgeschwinmgk-. Cutoff-Typ - = =
0,3mm/s | GauBscher | o Tasterprufung

Ac B | Ausw.str. . ~ . Zuriicksetzen

.Form entfernen ] Parameter B 1 L =
- | cer. | pt.ra. Rz . [ '

At @ vy |
SADREIE - B —
steuerung | Bedingungen | Parameter | Kalibri C eb. | Ausgwant =
C\‘\} + Einmessverfahren: Vergr.kalibrat.

- Referenzwert: 20,000 ym

3) Befestigen Sie einen etwa 2 mm dicken Messblock oben auf dem Vergréf3erungskalibrator.
Messblock

§i

A9
e,

1y

4) Senken Sie den Taststift mit der nachfolgenden Methode auf die Oberseite des Messblocks ab.
<Fir SURFCOM TOUCH 50>
+ Senken Sie den Taststift mit dem Stander fir vertikale Bewegung ab, wie auf Seite 3-4
angegeben.
<Fir SURFCOM TOUCH 550>
- Bedienen Sie den Joystick, um den Taststift auf der Oberseite des Messblocks automatisch
anzuhalten.
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5) Stellen Sie sicher, dass sich der Zeiger des
Niveaumessers etwa in der Mitte befindet.

Tasterpriifung
| Zuriicksetzen
. _
1 Kalib. start.
] : el
Niveaumess

7) Tippen Sie auf [Kalib. start.] und
vergewissern Sie sich, dass der Wert fur den
Kalibrierungskoeffizient zurtickgesetzt ist und
1,000 betragt.

* Die Kalibrierungsart, Referenzwert und
Kalibrierungsverlauf kdnnen nicht gedndert
werden, bis Sie [Kalib. start.] und [Kalib.
ausf.] tippen.

Tasterprifung

Zurlicksetzen

9) Tippen Sie auf [Schl.], sobald die Meldung
"Kalibrierung vollstandig." angezeigt wird.
Die Kalibrierung ist abgeschlossen.

B T Kalibrierung

-0

6) Tippen Sie auf [Nulle.] und stellen Sie sicher,

dass der Z-Zahlerwert fast 0 betragt.

Kalibrierung

Tasterpriifung Elnmessverfahren | Verarkalibrat. |
Zuriicksetzen Referenzwert 20000 um |

iz

8)

Drehen Sie die Messschraube des
VergroRRerungskalibrators, um die Position um
20 ym zu andern, und driicken Sie dann
[Kalib. ausf.].

Kalibrierung

Tasterprifung  Einmessverfahren Vergr kalibrat.
Zuriicksetzen Referenzwert

Z: 1947um .

10)Vergewissern Sie sich, dass der Wert fur den

Kalibrierungskoeffizienten aktualisiert ist.

Kalibrierung

= i Kalibrierungsverlauf

Tasterpriifung Einmessverfahren | Vergr kalibrat. |
Zuriicksetzen Referenzwert 20,000 pm
=
Kalibrierungsk, Kalib, start.

[ wicHTIc

Richten Sie die Messschraube des VergroRerungskalibrators von der gleichen Richtung her aus.
Die Kalibrierung kann unter dem Einfluss eines Riicksto3es vom Messschraubenkopf eventuell nicht

richtig durchgefiihrt werden.

11) Drehen Sie die Messschraube zuriick auf 0, sobald die Kalibrierung abgeschlossen ist. Achten Sie

darauf, dass sich der Z-Zahlerwert wahrend dieser Zeit innerhalb von +0,2 ym befindet.

3-8
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3.1.3

Kalibrierung mit dem Tiefenprufstick

(Nur SURFCOM TOUCH 50/550)

Die Kalibrierung des SURFCOM TOUCH 50/550 kann mit verschiedenen Tiefenprifstiicken
durchgefuihrt werden. Hier ist die Vorgehensweise fiir die Kalibrierung des von Tokyo Seimitsu
hergestellten, optionalen Schrittdifferenz-Rauheitsprifstiicks in einem erweiterten Bereich.

Vorgehensweise

1) Tippen Sie auf [Kalibrierung] im unteren
Teil des Hauptbildschirms.

1| Messtyp Kalibr.standard °
Rauheitsmessung 15015997 /2008 |
Messgeschwindigk. Cutoff-Typ
0.3mm/s GauBscher g
Ac Ausw.str. *
0,8mm

Parameter
Ger. |

Form entfernen

& kg | @mm
a | @E
Steuerung § Bedingungen §  Parameter

Kalibrierung

2) Stellen Sie die Elemente wie unten
gezeigt ein, sobald der
Kalibrierungsbildschirm geéffnet wurde.

Abbrechen

Kalibrierung

Kalibrierungsverlauf |

Tasterpriifung Einmessverfahren Tiefenprifstiick J
Zurlicksetzen Tietenpriifst.typ S57A-GroB
Grabensuchtiefe =10,00 pm
Ber. Nutbreite 0,000 um
Referenzwert 20,000 um J
MEAS.
MEAS.-Starttaste STOP

+ Einmessverfahren : Tiefenprifstick

« Tiefenprifst.typ
- Referenzwert

: S57A-GroRR
: Wert, der auf dem

Rauheitspriifstiick
angegeben ist

3) Senken Sie den Taststift auf den Startpunkt ab, welcher sich am linken Ende der

Kalibrierungsoberflache (20 um) des Schrittdifferenz-Rauheitsprifstiicks befindet.
Stellen Sie sicher, dass sich der Zeiger des Niveaumessers zu diesem Zeitpunkt etwa in der Mitte

befindet.

Startpunkt der Messung

DEPTH  SPECIVEN
E-MC-557A

DO

DT_14

SERIAL
234567 AR

TOKYO SEIMITSU

2. 02um

20. BOum

Erweiterter |
Bereich

SURFCOM

4) Driicken Sie die Taste MEAS./STOP am Verstarker.
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5) Tippen Sie auf [Schl.], sobald die Meldung "Kalibrierung vollstandig." angezeigt wird. Die
Kalibrierung ist abgeschlossen.

Kalibrierung

6) Die Messbedingungen bei der Kalibrierung sind wie in der Tabelle auf der nachsten Seite
angegeben. Es wird empfohlen, nach der Kalibrierung das Schrittdifferenz-Rauheitsprifstick
unter Verwendung der nachfolgenden Messbedingungen zu messen, um den Pv-Wert zu
Uberprufen.

<Messbedingungen fur die Kalibrierung mit dem Schrittdifferenz-Rauheitsprifstick>

Element Einstellen
Messtyp Profil
Berechnungsstandard | JIS2001/2013
Messgeschwindigkeit | 0,15 mm/s
Cutoff-Typ _

Ac _
Auswertungsstrecke | 8 mm
Form entfernen Ger.
Verfahrweg _
As Aus
Abtastintervall AUTO
Messbereich +40 uym

3-10
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Schrittdifferenz-Rauheitsprifstiicke der Typen Al-flach und A2-rund (durch den Kunden
bereitgestellt) kdnnen auch zur Kalibrierung verwendet werden.

Kalibrierung Abbrechen
Kallbrierung | Kalibrierungsverlauf I
Tasterpriifung Einmessverfahren  Tiefenpriifstick J
Zuriicksetzen Tief lfst.typ Al-Flach
Grabensuchtiefe -10,00 pm
Ber. Nutbreite 0,000 pm |
Referenzwert 20,000 um J
MEAS.
MEAS.-Starttaste
o d

- Einmessverfahren : Tiefenprifstiick
- Tiefenprufsticktyp : Al-Flach oder A2-Rund

- Grabensuchtiefe  : Stellen Sie dies entsprechend der Form des Rauheitsprufstiicks wie
gewtunscht ein (siehe nachfolgende Informationen)

+ Kerbenbereich . Stellen Sie dies entsprechend der Form des Rauheitsprifstiicks wie
gewtnscht ein (siehe nachfolgende Informationen)
- Referenzwert : Wert, der auf dem Rauheitspriifstiick angegeben ist

Die einzustellenden Messbedingungen sind je nach Rauheitsprifstick unterschiedlich. Stellen Sie sie
daher entsprechend ein.

<Grabensuchtiefe> < Kerbenbereich >
Erkennt Graben mit einem Tiefenwert, der Stellt die Erkennungsbreite der Furche ein, um die
unter dem im Referenzprofil eingestellten Form des Grabens auf beiden Seiten zu entfernen.
Wert liegt.
Referenzprofil —aad: — - — - Erkennungsbreite

Furchen_ Y ) N

suchtiefe Referenzprofil—
Als Graben Nicht als Graben Furchen- -
erkannt erkannt suchtiefe

3-11
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314

Kalibrierung mit einem speziellen Prifstiick

Fuhren Sie eine Kalibrierung mit einem Rauheitsprifstick durch, das vom Kunden vorbereitet wurde.
1) Tippen Sie auf [Kalibrierung] im unteren
Teil des Hauptbildschirms.

)

2) Sobald der Kalibrierungsbildschirm
geodffnet wurde, stellen Sie die
Bedingungen wie fur das

Rauheitsprifstiick erforderlich ein.
Messtyp | Kalibr.standard | A Kalibrierung
Messgeschwindigk. | Cutaff-Typ .
0,3mm./'s | GauBscher [ Tasterprifung Einmessverfahren Spezialprufst. |
Ac | Ausw.str. | a Zurlicksetzen Referenzwert 0,080 um i
: O.Smin 3.conin ) j Kal. Parameter Ra |
Form entfernen | Parameter |
o | Ger. Pt, Ra, Rz °
z Mﬂ @mE | G | e | [ _ ek
@EE i r: | | "o MEAS.-Starttaste STOP
Steuerung | Bedingungen | Parameter | Kalibrie :‘f“"vrmn, Ausg.wabl

+ Einmessverfahren: Spezielles Prifstiick

- Referenzwert: Aufgezeichneter Wert fiir
das Rauheitsprufstiick
- Kalibrierungsparameter: Wert, der auf
dem Rauheitspriifstiick angegeben ist

¥ Hinweise

» Der Kalibrierungsparameter kann auf Ra und Rz eingestellt werden. (Ra und Rz entsprechen
anerkannten Standards.)
» Der Referenzwert-Kalibrierungsbereich ist wie folgt

* Ra: 0,030 - 10,000 ym
* Rz: 0,100 - 99,000 ym

3) Richten Sie das Rauheitspriifstiick ein.

<Fir SURFCOM TOUCH 35/40/45>
3-1) Legen Sie das Rauheitsprifstiick auf die Befestigungsposition des Rauheitsprufstiicks auf der
Kalibrierungsplatte.

3-2) Richten Sie die Suchtreibereinheit aus und bringen Sie sie an. Verwenden Sie dabei die
Befestigungsposition der Suchtreibereinheit als Leitfaden.

3-3) Passen Sie die Position der Suchtreibereinheit und des Rauheitsprifstiicks so an, dass sich
der Kontakt der Abholung Uber der Oberflache des Rauheitsprifstiicks befindet, welches zur
Kalibrierung verwendet werden soll.

Fir SURFCOM TOUCH 35/40

Fur SURFCOM TOUCH 45

3-12
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P+wicHTic
Die Richtung, in der das Rauheitsprifstiick aufgelegt wird, ist je nach Modell und Abholung

unterschiedlich.

<Fir SURFCOM TOUCH 50>
3-1) Legen Sie das Rauheitsprifstiick so hin, dass die Spitze des an der Abholung angebrachten
Taststifts in Kontakt mit der Oberflache des Rauheitsprifstiicks kommt, welches zur
Kalibrierung verwendet werden soll.
3-2) Verwenden Sie die Drehknopfe fur groRe bzw. fir feine vertikale Bewegung an der
Tastarmhalterung, um die Abholung abzusenken.

eSS

—a

Drehknopf fur feine
vertikale Bewegung

Drehknopf fir
grol3e vertikale
Bewegung

¥ Hinweise

Die Drehkndpfe fur groRe bzw. fiir feine vertikale Bewegung heben und senken die
Tastarmhalterung bzw. die Abholung.

Verwenden Sie den Drehknopf fir grof3e vertikale Bewegung, um die ungefahre Hohe zu ermitteln,
und verwenden Sie dann den Drehknopf fur feine vertikale Bewegung, um die H6he der Abholung
Zu justieren.
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3-3) Stellen Sie sicher, dass die Spitze des Taststifts die Oberflache des Rauheitsprifstiicks, das zur
Kalibrierung verwendet werden soll, in einem senkrechten Winkel bertihrt.

<Fir SURFCOM TOUCH 550>
3-1) Legen Sie das Rauheitsprifstiick so hin, dass die Spitze des an der Abholung angebrachten
Taststifts in Kontakt mit der Oberflache des Rauheitsprifstiicks kommt, welches zur
Kalibrierung verwendet werden soll.
3-2) Verwenden Sie den Joystick am Betriebskasten, um die Saule abzusenken.

— H O
—

L I U U U (S UV U VU U [S U U U U GO W W WG W U -
‘¥ Hinweise

Wenn die Messoberflache in Kontakt mit dem Taststift kommt, reduziert die Saule ihre

Geschwindigkeit sehr stark und halt dann automatisch etwa in der Mitte des Abholungsbereichs an
(Automatische Stoppfunktion).

3-3) Stellen Sie sicher, dass die Spitze des Taststifts die Oberflache des Rauheitsprufstiicks, das zur
Kalibrierung verwendet werden soll, in einem senkrechten Winkel bertihrt.

Kalibrierung Abbrechen

Tasterprifung Einmessverfahren Spezialprifst.
Zurlicksetzen Referenzwert 0,080 um |

- Kal. Parameter Ra |

MEAS,-Starttaste

¥ Hinweise
Stellen Sie sicher, dass die Niveaumesser-Anzeige wahrend der Messung in den Messbereich fallt, da
das SURFCOM TOUCH 40 vor dem Beginn der Messung eingefahren bleibt.
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5) Drucken Sie die Taste MEAS./STOP am Verstarker.

Die Kalibrierung beginnt, wenn sich die Abholung bewegt.
Fir SURFCOM TOUCH 35/40 Fir SURFCOM TOUCH 45

Fir SURFCOM TOUCH 50/550

—

6) Tippen Sie auf [Schl.], sobald die Meldung "Kalibrierung vollstandig." angezeigt wird.
Die Kalibrierung ist abgeschlossen.
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7) Die Messbedingungen bei der Kalibrierung sind wie in der nachfolgenden Tabelle angegeben.
Andere Bedingungen sind die momentan im Bedingungen-Bildschirm eingestellten Werte. Es
wird empfohlen, nach der Kalibrierung das Rauheitspriifstiick unter Verwendung der
nachfolgenden Messbedingungen zu messen, um den Ra-Wert zu tberprifen.

<Messbedingungen wahrend der Kalibrierung mit dem speziellen Priifstiick>

Element Einstellen
Messtyp Rauheitsmessung
Cutoff-Typ Gaul3scher
Form entfernen Ger.

Abtastintervall AUTO

Flexible Einstellungen sind nun fir die folgenden Messbedingungen aktiviert. Stellen Sie sie
entsprechend dem Rauheitsprifstiick ein, das verwendet werden soll. Fir zusatzlichen Komfort
empfehlen wir, die fir die Kalibrierung verwendeten Messbedingungen im internen Speicher zu

speichern.
+ Berechnungsstandard
+ Messgeschwindigkeit (Suchtreibereinheit (fir 35/40/50/550))*
+ Cutoff-Wert
- Abtaststrecke
+ Verfahrweg
* As-Filter
*Beim SURFCOM TOUCH 45 nur 0,6 mm/s.
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I 3.1.5 Tasterprufung mit dem Rauheitsprifstiick

Dieser Abschnitt beschreibt, wie man das Rauheitsprufstiick verwendet, um eine Tasterprifung zur
Uberprifung des Zustands der Taststiftspitze durchzufiihren.

B wicHTiG
Fuhren Sie einmal am Tag eine Tasterprifung durch, bevor Sie mit den Messvorgangen beginnen.

¥ Hinweise

+ Die Diamantspitze des Taststiftes nutzt sich bei der Verwendung nach und nach ab. AuRBerdem kann
sie durch StoRe brechen.

» Das Durchfuihren einer Tasterprifung vor der Nutzung ist notwendig, da die Verwendung eines
Taststiftes mit einer abgenutzten oder gebrochenen Spitze Fehler bei den Messergebnissen
verursacht.

Vorgehensweise

1) Tippen Sie auf [Kalibrierung] im unteren 2) Tippen Sie auf die Registerkarte
Teil des Hauptbildschirms. [Tasterprufung].

Abbrechen

|| Messtyp Kalibr.standard A Salopenyy
Rauheitsmessung | 150199772009 |
Messgeschwindigk. Cutoff-Typ -
0,3mm/s | GauBscher | o Tasterpriifun Einmessverfahren MJ
Ac Ausw.str. * Zurlicksetzen erenzwert 3,200 Hm I
| s | so0mm | i rarometer R
Form entfernen Parameter
Ger. | Pt, Ra, Rz ... !°
3 Om V& (ter] r=
ﬂ [ e ( EE | [T MEAS.~Starttaste
steuerung | Bedingungen | Parameter J Kalibri ¢ eb. | Ausgwahi _

U

*Wenn ein anderer als der standardgemaf

montierte Taster (Radius der Tasterspitze

betragt 2 um) oder ein optionaler Taster

Tasterpriifung eingesetzt ist, geben Sie als

S iiciaataan Standardfigur Ra-Referenzwert den Ra-Wert ein, der nach
A AAAAAARZ dem Erwerb bei der STYLUS CHECK des

Rauheitsprifstiicks gemessen wurde.

Kalibrierung Rachely:

Start priifen

Ra-Referenzwert: Wert, der auf dem
Rauheitsprifstiick angegeben ist (auf der
Seite STYLUS CHECK)
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4) Senken Sie den Taststift auf die Oberflache des Rauheitsprifstiicks ab, das fur die Tasterpriifung
verwendet werden soll, wie unter "3.1.1 Kalibrierung mit dem Rauheitspriifstiick” beschrieben.

Fur SURFCOM TOUCH 35/40 Far SURFCOM TOUCH 45

Fir SURFCOM TOUCH 50/550

5) Stellen Sie sicher, dass sich der Zeiger des
Niveaumessers etwa in der Mitte befindet.

. Zur Kalibrierung
")
= Kalibrierund Ra-Ref.w. 0,400 um
Tasterprufung :
Zurlicksetzen Ll
a A a . A
- ! vy v LY

Start priifen

¥ Hinweise
+ Stellen Sie sicher, dass die Niveaumesser-Anzeige wahrend der Messung in den Messbereich fallt,
da das SURFCOM TOUCH 40 vor dem Beginn der Messung eingefahren bleibt.
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6) Driicken Sie die Taste MEAS./STOP am Verstarker.
Das startet die Messung fir die Tasterprifung.

Fir SURFCOM TOUCH 35/40 Fiar SURFCOM TOUCH 45

Fir SURFCOM TOUCH 50/550

—
i

7) Uberprufen Sie die Ergebnisse der Tasterpriifung.
<<Fiir SURFCOM TOUCH 35/40/45/50*/550 *'>>
*1 Wenn "Standard" oder "1/2" als Testfluhler-Typ gewahlt wurden
Der Status des Tasters kann anhand der OK-Anzeige links von dem Wert fur Ra-Messwert oder
anhand einer angezeigten Nachricht geprift werden.

Normal Bestatigung erforderlich

"OK" wird angezeigt. Eine Bestatigungsnachricht wird angezeigt.

3 Zur, Kalibrierung 3 Zur. Kalibrierung

=T Kalibrierung
Tasterprufung

Zurlicksetzen

Taster ist abgenutzt oder

a beschadigt. Status der

A A A& & A A Wellenformabweichung in
i A A B der Messfigur priifen.

Mehr Infos im Handbuch.
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B wicHTic
"OK" wird angezeigt, wenn die folgenden Kriterien erflillt sind. Die Kriterien unterscheiden sich je
nach Testfuhler-Typ.
* Fir SURFCOM TOUCH 35/40/45
Standard-Testfuhler: Ra-Referenzwert + 0,040 um
* Fir SURFCOM TOUCH 50/550
Standard-Testfuhler: Ra-Referenzwert + 0,020 um
1/2-Testfuhler: Ra-Referenzwert + 0,040 um
Beachten Sie die folgenden Informationen unter "##Wichtig" bzw. ":'-L‘Hinweise", wenn ein
Bestatigungsdialog angezeigt wird.
Wenn der Taster abgenutzt oder beschadigt ist, ersetzen Sie ihn durch einen neuen.

<<Fiir SURFCOM TOUCH 50°/550 *>>
*2 Wenn der Testfuhler-Typ "1/5" ist
Weder "OK" noch eine Nachricht werden angezeigt.

Setzen Sie den Ra-Referenzwert auf den Ra-Wert, der auf der STYLUS CHECK-Seite des
Rauheitsmusters bei Erwerb gemessen wurde, und fithren Sie eine Tasterpriifung durch, indem
Sie einen Vergleich mit diesem Wert machen. Zeichnen Sie den eingestellten Referenzwert auf
und speichern Sie ihn.

Kalibrierung

D Zur.

Kalibrierung

Tasterprifung

Zurlicksetzen

Messfigur

P+ wicHTiG
Die folgenden Ergebnisse weisen auf einen gebrochenen oder abgenutzten Taststift hin.
Ersetzen Sie ihn bei diesen Ergebnissen durch einen neuen Abholung-Taststift.

<Bei einer abgenutzten Taststiftspitze> <Bei einer gebrochenen Taststiftspitze>
Aufgezeichnete
g W Aufgezeichnete /_\/_\/_\/_\/_\
Kurvenform
Spitzen sind gerundet Kurvenform Spitzen sich oben
-0,02 ym bis -0,1 ym abgeflacht
Ra-Wert (-0,8 p" bis 3,9 p") fur -0,1 ym oder weniger
den angezeigten Wert Ra-Wert (-3,9 y") fir den
angezeigten Wert
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0
[

* Hinweise

Wenn die Kurvenform der Messdarstellung irgendwie verzerrt ist, ist es moglich, dass die Spitze des
Taststiftes abgenutzt oder beschadigt ist, selbst wenn "OK" auf dem Bildschirm mit den Ergebnissen
der Tasterprufung angezeigt wird.
Selbst bei einem normalen Taststift kann es sein, dass die Messung nicht korrekt durchgefiihrt und
die Bestéatigungsnachricht angezeigt wird. Gehen Sie in solchen Fallen wie folgt vor.
1. Stellen Sie sicher, dass der Drehknopf zum Einspannen an der Abholungshalterung nicht lose
ist.
2. Nehmen Sie den Taststift ab und bringen Sie ihn wieder an. Bewegen Sie ihn dann mit lhrer
Hand eine volle Hublange und fuhren Sie die Tasterpriifung erneut durch.
Der angezeigte Wert des Rauheitsmusters ist das Ergebnis einer Messung mit einem Taster mit
einem Tasterspitzenradius von 2um.
Wenn der Radius der Taststiftspitze von 2um abweicht oder ein optionaler Taster eingesetzt ist,
messen Sie das Rauheitsprifstiick auf die STYLUS CHECK-Seite nach dem Erwerb, speichern Sie
die aufgezeichnete den Ra-Wert, und verwenden Sie diese zum Vergleich bei der Tasterprifung.
Die Werte, die an dem Rauheitsmuster gemessen werden, varieren leicht je nach Messort. Wenn die
Messung mehrmals an der gleichen Stelle ausgefihrt wird, wird das Rauheitsmuster abgenutzt, und
die Messwerte werden geringer. Nehmen Sie die Messung an drei oder mehr Orten vor, und
berechnen Sie einen Durchschnittswert.
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I316

Prufen und Zurtcksetzen des Kalibrierungsverlaufs

Der Verlauf der zuvor durchgefiihrten Kalibrierungen kann auf diesem Gerat tberpruft und
zurlickgesetzt werden.

<Prifen des Kalibrierungsverlaufs>

1) Tippen Sie auf [Kalibrierung] im unteren
Teil des Hauptbildschirms.

| L

Messtyp
Rauheitsmessung

Kalibr.standard

1501997 /2009 |5

Messgeschwindigk.
0,3mm/s

Cutoff-Typ

GauBscher | o

Ac
0,8Bmm

Ausw.str.

4,00mm |

Form entfernen

Ger.

Parameter

Pt, Ra.Rz ... |8

2) Tippen Sie auf [Kalibrierungsverlauf].

PR < ]

Rauheitsprufst,

Tasterprifung

Zurlicksetzen

3) Prifen Sie den Kalibrierungsverlauf. Tippen Sie auf [A] und [v] auf der linken Seite des Bildschirms

Kalibrierungsverlauf

oder wischen Sie nach oben und unten, um den Verlauf mehrerer Kalibrierungen anzusehen.

¥ Hinweise
[Kalibrierungsverlauf] ist deaktiviert und kann nicht angetippt werden, wenn es keine
Aufzeichnungen von Kalibrierungen gibt.
Bis zu 10 Elemente kdnnen im Kalibrierungsverlauf gespeichert werden. Wenn mehr als 10
Elemente registriert werden, wird das &alteste Element geldscht, bevor das neueste Element
registriert wird.

Tasterprifung

Zurlicksetzen

Rauheitspriitst, ||

Ra
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<Zurucksetzen>
1) Tippen Sie auf [Kalibrierung] im unteren
Teil des Hauptbildschirms.

2) Tippen Sie auf [Zurlicksetzen].

| L

Messtyp
Rauheitsmessung

Kalibr.standard

1501997 /2009 |5

Messgeschwindigk.
0,3mm/s

Cutoff-Typ

GauBscher | o

Ac
0,8Bmm

Ausw.str.

4,00mm |

Form entfernen

Ger.

Parameter
Pt, Ra, Rz ..

Kalibrierung

Kalibrierung
Tasterprifung

Kalibrierung

Tasterprifung

Zurlick:

-t

4) Tippen Sie auf [Ja], wenn die
nachfolgende Meldung angezeigt wird.

Kalibrierung

T Hinweis

* Nur der Kalibrierungskoeffizient, der der Suchtreibereinheit des aktuellen Instruments entspricht,
wird beim Zurlicksetzen der Kalibrierung zuriickgesetzt.
* Wenn keine Suchtreibereinheit angebracht ist, wird der Kalibrierungskoeffizient der zuletzt

an

errachten Suchtreibereinheit zurtick

9

esetzt.
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[32

Weitere Kalibrierungen

321

Kalibrierung der Messgeschwindigkeit

Fur den SURFCOM TOUCH 35/40/45 kénnen alle Messgeschwindigkeiten kalibriert werden. Bitte
fuhren Sie die Kalibrierung beim Wechsel der Suchtreibereinheit durch.

Vorgehensweise

1) Tippen Sie auf das Symbol EA unten
rechts im Hauptbildschirm.

.|| Messtyp Kalibr.standard °
| Rauneitsmessun_g_ 1501 99?/2009_ |
Messgeschwindigk. Cutoff=Typ
| 0,3mm/'s | GauBscher g
Ac Ausw.str. *
- ﬂ_.B!Tl m..:!... ‘.i'mm m..:
Form entfernen Parameter
Ger. | Pt, Ra, Rz ... °
ma o
AR
mE (Ao [ R |
Steuerung J Bedingungen | Parameter | Kalibrierung | Messergeb. | Ausg.wanl

3) Tippen Sie auf [Kalibriergeschw.].

Abbrechen

Wartung

Helligkeit 75% |
Verbindungsgerat Gerausche

KaLIbﬂergeschwj S Messung o Latenz | 111! JET3

N

2) Tippen Sie auf [Wartung].

| ! )
© | o || B2 || & () G
System Mittelwert Funk.einr, Int. Spei. USB-Speich
wau
®0O0

Anpassen

4) Stellen Sie die Elemente wie unten gezeigt
ein, sobald der Kalibrierungsbildschirm
gedffnet wurde.

D Zur. Wartung

Einstellen
Verbindungsgerat Einmessverfahren
|Kaunr|ergeschw, Kal. Parameter
Referenzwert
Kalib. Ergebnis

MEAS.~Starttaste

5) Setzen Sie die Abholung so in die Kalibrierungsplatte ein, dass sie sich an der Kalibrierungsseite des

Rauheitsprifstiicks befindet.
Fur SURFCOM TOUCH 35/ 40

Fiur SURFCOM TOUCH 45
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6) Driicken Sie die Taste MEAS./STOP am Verstarker.
Die Kalibrierung beginnt, wenn sich die Abholung bewegt.

7) Tippen Sie auf [Schl.], sobald die Meldung
"Kalibrierung vollstandig." angezeigt wird.

8) Prifen Sie, ob das Kalibrierungsergebnis
zwischen 97,0 und 103,0 um liegt, und tippen
Sie [Anw.]. Die Kalibrierung ist

abgeschlossen.

3 ur. Abbrechen

Wartung

Wartung

Einmessverfahren Rauheitsprifst.

Einstellen

Verbindungsgerat

IKalibrtergeschw.

Referenzwert 1000 pm
Kalib. Ergebnis 1012 ym
MEAS.-Starttaste (Rl | AN\ |

* Wenn die Nachricht "Cal.-Faktor-Bereich vorbei. Bitte Einstellungen tberprifen und wieder
versuchen." angezeigt wird, Gberprifen Sie die Einstellungen und fuhren Sie die Kalibrierung erneut
durch.

9) Die Messbedingungen bei der Kalibrierung sind wie in der Tabelle auf der ndchsten Seite angegeben.
Es wird empfohlen, nach der Kalibrierung das Schrittdifferenz-Rauheitspriifstiick unter Verwendung
der nachfolgenden Messbedingungen zu messen, um den RSm-Wert zu Uberprifen.

{Messbedingungen fur die Kalibrierung der Messgeschwindigkeit)

Element Einstellen
Messtyp Rauheitsmessung
Berechnungsstandard | JIS2001/2013
Cutoff-Typ Gaul3scher
Ac 0,8mm
Auswertungsstrecke | 4mm(35/40), 2mm(45)
Form entfernen Ger.

Referenzlange L Ac
Verfahrweg Cutoff-Wert / 2
As 2,5um
Abtastintervall AUTO
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Dieser Abschnitt beschreibt Messvorgénge.
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4.1 Uberblick tiber die Messung

|4.1 Uberblick Uber die Messung

Die Schritte fuir einfache Messungen sind wie unten gezeigt.

1) Einstellen der Messbedingungen / des Messbereichs usw. — 2) Einstellen der Ausgabeparameter —
3) Messen — 4) Uberpriifen der Ergebnisse

Die Vorgehensweise wird nachfolgend ausfihrlich beschrieben.

| 4.1.1 Einstellen der Messbedingungen / des Messbereichs usw.

Dieser Abschnitt beschreibt, wie man die fur die Messung erforderlichen Bedingungen einstellt.
Bedingungseinstellungen werden grob unterteilt in Elemente, die auf dem
"Suchtreibereinheit-Steuerungsbildschirm" eingestellt werden, und Elemente, die auf dem
"Bedingungen-Einstellungsbildschirm" eingestellt werden.

<1> Einstellungen im Suchtreibereinheit-Steuerungsbildschirm
1) Tippen Sie auf [Steuerung]. 2) Der Suchtreibereinheit-Steuerungsbildschirm
wird angezeigt.

| Messtyp | Kalibr.standard ‘ A
Rauheitsmessung | 1S01997./2009 |

Messgeschwindigk. | Cutoff-Typ

03mm/s | GauBscher (g
- - — 3

. Ac .:-.Ausw.str.
0,8mm | &,00mm |

Pt, Ra, Rz | °

e sl A—
aE | | >

Steuerung

'ITastarm Standard I
|I.v‘.essbereich +40um I

| Form entfernen .Param eter

1)
)

)] x: 0,00 mm | hutte. |

(3) = 7 i—————— pum | Nule.

®)

I_. C: —O’OO mm | Nulle.

(1) Tastarm : Stellt die Empfindlichkeit der Abholung / des Taststifts ein.
Wabhlen Sie einen Taststift-Typ aus "Standard", "1/2" und "1/5" aus.
(Standardzubehdr)
(Kann beim SURFCOM TOUCH 35/40/45 nicht ausgewahlt werden.)
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(2) Messbereich :

(3) Zahler

(4) Zurucksetzen :
von Z

(5) Steuerkreuz

Stellt den Messbereich ein. (Kann beim SURFCOM TOUCH 35/40/45 nicht
eingestellt werden.)
*Kann auf dem SURFCOM TOUCH 50/550 aus 2 Bereichen ausgewahlt werden:
+ 500 um oder + 40 um.

Standardabholung + 500 pym: Auflésung 1,25 mm

+40 pym: Auflésung 0,1 nm

: Der zahlerwert kann fir jede Achse eingestellt werden. Tippen Sie auf [Nulle.] auf

der rechten Seite, um den aktuellen Wert des Zahlers auf 0,00 zu setzen.
"Nulle." kann fir SURFCOM TOUCH 35/40/45 nicht verwendet werden.

Der Uber die Funktion "Nulle." einstellbare Bereich geht bis zum Z-Wert + (64 ym x

Kalibrierungskoeffizient).

(Die Achse, fur die der Zahlerwert angezeigt wird, ist je nach System
unterschiedlich.)

Setzt den Z-Achsenwert, der in Schritt (3) auf 0 gesetzt wurde, auf seinen
urspringlichen Wert zurtick.

(Kann fir SURFCOM TOUCH 35/40/45 nicht verwendet werden.)

: Zur Bewegung entlang der Achsen. Fiur weitere Informationen siehe "2.6

Grundlegende Bedienung".
(Kann fur SURFCOM TOUCH 35/40/45 nicht verwendet werden.)

<2> Einrichtung des Bedingungen-Einstellungsbildschirms

1) Tippen Sie auf [Bedingungen].

2) Der Bedingungen-Einstellungsbildschirm
wird angezeigt.

1| Messtyp | Kalibr.standard o Bedingungen
L Rauneitamessung | 15039972009 ] Messelnstelling Messgeschwindigk.  0.3mm/s
Messgeschwindigk. | Cutoff-Typ ;
z Ruck: eschw. 1.0mm/s
0,3mm/s | GauBscher [ g Analyseeinst. RS
Ac | Ausw.str. a Spitzenzahl
| 0,8mm | &,00mm | s
Form entfernen Parameter s
v | Ger. | Pt, Ra, Rz °
: 3 —— Mativberechnung
Ac. [Ra | 7 | D& | ) s= o
& an | - f aE | |3 Schritthéhenber.
steuerung f Bedi eter | Kaliorierung | Messergeb, | Ausg.wahl Profil ausschl.
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Zu den zwei Bildschirmen fur die Bedingungseinstellung gelangen Sie Uber die Registerkarte
[Messeinstellung] und die Registerkarte [Analyseeinst.]. Durch Tippen auf [Analyseeinst.] wechseln
Sie zu diesen Bildschirmen.

[Messeinstellung] [Analyseeinst.]

Bedingungen Bedingungen

‘Messgeschwindigk.  0,3mm./s | Kalibr.standard 1501997/2009 |
Analyseeind Riickzugsgeschw. 1,0mm/s Messtyp Rauheitsmessung I
Spitzenzahl Spitzenzahl Form_entfemen Ger.
BAC : BAC As 2,5um I
Motivberechnung = : - Motivberechnung Cutoff-Typ GauBscher I

- Cutoff-Wert/2 I =

Schritthéhenber, : Schritthéhenber. AC 0.8mm I
proft ausec. E— rommsscn. | I

Stellen Sie die Elemente in den oben genannten Bildschirmen entsprechend dem zu messenden
Werkstiick ein und tippen Sie dann auf [Zur.].
Fur Informationen zu anderen Registerkarten siehe Seite 4-27.

§ Hinweise

Tippen Sie auf Elemente im Hauptbildschirm, um zu den Einstellungsbildschirmen fur diese
Elemente zu wechseln.

(Bsp.) Tippen Sie auf [Cutoff-Typ], um zu dem Einstellungsbildschirm zu wechseln, wo der Cutoff-Typ
geandert werden kann.

Bedingungen

o || MesStyp Kalibr.standard '~
Rauheitsmessung 1501997/2008

= T— ———— —— Messeinstellung - ikl i
essgeschwindigk. uto Messtyp Rauheitsmessung I
0,3mm/'s Bscher

A

{ Ac Ausw.str. | Spitzenzahl Form entfernen Ger.
i 0.8mm | 4,00mm Kerbe Prabeintervall
Form entfermen Parameter

As 2,5um
! Ger. Pt Ra. Rz .. (9 i e N
Mativberechnung Cutoff-Typ GauBscher I

A [ Ra | F: | & foer] = -

& ﬂ [ |7z gd) ——— = Schritthhenber. Ac 0.8mm |

steuerung | Bedingungen | Par ! e Ausg.wahl Profil ausschl. Af
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|4.1.2 Ausgabeparameter

Dieser Abschnitt beschreibt, wie man die Parameter einstellt, die fiir die Berechnungen nach der
Messung verwendet werden.

1) Tippen Sie auf [Parameter]. 2) Tippen Sie auf den Parameter, den Sie
ausgeben mdchten, sobald der
Parameter-Bildschirm angezeigt wird.

o || Messtyp Kalibr.standard ° : Parameter
3 Rauheitsmessung 150199772009 - R-profil
- bbbl ==
- Messgeschwindigk. Cutoff-Typ —
0,3mm/s GauBscher [ g Bewertung
Ac Ausw.str. : 16%—Regel
L 0.8mm | 4,00mm
Form entfermen Parameter
3| Ger. Pt Ra. iz . D)
A A RS
= —
— |a]u+aiu—a|MAx|MlN|
steuerung Jl Bedingungen | Par igrung | Messergeb, | Ausg.wahl
Ee S ;
i Hinweise

* Wahlen Sie den Kurventyp aus, der zum Berechnen der Parameter verwendet werden soll, indem
Sie auf [Primarprofil], [R-profil] oder [Well.prof] im Parameter-Bildschirm tippen. ([Well.prof] kann
beim SURFCOM TOUCH 35/40/45 nicht ausgewahlt werden.)

 Standardgemafe Parameter sind blau dargestellt. Andere erweiterte Parameter, wie z. B.
kommerzielle Standards, sind in pink dargestellit.

Standardgemé&Re Parameter: Parameter, die nationalen Standards entsprechen
Erweiterte Parameter: Parameter, die nicht nationalen Standards entsprechen
(z. B. kommerzielle Standards)

* Angaben, deren Ausgabe aktiv ist (in der Ausgabeparameterauswahl) sind in weil3 dargestellt.

- Tippen Sie auf [E&], um alle Parameter im Parameter-Bildschirm auszuwahlen, und auf [EE], um alle
Parameter abzuwahlen.

« Standardabweichung, Maximalwert, Minimalwert und andere Einstellungen kdnnen unten im
Parameter-Bildschirm eingestellt werden, wenn [R-profil] oder [Well.prof] ausgewahlt ist.

3) Tippen Sie auf [Zur.], sobald die Einrichtung abgeschlossen ist.
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| 413  Messeinstellung

Dieser Abschnitt beschreibt das Messverfahren.

1) Bewegen Sie die Abholung / den Taststift zum Startpunkt der Messung wie unter "2.6 Grundlegende
Bedienung" beschrieben.

2) Dricken Sie die Taste MEAS./STOP am Verstarker, um mit der Messung zu beginnen.

AR

e L 160 Ini

Ausw.str. 4,00 mm
Messlange 1,52 mm

<Bildschirm wahrend der Messung>

3) Uberpriifen Sie die Ergebnisse, die nach Abschluss der Messung angezeigt werden.
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I 4.1.4 Uberprufen der Ergebnisse

Dieser Abschnitt beschreibt, wie man den Messergebnishildschirm abliest.

¥ Hinweise

* Wischen Sie Uiber den Messergebnishildschirm, um sich durch die Profildaten zu bewegen, die auf
dem Graph angezeigt werden.

« Ziehen Sie lhre Finger auf dem Messergebnisbildschirm zusammen oder auseinander, um die
Profildaten zu verkleinern oder zu vergré3ern, die auf dem Graph angezeigt werden.

* Tippen Sie auf die Symbole, um den Maf3stab des Graphen der Profildaten zu andern, verschiedene

Arten von Graphen anzuzeigen usw.

C D
: <
5 zur. N Ber | I# Sp. Ber.einst. ——E
B—— = P~" | RW\ VK X2K || Hz ~ x200
] 10,00 '\RAM
5.00 IS
s 2 A B
" VEvEvE)
| =500
10,00
s 000 : : 025 050 il
Pt 12,244 pm Ra 3,315 um —
= G
Rz 10,457  um Rt 10,549 pm
<Anzeige der Profildaten>
Anzeige Beschreibung
A | Messergebnisse-Graph Die Messergebnisse werden als Graph angezeigt.
P Profilkurve
R YW\ Rauheitskurve
Gefiltertes
Welligkeitsprofil Tippen Sie darauf, um die angezeigten Profildaten
B wch| Welligkeitsprofilkurve umzus<.:halten. Die a.rlwgezeigten Symbole sind je
nach Einstellungen fiir Berechnungsstandard und
Rollkreis-Welligkeit | Messtyp unterschiedlich.
WE = . P
sprofil
RM v/ Rauheitsmotiv
WM aF Welligkeitsmotiv
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Anzeige

Beschreibung

O Zur.

Zur.

Tippen Sie darauf, um zum Hauptbildschirm
zurlickzukehren.

¢, N Ber

N Ber

Tippen Sie darauf, nachdem Sie eine
Bedingungsanalyse durchgefiihrt haben,
Ausgabeparameter geandert haben usw., um die
Messergebnisse neu zu berechnen.

& Sp.

Sp.

Tippen Sie darauf, um den Bildschirm fur den
USB-Speicher anzuzeigen, wenn ein USB-Speicher
angeschlossen ist, oder den Bildschirm fur den
internen Speicher, wenn kein USB-Speicher
angeschlossen ist.

VK X2K

V-Mag

Hz x20

H-Mag

Tippen Sie darauf und wéhlen Sie dann den
Malstab aus, um den Anzeigemal3stab der
Profildaten zu andern. Wird wahrend der Anzeige
der Profildaten angezeigt.

Die Anzeigefarben sind wie folgt:

Rot: Durch automatische Auswahl eingestellter
MalRstab

Blau: Durch manuelle Auswahl eingestellter
Maf3stab

E Ber.einst.

Ber.einst.

Zeigt den Bildschirm zur Einstellung der Bereiche
fur die Analyse und zum Formentfernen. Wird
wahrend der Anzeige der Profildaten angezeigt.

Profildaten

Schaltet von Anzeige A (Messergebnisse-Graph) zu
den Profildaten um.

BAC/ADC-Graph

Schaltet von Anzeige A (Messergebnisse-Graph) zu
einem BAC/ADC-Graph um.

|l il s

Leistungsgraph

Schaltet von Anzeige A (Messergebnisse-Graph) zu
einem Leistungsgraph um.

G | Parameter

Zeigt die Parameter der Messergebnisse an.
Tippen Sie auf =, um den Parameterliste-Bildschirm
anzuzeigen.

Sobald der Parameterliste-Bildschirm geoffnet wird,
tippen Sie auf das Zeichen V¥ rechts neben jedem
Wert, um den Bereichswert anzuzeigen. Blenden
Sie den angezeigten Bereichswert aus, indem Sie
auf A tippen.
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o Zur. C N Bgr

o o P[RR

10,00

5,00

A

< [op

-5,00

=10,00

-0 0,00 028 050 [mm]
[P auswbereicn Stpkt. ] 0,075  mm | b ||| Frei | ——E
| Ref.-Bereich Endp. | 0475 mm | p |l Anw.  J}—F
B

<<Anzeige der Bereichseinstellungen>>

Anzeige

Beschreibung

Referenzbereich

Einstellungen fiir Auswertungsbereich /

Stellen Sie den Startpunkt und den Endpunkt ein,
wenn Elemente tberprift werden sollen, und
wenden Sie diese dann an, um den
Auswertungsbereich und den Referenzbereich
einzustellen.

B | Einstellungen fur Stpkt. und Endp.

Stellen Sie die bevorzugten Bereiche fiir Startpunkt
und Endpunkt ein.

C | Startlinie Startcursor.
D | Endlinie Endcursor.
. Loscht die Bereichseinstellung innerhalb des

E | Léschen . .
ausgewahlten Bereichs.
Wendet den ausgewaéhlten Bereich an.
Der Auswertungsbereich wird durch eine rote Linie
Uber dem Graphen angezeigt und der
Referenzbereich durch eine blaue Linie unter dem

F | Anw.

Graphen.

Fihren Sie nach dem Anwenden eine
Neuberechnung durch, um die Ergebnisse
anzuzeigen.

¥ Hinweise

+ Bis zu 10 Bereiche kénnen jeweils fir den Auswertungsbereich und den Referenzbereich eingestellt

werden.

- Falls eine neue Bereichseinstellung einen bestehenden Bereich beinhaltet, werden sie zu einem

einzigen Bereich kombiniert.
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2018/03/23 1159

¢, NBer |I®sp. —C
Lap C17C2= 100,000 % 100,000 % P—P= 12244 um
S— 0 [1]
] ] /-_:,gf '\RI\N\n
/4
' =
| » o B
A=
| S
[~ = e
m— oo 0o ]
=40 0 [%] 50 104 0,00 [%] 130 280
cl| o000 % |v|] 00 % |a| 1475 % CLR|
D
c2| 100000 % |w| 1000 % |4| 0000 % CLR|
<Anzeige des BAC/ADC-Graphen>
Anzeige Beschreibung
BAC Zeigt BAC an.
B | Amplitudenverteilungskurve (ADC) Zeigt ADC an.
Schaltet die Kurve fur die Berechnung von Aund B
C | Berechnungskurven-Schalter um
b | E I der Abbruch Stellt die Abbruchgrenze ein, ab der Vorgange nicht
instellungen der ruchgrenze fortgesetzt werden.
2018/03/23 1159
C — P | RV P-P= 10,058 um
1 4 N R
WW
A 5,000 E
- M
— '.fé"o] /
=40 3277 Imm] 0,400 [um]
5 (o4 4| 3277 mm | p 1,212 Jm Erw.
——D
c2| [4] os00 ym |[» 0000  pm Alle
<Anzeige des Leistungsgraphen>
Anzeige Beschreibung
A | Leistungsgraph Zeigt den Leistungsgraph an.
5 | E I fir die C . Stellt die Cursorposition auf die gewtinschte Position
instellungen fur die Cursorposition zur Uberpriifung der Amplitude ein.
C | Berechnungskurven-Schalter Schaltet die Kurve fur die Berechnung von A um.
b | Anzei hal Schaltet zwischen der Gesamtanzeige und der mit
nzeigeschalter Cursor B ausgewahlten vergréRerten Anzeige um.
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J415

Bewertung

Stellen Sie auf diesem Instrument Parameterkriterien ein, um Parameterbewertungen durchzufiihren.

1) Tippen Sie auf [Parameter].

LSt UL )

Messtyp
Rauheitsmessung

Kalibr.standard

150199772009 |

Messgeschwindigk.
0,3mm/s

Cutoff-Typ

GauBscher | g

Ac
0,8mm

Ausw.str.

£4,00mm |

Form entfermen

Parameter

Pt,Ra, Rz ... §

3) Stellen Sie "Ausf" auf "ON" und wahlen Sie

16%—Regel

"Bewertungsverfahrer" aus. Stellen Sie

danach den oberen und den unteren

Grenzwert ein.

Parameter

2) Tippen Sie auf [Bewertung].

ter
)

Bewertung
16%—Regel

4) Wenn "16%: Standard" oder "16%: ¢"
ausgewabhlt ist, tippen Sie auf [16%-Regel]
und wahlen Sie "ON/OFF".

Parameter

Parameter

Bewertung

*Siehe die folgende Anweisung zur
Funktion von "ON/OFF".
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Es gibt funf verschiedene Bewertungsmethoden, wie unten gezeigt.
+ D.wert (Durchschnittswert)
+ Max.Wert (Maximalwert des Bereichs)
+ Min.Wert (Minimalwert des Bereichs)
-+ 16%: Standard
- 16%: o

1) D.wert (Durchschnittswert)
Wenn "D.wert" als Bewertungsmethode eingestellt wird, wird der Parameterwert aul3er dem
Bereichsparameter bewertet.
+ OK : Der Parameterwert fallt zwischen den oberen und den unteren Grenzwert.
+ NG+ : Der Parameterwert ist hdher als der obere Grenzwert.

+ NG- : Der Parameterwert ist niedriger als der untere Grenzwert.

2) Max.Wert (Maximalwert des Bereichs)
Wenn die Bewertungsmethode auf "Max.Wert" eingestellt wird, ist die Bewertungsmethode

unterschiedlich, je nachdem, ob der Parameter Bereiche hat oder nicht.

2-1) Parameter ohne Bereiche
Die Bewertungsmethode ist die gleiche wie fir den Durchschnittswert. Der Parameterwert wird

bewertet.

2-2) Parameter mit Bereichen

Der Maximalwert des Bereichs im Bereichsparameter wird bewertet.

+ OK : Der Maximalwert des Bereichs féllt zwischen den oberen und den unteren Grenzwert.
+ NG+: Der Maximalwert des Bereichs ist hoher als der obere Grenzwert.

+ NG- : Der Maximalwert des Bereichs ist niedriger als der untere Grenzwert.
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3) Min.Wert (Minimalwert des Bereichs)
Wenn die Bewertungsmethode auf "Min.Wert" eingestellt wird, ist die Bewertungsmethode

unterschiedlich, je nachdem, ob der Parameter Bereiche hat oder nicht.

3-1) Parameter ohne Bereiche

Die Bewertungsmethode ist die gleiche wie flr den Durchschnittswert. Der Parameterwert wird

bewertet.

3-2) Parameter mit Bereichen

Der Minimalwert des Bereichs im Bereichsparameter wird bewertet.
+ OK : Der Minimalwert des Bereichs féllt zwischen den oberen und den unteren Grenzwert.
+ NG+: Der Minimalwert des Bereichs ist hoher als der obere Grenzwert.

+ NG- : Der Minimalwert des Bereichs ist niedriger als der untere Grenzwert.

4) 16%: Standard
Wenn die Bewertungsmethode auf "16%: Standard" eingestellt wird, ist die Bewertungsmethode

unterschiedlich, je nachdem, ob der Parameter Bereiche hat oder nicht.

4-1) Parameter ohne Bereiche
Die Bewertungsmethode ist die gleiche wie fir den Durchschnittswert. Der Parameterwert wird

bewertet.

4-2) Parameter mit Bereichen

+ 16%-Regel ist auf "ON" gestellt

+ OK : (130 % des unteren Grenzwerts) < Parameterwert < (70 % des oberen Grenzwerts) Wird
angewendet,

+ NG : Parameterwert befindet sich auRerhalb des obengenannten Bereichs fiir OK. wenn es nur 1
Bereich gibt.

- 16%-Regel ist auf "OFF" gestellt
Nachdem jeder Bereichsparameter bewertet wurde, wird das Bewertungsergebnis angezeigt,
nachdem bestimmt wurde, ob maximal 16 % aller Bereichsparameterwerte sich au3erhalb der
eingestellten Spanne befinden.

+ OK: Maximal 16 % der Parameterwerte des Bereichs vs. der Gesamtanzahl der Bereiche
befinden sich auBerhalb der Spanne zwischen dem oberen Grenzwert und dem unteren
Grenzwert.

+ NG: Mehr als 16 % der Parameterwerte des Bereichs vs. der Gesamtanzahl der Bereiche
befinden sich aul3erhalb der Spanne zwischen dem oberen Grenzwert und dem unteren

Grenzwert.
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5) 16%: ¢
Wenn die Bewertungsmethode auf "16%: ¢" eingestellt wird, ist die Bewertungsmethode
unterschiedlich, je nachdem, ob der Parameter Bereiche hat oder nicht.
5-1) Parameter ohne Bereiche

Die Bewertungsmethode ist die gleiche wie fur den Durchschnittswert. Der Parameterwert wird
bewertet.

5-2) Parameter mit Bereichen

\
+ 16%-Regel ist auf "ON" gestellt

- OK: (130 % des unteren Grenzwerts) < Parameterwert+c < (70 % des oberen Grenzwerts) Wird
> angewendet,
wenn es nur

1 Bereich gibt.

+ NG-: Nur der Parameterwert - ¢ befindet sich au3erhalb des eingestellten Bereichs.

« NG+: Nur der Parameterwert + ¢ befindet sich au3erhalb des eingestellten Bereichs.

* NG=: Beide Parameterwerte + ¢ befinden sich auBerhalb des eingestellten Bereichs. )
- 16%-Regel ist auf "OFF" gestellt

Das Bewertungsergebnis wird angezeigt, nachdem bestimmt wurde, ob der Parameterwert + ¢
in den eingestellten Bereich fallt.

+ OK: Der Parameterwert + ¢ Abweichung féllt in den eingestellten Bereich.

+ NG-: Nur der Parameterwert - ¢ befindet sich aul3erhalb des eingestellten Bereichs.

+ NG+: Nur der Parameterwert + o befindet sich au3erhalb des eingestellten Bereichs.

- NG+: Beide Parameterwerte + ¢ Abweichung befinden sich auerhalb des eingestellten

Bereichs.

<Bewertungsbeispiel>

m Bewertungsbedingungen m Bewertungsergebnis

Parameter r_ - Parameterliste

Parameter Aust L ON m 0 404 Hm @ - o.
Bewertung Bewertungsverfahrer D.wert 7 Ra 1 0. 451 um o .
16%-Regel Oberer Grenzw.  Unterer Grenzw. : » T I:-.._-_
- Pt 0,000 ] 0,00 J;.m E Ra_2 0. 452 pm _.5.‘-:_
et X 03%0m @ O3
IR | Rad 03m @ 8

< 0| oo |m | Ra_b 0.393 pm Bl

RSm 0,000 ] 0,000 Jm 2.601 pm b °

Ra_3 wird als NG- bewertet, weil Ra_3 sich auBerhalb des eingestellten Bereichs befindet (0,370
= Ra = 0,500). Die Anzahl der Bereichsparameter, die als NG bewertet wurden, ist 1

Bereichsparameter. Das ist mehr als 16 % von 5 Bereichen (0,8). Also wird Ra als NG bewertet.
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I 4.1.6 UngewdOhnliche Parameterwerte

Ein vor einem Parameternamen angezeigtes * weist darauf hin, dass es eine unzureichende Anzahl an
Spitzen und Tiefstwerten zur Durchfiihrung der Parameterberechnung gibt. Dieses Zeichen wird auch
angezeigt, wenn ein Parameter in mindestens einem Bereich eines Parameters, der durch Teilen des
Mittelwerts der Abtaststrecken erlangt wurde, nicht berechnet werden kann.

Parameterliste

Ra 7,275 um v
RSm No peaks/valleys

<Anzeige -------- fur den Bereichswert-Parameter>
Wenn -------- in einem Bereichswert angezeigt wird, weist dies darauf hin, dass der Parameter fir
diesen Bereich nicht berechnet werden konnte.

)

Parameterliste

Ra 3,679 um v
#RSm 151,435 um ks
RSm_1 358,500 pm
RSm.2 264,000 ym
RSm_3 === mm
RSm_4 S== Inm
RSm_5 === mm

<Anzeige einer Fehlermeldung fir Parameterwerte>
Falls eine Fehlermeldung fir einen Parameterwert angezeigt wird, tberprufen Sie die Einzelheiten zum
Fehler, beseitigen Sie die Ursache der Stérung und flhren Sie die Messung erneut durch.

Parameterliste

Ra 7,275 um v
RSm No peaks/valleys
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Nachfolgend finden Sie eine Liste der Fehlermeldungen fir Parameterwerte.

<Liste der Fehlermeldungen>

Fehlermeldung

Einzelheiten zum Fehler

Keine
Spitzen/Tiefstwerte

Wird angezeigt, wenn es keine Spitzen oder Tiefstwerte in Rz, Sm, RSm,
WSm, WC-Sm, WCC-Sm gibt.

Keine lokalen
Spitzen

Wird angezeigt, wenn es keine Bereichsspitzen in S gibt.

Kleine Amplitude

Wird angezeigt, wenn die BAC nicht erstellt werden kann, weil die Amplitude
der Kurve zu Klein ist.

Abnormale Daten

Wird angezeigt, wenn die Form fir die Berechnung der BAC in Rk, Rpk, Rvk,
Mrl1, Mr2, Vo, K nicht geeignet ist.

<100 %>

Wird angezeigt, wenn der in Tp, Pmr, Rmr, Wmr eingestellte Z-Wert zu grol3 ist.

Falsche Bedingung

Wird angezeigt, wenn der Bedingungswert unter Schritthéhenberechnung
(AVH, Hmax, Hmin) zu groR ist.

Keine Spitzen oben

Wird angezeigt, wenn es in den Motivparametern (R, Rx, AR, W, Wx, AW, Wte)
keine Spitzen gibt.

Keine Motive

Wird angezeigt, wenn es in den Motivparametern (R, Rx, AR, W, Wx, AW, Wte)
keine Motive gibt. Die nachfolgenden Parameter werden berechnet, wenn es
drei oder mehr Motive gibt. Wenn es also nur ein oder zwei Motive gibt, wird
diese Meldung weiterhin angezeigt. (Parameter, die berechnet werden, wenn
es drei oder mehr Parameter gibt: R, AR, W, AW)
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|4.2 Drucken und Speichern

Dieser Abschnitt beschreibt, wie man die Funktionen zum Drucken und Speichern fiir dieses
Instrument verwendet.

(Nur mit Drucker ausgestattete Modelle und das 550 kénnen drucken.)

4.2.1 Drucken (Mit Drucker ausgestattete Modelle, SURFCOM
TOUCH 550)

1) Tippen Sie auf [Ausg.wahl]. 2) Wahlen Sie die auszugebenden Elemente
aus, indem Sie sie im
[Ausg.wahl]-Bildschirm antippen.

[ Messtyp | Kalior.standard A Ausg.wahl Abbrechen
Rauheitsmessung | 150199772009 | ==
Messgeschwindigk. Cutoff-Typ
0.3mm /s | GauBscher | g Kommenitan Kommentar ] Seriennummer ] °
- 4 -
A st L0890 Dateiname | Messdatum
- | 0,8mm | 4,00mm |
: R AT eh I rarameter - | Messbedingung Ber.bedingung | .
A | Ger | pu.Ra. Rz . () : -
ho.  a | v | ¢ - =
S | = |08 &y S
Steuerung )l Bedingungen § Parameter | Kalibrierung | Messergeb. Ausg.wanl -—] °

¥ Hinweise
» Elemente, die zur Ausgabe zugelassen sind (Ausgabe wahlbar), werden blau angezeigt.

» Auswahlmadglichkeiten und Parameter, die zur Ausgabe zur Verfligung stehen, sind je nach Messtyp
und Berechnungsstandard unterschiedlich.

* Wenn [Parameter] ausgewahlt wird, werden die im Parameter-Bildschirm ausgewéahlten Parameter
zur Ausgabe ausgewabhilt.

3) Driicken Sie PRINT am Verstarker.

Die Messergebnisse werden gedruckt.

T Hinweise
Drucken Sie erneut PRINT, um den Druckvorgang mittendrin anzuhalten. Dadurch wird die gesamte
Ausgabe angehalten.

4) Um das ausgegebene Aufzeichnungspapier abzuschneiden, driicken Sie es auf den
Papierschneider herunter.
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<Gedruckte Ausgabe>
— - -l Versionsinformationen
ZEISS & ACCT Ver.1.17
SURFCOM TOUCH 550—
[ ——Systemname

Datum = 180323
Zelt = 11:34:32
Rauheitsmessung \ \
(501887/2008) Datum der Messung
Auswertstr. - 4,00mm
Probestrecke = AC
Messgeschw. = 0,30mm/s

A = 0,8mm .

CkoH-Typ = Sofiaciuer [ Messbedingungen
Messbereich = 240 0um
Farm entf. = Gerade
As = 2.5um
Formverpal, = OFF
Abholung = Standard
Bewertungam. = 16 %: Standard Bewertungsmethode
Pt B 12 244um

R = 3,515

=  n 10457 Berechnete

Rt - 105400 Parameter

RSm = 99,863um

<Rauheltsprofil> \ \
Vert Verg= 2000(AUTO) Bewertungsergebnis
Horlz Verg= 2XAUTO)

Vert Sk=  Spum/ 10mm
Horlz Sk=  500m/ 10mm

i —
z Kurvenform der
Messung
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I 4.2.2 Speichern und Ablesen der Messdaten

Dieses Instrument kann Messdaten speichern. Speichern Sie diese entweder im "Int. Spei." (internen
Speicher) in der Verstarkereinheit oder im "USB-Speich" (optionalen USB-Speicher).

L wicHTiG

Wenn der Akku vollstandig aufgebraucht oder aus dem Instrument enthnommen wird, gehen alle im
internen Speicher des Instruments gespeicherten Messbedingungen und Messdaten verloren.
Achten Sie darauf, wichtige Daten auf einem USB-Speicher zu speichern.

Speichern im internen Speicher

1) Zeigen Sie den Messergebnisbildschirm an.
Falls ein USB-Speicher eingesteckt ist, entfernen Sie ihn.

% Hinweise
Der Messergebnisbildschirm wird angezeigt, nachdem die Messung abgeschlossen wurde, oder
durch Tippen auf [Messergeb.] im Meni des Hauptbildschirms.

2) Tippen Sie auf [Sp.].

Ber.einst.

1 !; UIHIH : [
i I |l|\ (T =

|I'|”
Il |
| |||r]{'|||l l'” Ul "”""' L.‘m'.”f'm“.'ﬂ

‘““I.I“ 11]

an | gpot 250 sp0 |

Pt 12,244 pm Ra 3,315 pm =
Rz 10,457 pm Rt 10,549 pm =

Q Referenzen

Wenn ein USB-Speicher angeschlossen ist, ist dieser das Speicherziel. Weitere Informationen
finden Sie im néchsten Abschnitt.

3) Falls erforderlich wéhlen Sie den Datentyp, der gespeichert werden soll.
3-1) Tippen Sie oben links im Bildschirm auf [Bedingungen] oder [Messdaten].

3-2) Tippen Sie im Typ-Fenster auf [Bedingungen] oder [Messdaten] als Datentyp, der gespeichert
werden soll, und tippen Sie dann auf [OK].

Int. Spei.

Messdaten
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4) Geben Sie den Dateinamen und das Ziel an und speichern Sie dann die Datei.
4-1) Tippen Sie auf (=8,
4-2) Verwenden Sie fur [Dateiname] die Tastatur, um |hre Datei zu benennen.
Der Name darf bis zu 12 Zeichen lang sein und alphanumerische Zeichen sowie Unterstriche
() enthalten.
4-3) Tippen Sie auf [No.], um eine Dateinummer zwischen 001 und 020 auszuwéhlen.
Tippen Sie auf [enter].

Int. Spei.

Messdaten

¥ Hinweise
15 [Bedingungen]-Dateien und 20 [Messdaten]-Dateien kdnnen im internen Speicher gespeichert
werden, je nach Auswahl in Schritt drei.

5) Tippen Sie auf [Schl.], sobald "Daten gespeichert." angezeigt wird.

Int. Spei.

Messdaten

Daten gespeichert.

6) Tippen Sie auf [Zur.].
Kehrt zum Messergebnisbildschirm zuriick.

Speichern auf dem USB-Speicher

1) Stecken Sie einen USB-Speicher in den USB-Anschluss am Verstéarker.

Das USB-Symbol ( ) wird in der Statusleiste im oberen Teil des Bildschirms angezeigt, sobald
dieses Instrument die Verbindung zum USB-Speicher erkennt.

2) Zeigen Sie den Messergebnisbildschirm an.

¥ Hinweise
Der Messergebnishildschirm wird angezeigt, nachdem die Messung abgeschlossen wurde, oder
durch Tippen auf [Messergeb.] im Meni des Hauptbildschirms.
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3) Tippen Sie auf [Sp.].

Pt 12,266  pm Ra 3315  pm
Rz 10,457 um Rt 10,543 pm |

4) Falls erforderlich wahlen Sie den Datentyp, der gespeichert werden soll.

4-1) Tippen Sie oben links im Bildschirm auf [Bedingungen], [Messdaten_*] oder [Vibr.daten_*].

4-2) Tippen Sie im Typ-Fenster auf [Bedingungen], [Messdaten_*] oder [Vibr.daten_*] als Datentyp,
der gespeichert werden soll, und tippen Sie dann auf [OK].
[m](=3] = =3

: Bedingungen

Messdaten BO1 \L_|
Messdaten B02
Messdaten B03

r— —

¥ Hinweise
* Bis zu 500 Dateien mit Bedingungseinstellungen kénnen im Bin&rformat gespeichert werden.
* MeasData_B01 — B06 (B01-B06 sind Ordnernummern), MeasData_T und MeasData_| kdnnen
als Speicherformat fiir Messdaten ausgewahlt werden.
MeasData_BOX: Bis zu 1.000 Dateien kénnen pro Ordner im Bin&arformat gespeichert werden.
MeasData_T: Bis zu 1.000 Dateien kdnnen im Textformat gespeichert werden.
MeasData_|: Bis zu 1.000 Dateien kdnnen im Format ISO SMD gespeichert werden.
*VibData_B und VibData_T koénnen als Speicherformat fur Vibrationsdaten ausgewahlt werden.
VibData_B: Bis zu 1.000 Dateien kénnen im Binarformat gespeichert werden.
VibData_T: Bis zu 1.000 Dateien kénnen im Textformat gespeichert werden.

* Bis zu 10.000 Dateien mit Mess- und Vibrationsdaten kdnnen gespeichert werden.
+ Dateien im Binarformat kénnen auf diesem Gerat gelesen werden.
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5) Geben Sie den Dateinamen und das Ziel an und speichern Sie dann die Datei.
5-1) Tippen Sie auf [=&,

5-2) Verwenden Sie fur [Dateiname] die Tastatur, um lhre Datei zu benennen, und tippen Sie dann
auf [enter].

Der Name darf bis zu 12 Zeichen lang sein und alphanumerische Zeichen sowie Unterstriche
enthalten.

PR <

Messdaten BO1 |

i =

| 0008 |
Lol e Lo Loy Bl e | eage lloed
Lo e f ol flollnll o flcff e flone
of = fcfofollnfn

HwicHTic

Entfernen Sie nicht den USB-Speicher oder den Akku, wahrend auf den USB-Speicher zugegriffen
wird (Speichern, Lesen, Léschen). Schalten Sie auch nicht die Stromversorgung aus.

6) Tippen Sie auf [Schl.], sobald die Meldung "Daten auf USB-Speicher gespeichert." angezeigt wird.
iy

Messdaten B . ' Bl

|

N

‘ gespeichert.

7) Tippen Sie auf [Zur.].
Kehrt zum Messergebnisbildschirm zuriick.

1+ wicHTIG
Fihren Sie unbedingt die folgenden Schritte durch, wenn Sie den USB-Speicher entfernen: Tippen Sie

in der aufgefiihrten Reihenfolge auf [USB-Speich] > [Entfernen] > [Schl.] und ziehen Sie dann den
USB-Speicher vom Verstarker ab.
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* Der Ordner wird beim Speichern automatisch erstellt. Die Ordnerstruktur des USB-Speichers wird
nachfolgend beschrieben.

S-TOUCH

——— CONDBIN (Datei mit Messbedingungen)

——— MEASBINO1 (Messdaten (Binarformat 1))
——— MEASBINO2 (Messdaten (Binarformat 2))
—— MEASBINO3 (Messdaten (Binarformat 3))
—— MEASBINO04 (Messdaten (Binarformat 4))

MEASBINO5 (Messdaten (Binarformat 5))
——— MEASBINO6 (Messdaten (Binarformat 6))

MEASSMD (Messdaten (Format ISO SMD))

MEASTXT (Messdaten (Textformat))
—— VIBRBIN (Vibrationsdaten (Binarformat))

VIBRTXT (Vibrationsdaten (Textformat))

HDCOPY (Speichern eines Screenshots (Siehe Seite.2-12))
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I 4.2.3 Kommentar

Dateinamen beim Speichern und Kommentare fiir die Einstellungen von Messdaten kénnen

festgelegt werden.

1) Tippen Sie auf [Ausg.wahl].

Kalibr.standard
1501997./2008 |

Messtyp

Rauheitsmessung

Messgeschwindigk. Cutoff-Typ

0.3mm/s GauBscher

Ac Ausw.str.

0,8Bmm 4,00mm

Parameter
Ger. Pt,Ra, Rz ..

s | B8 | LY

Form entfernen

ey A

(Ral v

3) Bearbeiten Sie Informationen wie
Kommentare und Dateinamen, sobald der
unten dargestellte Bildschirm angezeigt
wird. Es kdnnen Kommentare mit bis zu
16 Zeichen eingegeben werden.

Ausgangseinst,

MEASCOND

MEASDATA

2) Tippen Sie auf die Registerkarte
[Kommentar].

Ausg.wahl

Kommentar Kommentar

Logo Jateiname

Seriennummer °
; — .
% B
= SW

AC

B
. T o
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J424

Logo

Ein individuell angepasstes Logo kann fiir das Drucken von Daten auf diesem Instrument eingestellt

werden.

1) Dateien wie nachfolgend beschrieben kdnnen fur das Logo verwendet werden.

- Grole

+ Format

: Innerhalb von 300 (Breite) x 150 (Hohe) Pixeln

: Monochromes Bitmap-Format

- Dateiname: USERLOGO.bmp

2) Verwenden Sie eine Datei wie oben beschrieben, erstellen Sie das unten beschriebene
Verzeichnis und speichern Sie dann die Datei.

+ S-TOUCH\LOGO\ USERLOGO.bmp

3) Schliel3en Sie den USB-Speicher an den USB-Speicher-Anschluss an.

4) Tippen Sie auf [Ausg.wahl].

v || MesStyp
Rauheitsmessung

Kalibr.standard

150199772009

Messgeschwindigk.
0.3mm/s

Cutoff-Typ

GauBscher

[.:\c

-Form entfernen

-%00

Ausw.str.

Parameter

Si0Gmim)

Pt, Ra, Rz ... |

>

Steuerung

-_\cﬂ

Parameter

G

&

6) Tippen Sie auf [Aktual.].

Ausgangseinst.

Kommentar
Logo

Ausg.wahl

5) Tippen Sie auf [Logo].

Kommentar

Logo

Ausg.wahl

Kommentar

} Messbedingung
Parameter

BAC (P)

Seriennummer

Messdatum

Ber.bedingung

Bereichswert

BAC (R)

ADC (P)

7) Tippen Sie auf die Schaltflache [Schl.],

sobald die Meldung "Benutzerlogo
eingestellt." angezeigt wird.

Kommentar
Logo

Ausg.wahl

Benutzerlogo eingestellt.
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8) Das Logo ist eingestellt.

Ausg.wahl

Ausgangseinst,
Kommentar

* Das eingestellte Logo wird oberhalb der Druckdaten gedruckt.
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4.3 Erforderliche Bedingungseinstellung je nach
Werkstlck

Dieser Abschnitt beschreibt die Bedingungseinstellung, die je nach Zweck der Messung oder
verwendetem Werkstiick erforderlich ist.
Zu allen nachfolgenden Bildschirmen gelangen Sie, nachdem Sie auf [Bedingungen] getippt haben.

| 43.1  Spitzenzahl

Die Spitzenzahl kann auf diesem Instrument aus

Bedingungen Abbrechen

mehreren Parametern ausgewahlt werden. e e

Messeinstellung "
* Auswahlbare Parameter: PC, PPI, RPC, Pc phalyssehst: Standard 1502003 |

) ] |5mze‘.,zahl Flexible Einst. Ll
* Achten Sie darauf, auch die Standards fur RPC EIER reterenzstrecke  ([ECHIIEER
auszuwahlen. BAC overer Grenzwert  ([FEC LN

" i Unt G ert -0,500
Auswihlbare Standards: JIS2013, 1SO2009, psdlisbeibbso 0 =
Schritthdhenber.
EN10049 Profil ausschl.

Stellen Sie "Flexible Einst." auf ON, um
Bedingungen einzustellen, die sich von den in Ubereinstimmung mit den Standards eingestellten
Bedingungen unterscheiden.
(Informationen zu den Standards finden Sie im Parameter-Handbuch.)

* Die Einheitensymbole fiir Spitzenzéhlerparameter ("PC, PPI, PPc und RPc") hangen von der
Bedingungeinstellung ab. Es gibt kein Einheitensymbol fir "Pc".

"lcm" - wenn die flexible Einstellung "Aus" ist und die Referenzstrecke 10mm
betragt.

"fin"(inch) --- wenn die flexible Einstellung "Aus" und die Referenzstrecke 25,4mm
betragt.

"IRL" (Referenzstrecke) -+ wenn die flexible Einstellung auf "Ein" steht.

J 432  Kerbe

Stellen Sie den oberen und unteren Grenzwert ein,

Bedingungen Abbrechen

um die Bereiche der Analyse zu entfernen, die _ Aust on [N
] ] Messeinstellung
diese Spanne uberschreiten, wenn es Kratzer oder | anayseeinst. Kurve P-profil |
Staub auf dem Werkstiick gibt und Sie diese Stellen | spitzenzant Qberer Grenzw. 50000 um_J
. L. Unt G L =500,00
von der Analyse ausschlieRen mochten. [keree il —
BAC Strecke Laschen 0 um

Stellen Sie "Ausf" auf ON, geben Sie dann den -

. Motivberechnung
oberen Grenzwert, den unteren Grenzwert und die Schritthahenber.
zu l6schende Strecke ein (Passen Sie die Profil ausschl,
Einstellwerte an die Form des Werkstiicks an.).
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(Bsp.) Daten, die den unteren Grenzwert Uberschreiten, werden entfernt.
Der Léschbereich (D) schlie3t den Bereich ein, der fiir die zu entfernende Strecke (B) beginnend
an der Position (C) des unteren Grenzwerts (A) der Messdaten eingestellt wurde.

Oberer _____..___ _____ .
Grenzwert i

B
Unterer — — —e— _ o
zeigt den gel6éschten
D Bereich der Daten.
| 433 BAC
Stellz'an Sie die BAC-Anzeige un'd die Bedingungen 'S 2ur, ——
fur die Parameterberechnung ein. — FALAUVS Angabis
+ Profilber.einheit : Relative Bezeichnung, Analyseeingt. Ausw.str.
absolute Bezeichnung Spitzenzahl Cnzetien
Kerbe Berechnung d. Materialverhaltn. »
+ Ber.m. Tragfl.kur : Auswertungsstrecke, A, PRt Matar .
Abtaststrecke Motivberechnung || Ber d Hahuntersch i Profilber. »
- Aus.meth Mat.verh : Differenz zwischen Schitetenter
. Profil ausschil.
Einzelwert und

Referenzwert

Tippen Sie auf Berechnung d. Materialverhéltn., Ber. d. relativen Materialverh. und Profilber.einheit, um den
entsprechenden Einstellungshildschirm zu 6ffnen, und geben Sie die Werte fiir die jeweilige Einstellung ein.

: PR < ]
[ Dzur |

ung d. Materialverhaltn.

Relative Angabe

Messeinstellung
Analyseeinst. i
Berechnung d. Materialverhaltn. u 4

Kerbe

Ber. d. relativen Materialverh.

Motivberechnu Ber d Héh.untersch i Profilber.
Schritthhenber.

Profil ausschl.

o
[=}
o

JHEBEHHE8E
I BB EAE

A4
o

en Materialverh.

B2

sch | Profilber.

0

HHEHEHEE
R B Rk

%o
E

i .

R

0,00

R
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| 43.4 Motivberechnung

Stellen Sie die Bedingungen flr
Motivberechnungen ein.
- Ob. GW A R.motiv
2,5 mm
- Ob. GW B W.motiv
12,5 mm
: Schalter ON/OFF
(Die Profilkurve wird

+ Kombianzeige

10,02 mm, 0,1 mm, 0,5 mm,

:0,2 mm, 0,5 mm, 2,5 mm,

Messeinstellung

Analyseeinst.

Spitzenzahl

Kerbe

BAC
IMotivberechnung

Schritthéhenber.

Profil ausschl.

Bedingungen

Ob. GW A R.motiv
Ob. GW B W.motiv

Kombianzeige

Abbrechen

0.5mm
2,5mm

gleichzeitig mit den Rauheits- oder Welligkeitsmotiven angezeigt.)

* Die Suchtreibereinheit des SURFCOM TOUCH 45 wird bei einem oberen
Rauheitsmotiv-Grenzwert A von 2,5 mm und einem oberen Welligkeitsmotiv-Grenzwert B von

12,5 mm nicht unterstitzt.

|4.3.5 Schritthohenber.

Stellen Sie numerische Werte wie die
Standardhéhe bei Berechnungen mit
Schritthbhenberechnung ein.

Geben Sie zur Form des zu messenden

Werkstlicks passende Werte entsprechend der
Darstellung unten im Bildschirm ein.

Messeinstellung
Analyseeinst.
Spitzenzahl
Kerbe

BAC
Mativberechnung

ISchrittnﬁhenuer.

Profil ausschl. |

Bedingungen

A: Ber.ber.str.
B: Referenzhdhe
C: Strecke Loschen

0,00 Hm
0,00 um
8 e ]
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I 4.3.6 Profil ausschl.

Schalten Sie diese Einstellung ein, um Messdaten - e
zu berechnen und dabei eine bestimmte Strecke
X i i Messeinstellung At
zwischen einem Startpunkt und einem Endpunkt S Str. L. En t8sch 00  mm
auszulassen. Spitzenzahl Str. R. En lsch 00 mm
Stellen Sie "Ausf" auf ON, geben Sie die zu fsrng
BAC

entfernenden Strecken ein und flihren Sie eine
Mativberechnung

Neuberechnung durch. SehRtiNohanber
Die Funktion "Profil ausschl." I6scht immer die aus Profil ausschl.

den Originaldaten erstellte Kurvenform.

(Bsp.) Berechnen Sie neu, wobei die linke und rechte zu entfernende Strecke jeweils auf 1 mm

eingestellt sind.

Ber.einst. Ber.einst.
L T Vk  x2K[Hz  x20 ol gml P | RN Vk  x2K[Hz  x20
= 1 [T Y T | T r = 1 [T Y T | T r
[ Wi [ Wi
||”l||!l.1!HHHH!HIH‘_!HUHUr 1 w0 T ST |
LA 1 it E @“ | . (A E
| I = I =
i o i =500
~iam I | I | ~iam I | I
= =
&0 0,00 250 500 e =40 000 250 500 e
Pt 12,244 pm Ra 3,315  pm — Pt 11,004 pm Ra 3,305 pm —
Rz 10457 um Rt 10,549 pm = Rz 10695 um Rt 10,948 pm =
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|4.4 Funktionseinrichtung

Dieser Abschnitt beschreibt Hilfsfunktionen fur die Messung. Die verschiedenen Funktionen, die im
Bildschirm "Funk.einr." aufgelistet sind, werden anhand der unten beschriebenen Vorgehensweise
geoffnet.
1) Tippen Sie auf das Symbol E3 unten 2) Tippen Sie auf [Funk.einr.].
rechts im Hauptbildschirm.

.| Messtyp Kalibr.standard °
Rauheitsmessung | 150199772009 |

Messgeschwindigk. Cutoff-Typ
0,3mm/s | GauBscher g

. Ac . Ausw.str.
0,8mm || 4,00mm |

Form entfernen Parameter

Ger. Pt, Ra, Rz ... !°

LREAN AR

Steuerung Jl Bedingungen | Parameter § Kalibrierung | Messergeb. | Ausg.wahl

3) Der Funktionseinrichtungsbildschirm wird

geoffnet.
Funk.einr. Abbrechen

— N iBEatoraaraTans Probefrequenz M

Neigungskorrektur Aufnahmedauer 66s

AUTO-Funk.einst. | LEISIUNISAr.anz,

Cutoff Parameterberechn. [l 11! |
- -

Unterb.
L Start

| 441 Vibrationsprifung (Nur SURFCOM TOUCH 50/550)

Diese Funktion prift, ob an dem Ort, wo das Instrument installiert ist, Vibrationen auftreten.

1) Wabhlen Sie die Abtastfrequenz. Die Aufzeichnungszeit ist je nach Abtastfrequenz
unterschiedlich.

Funk.einr. Abbrechen

Probefrequenz Aufnahmedauer - [iorationsprarung  Frobefrequenz 500Hz |
50 Hz 655 s Neigungskorrektyr | Aufmahmedauer i
AUTO-Funk.einst. | LEISIUNGSgr.anz,
250 Hz 131 S ) Cutoff Parameterberechn.
500 Hz 66 s sntern.
1000 Hz 33s
! start
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2) Schalten Sie falls erforderlich die Anzeige
des Leistungsgraphen und die
Parameterberechnung ein.

3) Setzen Sie den Taststift auf die Oberflache,
die auf Vibrationen tUberprift werden soll.

4) Drucken Sie die Taste MEAS./STOP am Verstarker.
Das startet die Messung fur die Vibrationsprufung. Der eingestellte Punkt wird gemessen, ohne
dass sich die Suchtreibereinheit zu diesem Zeitpunkt bewegt.
Mit Drucker ausgestattete Modelle und das SURFCOM TOUCH 550 drucken wéahrend dieser
Messung gleichzeitig.
(Der Druckvorgang kann durchgefiihrt werden, selbst wenn der Taste PRINT eine andere
Funktion als "Drucken" zugewiesen worden ist.)

5) Die Messergebnisse werden angezeigt.

ACCRETECH Var.1.12
SURFCOM TOUCH 550
Ko, -
Dateirame = VIE201803281%09
Daturm = 180326

P

&

~
[

150928

<Erg der Vior prif.»

Vert Verg= 50000
Horiz Yerg= 20
Vert Sm  §,2pms Wmm

Horlz 3= 50':""*';" biv

Pp 0018 m PV -0,015 m
Pt 0,034 pm
<Anzeige der Kurvenform>
<L elsburgagraph>
P-F = 0,009
P-P= 0008 um Gl = 0,015+
! E 2 zsg'm'
oo WA ¢ = ; H
0, 000ua
=
o [ §
L
E
T} |
= LT -~ - - L 5
40 nm;).u.l_ 50,000 M2t i
c1] [4] 0015 Hz | P 0008  pm Erv. | :
c2] |4 250000 Hz | B 0,000  pm [alte” N
_ G fum]
i i ooochend 4 Ry |
<Anzeige des Leistungsgraphen> =
i "Frequent :
Pp = 0,018
Py | =0,015un
Pt = 0,033un

<Gedrucktes Beispiel>
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I 4.4.2 Neigungskorrektur (Nur SURFCOM TOUCH 50/550)

Dies ist eine Hilfsfunktion fir die Bewegung der Suchtreibereinheit und die parallele Ausrichtung auf
der Messoberflache.

B wicHTic

Nehmen Sie vor Gebrauch der Neigungskorrekturfunktion eine parallele Ausrichtung vor, sodass der
Bestimmungsgrenzenmesser wahrend des gesamten Messvorgangs von Startpunkt bis Endpunkt nicht
aulRerhalb des Messbereichs liegt.

1) Wabhlen Sie die Suchtreibereinheit, die verwendet werden soll.

Verwendete Suchtreiber : -
System - . . - ) D, ..Zur. Funk.einr. : Abbrechen
Suchtreibereinheit einheit Vibrationspriifung | Varsenud p
50 50-mm-Suchtreibereinheit 50 mm pelgpngshorrekiys
i i AUTO-Funk.einst. Messung mit der voreingesteliten
550 Typ, bei dem die Abholung P cutoff Bezugsstrecke ausfihren, um zu
- gewahrieisten, dass der Neigungs—
bewegt wird (*) Unterb. Wankel. der  damceoiin Wellenform
Typ, bei dem das Werkstiick W50 -
P _ s
bewegt wird (50 mm)

Typ, bei dem das Werkstiick W150
bewegt wird (150 mm)

Typ, bei dem das Werkstiick W300
bewegt wird (300 mm)

* Diese Funktion ist zur Nutzung aktiviert, wenn Sie den Justiertisch verwenden, der bei der
Verwendung eines Systems vom Typ, bei dem die Abholung bewegt wird, ein Standardzubehor ist.

2) Driicken Sie die Taste MEAS./STOP am Verstarker. Die Messung zur Berechnung der Starke der
Neigung wird gestartet.
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3) Der folgende Bildschirm wird angezeigt, sobald die Messung abgeschlossen ist. Drehen Sie den
Justierknopf zur Anpassung um den angezeigten Betrag.

Funk.einr.

=0,244"Neig.

Es Ist eine Neigung varhanden.
Anpassungsumfang.

OUmdr.

220,000

Justierknopf

{50-mm-Suchtreibereinheit)

E=———p ] Justierknopf —
\ = o
Justierknopf .
. F— N
J [ a——— > ] h
—e=n U, ‘ 1 LUl i1
L L LJ LJ
{S550 vom Typ, bei dem das bewegliche {S550 vom Typ, bei dem die Abholung

Werkstiick bewegt wird) bewegt wird)
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4) Drucken Sie nach Ruckkehr zum Startpunkt die Taste MEAS./STOP am Verstarker. Die Messung zur
Berechnung der Starke der Neigung wird gestartet.

5) Wiederholen Sie die Schritte 3) und 4) und nehmen Sie eine parallele Ausrichtung auf der
Messoberflache vor.

6) Wenn der folgende Bildschirm angezeigt wird, ist die parallele Ausrichtung abgeschlossen.

P < ]

Funk.einr.

L0 L |

| 443 AUTO-Funk.einst.

Stellen Sie Elemente ein, die wahrend der Messung automatisch durchgefiihrt werden sollen. Je
nach System kdnnen einige Elemente nicht eingestellt werden.

Funk.einr,

Vibrationsprufung Vibrationsprufung

Neigungskorrektur Neigungskorrektur

Cutoff Cutoff

= Unterb. = Unterb.
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Element

Beschreibung

System

35/40/45

50

550

Zurick

Die Ruckkehrbewegung wird nach dem
Abschluss der Messung durchgefihrt.

X (*1)

Spalte ob/un

Die Séaule fahrt nach dem Abschluss der
Messung zurtick. Stellen Sie die
Hebemenge ein (Umfang der
Saulenbewegung).

° (*2)

Nullpunktv.

Macht 0 zum Z-Startwert der Messung.

° (*3)

° (*3)

Rickfahren

Fahrt nach dem Abschluss der Messung
zurtick.

X (*4)

° (*5)

Drucken

Druckt nach dem Abschluss der
Messung.

*Der Druckvorgang wird durchgefihrt,
selbst wenn der Taste PRINT eine
andere Funktion als "Drucken”
zugewiesen worden ist.

Datenausgabe

Nach dem Abschluss der Messung
werden die Daten an den
angeschlossenen PC ausgegeben.

USB sp.

Nach dem Abschluss der Messung
werden die Daten im USB-Speicher
gespeichert. Stellen Sie das
Datenformat und den Speicherort ein.

(*1) Das SURFCOM TOUCH 35/40/45 kehrt zuriick, selbst wenn die Funktion nicht eingestellt ist.
(*2) Kann fur Systeme mit manueller Sdulenbewegung nicht eingestellt werden.
(*3) Ist aktiviert, wenn sich der Z-Wert innerhalb von * (64 um x Kalibrierungskoeffizient) befindet.

(*4) Das SURFCOM TOUCH 40 fahrt zuriick, selbst wenn die Funktion nicht eingestellt ist.
(*5) Verfigbar, wenn die Abholung fur hohe VergréRerung verwendet wird.
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| 444 Cutoff

C

Dies ist eine Funktion, die den empfohlenen
Cutoff-Wert aus den Rauheitsmessergebnissen des

Funk.einr. Abbrechen

Auto-Cutotf-Wert

D Zur.

Vibrationsprifung

Werkstuicks berechnet. Nelgunaskorrektur | OBlektparameter  Rsm i
1) Schalten Sie die automatische Cutoff-Funktion AUTO-Funk.einst. | GBEFEFCULCHI=GHE T 2.5mm J
auf ON. Das Symbol @ wird jetzt in der | [es

Kopfzeile angezeigt. Unterb.

2) Waéhlen Sie den Zielparameter.
Parameter, die eingestellt werden kénnen, sind
je nach Standard unterschiedlich.

3) Wahlen Sie den oberen Grenzwert fur den Cutoff. Dies berechnet den Cutoff mit einem Wert, der
kleiner als oder gleich groR3 wie der eingestellte Wert ist.

* Einzelheiten dazu, wie der Cutoff-Wert bestimmt wird, finden Sie in Kapitel 10 des

Anwendung-Handbuchs.
* Fir die Berechnung des empfohlenen Cutoff-Werts (Ac) sind die folgenden Cutoff-Werte (Ac)

ausgenommen.
+ 0.025mm, 25mm

4) Dricken Sie die Taste MEAS./STOP am Verstarker. Die Messung fir die Berechnung wird

gestartet.
Die Messstrecke entspricht finfmal dem in (3) eingestellten Cutoff-Wert. Andere

Messbedingungen sind wie im Messbedingungen-Bildschirm eingestellt.

5) Der berechnete Cutoff-Wert wird nach Abschluss der Messung in Rot angezeigt und die Anzeige

wechselt zurtick zum Hauptbildschirm.
Um diesen Wert anzuwenden, kehren Sie zum Cutoff-Bildschirm zurtick und schalten Sie die

automatische Cutoff-Funktion aus.

Messtyp Kalibr.standard °
Rauheitsmessung 150199772009

Messgeschwindigk. Cutoff-Typ

0,3mm/s GauBscher g
1T .

Ac . Ausw.str.
0,25mm 4,00mm |

Form entfernen Parameter
Ger Pt, Ra, Rz ..

3BCFEE-

Steuerung Jl Bedingungen | Parameter § Kalibrierung | Messergeb. | Ausg.wahl

Lii
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| 445 Unterb.

Dies ist eine Funktion, die verwendet wird, um die aktuell eingestellten Messbedingungen kurzzeitig
zu speichern, die Messung zu unterbrechen und eine Messung mit einem anderen Satz von

Bedingungen durchzufuhren.

1) Tippen Sie auf die Registerkarte [Unterb.]
und tippen Sie dann auf das Symbol
[Unterb.].

Funk.einr,

Vibrationsprufung

Neigungskorrektur
AUTO-Funk.einst.
Cutoff

2) Das Symbol [ wird wahrend des
Unterbrechens in der Kopfzeile angezeigt.
Die Original-Messbedingungen sind
gespeichert, selbst wenn wahrend dieser
Zeit andere Messbedingungen eingestellt
werden.

Funk.einr,

Vibrationsprufung
Neigungskorrektur
AUTO-Funk.einst.

Cutoff

3) Die kurzzeitig gespeicherten Messbedingungen werden wieder angewendet, wenn die neuen

Einstellungen geldscht werden.
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I 45 Mittelwert

Dies ist eine Funktion, die den durchschnittlichen Parameterwert aus mehreren Messungen berechnet.

1) Tippen Sie auf das Symbol E3 unten 2) Tippen Sie auf [Mittelwert].
rechts im Hauptbildschirm.

Kalibr.standard
Rauheitsmessung 1501897 /2009

Messgeschwindigk. Cutoff-Typ

0.3mm/s

Messtyp

GauBscher

Ac Ausw.str.

0,8Bmm 4,00mm

| L

Form entfernen Parameter

Pt,Ra. Rz ... | D

3) Tippen Sie auf L B&E, um die Funktion
einzuschalten, und geben Sie die zu
mittelnde Anzahl ein, sobald der
Einstellungsbildschirm gedffnet wurde. A
wird in der Kopfzeile angezeigt, wenn die
Funktion aktiviert ist.

ON NI

4) Dricken Sie die Taste MEAS./STOP am Verstarker.
Misst so oft, wie unter (3) eingestellt.

5) Berechnet den Mittelwert der Daten aus den mehrfachen Messungen und zeigt ihn an, wie unten
dargestellit.

ON NI

[w] ate | 10s01m 3.0420m 9.455um 9.548m

[w] 2mate | 122300 5.0280m 10.028um 11,8314

¥ Hinweise
- Daten, die Sie vom Mittelwert ausschlie3en méchten, kdnnen aus den Daten geldscht werden.

* Die jeweils altesten Daten werden Uberschrieben, wenn mehr Messungen durchgefiihrt werden als
die zu mittelnde Anzahl.
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5 Anschlie3en an einen Computer

Dieser Abschnitt beschreibt den Anschluss an einen Computer.

Inhalt dieses Kapitels
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|5.1 Anschlie3en an einen Computer

Dieses Instrument kann mit einem USB-Kabel an Computer und andere externe Gerate
angeschlossen werden. Ein Computer kann verwendet werden, um die Einstellungen dieses
Instruments zu &ndern, Daten abzurufen usw.

(Kompatible Betriebssysteme: Windows 7, 8, 8.1 und 10)

Der USB-Port des Computers arbeitet als ein virtueller COM-Port, wenn der beigefligte Treiber
installiert wurde, und erméglicht dadurch, dass Anwendungen auf dem Computer auf die gleiche
Weise wie bei standardmafiger serieller Kommunikation kommunizieren kénnen, ohne dass der
USB-Anschluss als solcher erkannt wird.

AuRerdem ist "SupportWare II" beigefligt. Diese Anwendung kann verwendet werden, um ganz
einfach Analyseberichte zu erstellen, wenn ein Computer an das Instrument angeschlossen ist.
Weitere Informationen finden Sie in der "SupportWare Il Anleitung”, die auf der CD-ROM enthalten

sind.

Zusatzlich zu den Kommunikationsbefehlen verwendet das Instrument die folgenden Steuercodes.
<CR>, <EOT>
Da sie Steuerzeichen sind, werden sie nicht auf dem Bildschirm oder Drucker wiedergegeben.
Beachten Sie sie aber, wenn Sie Kommunikationssteuerung-Software oder Sequenzsteuerung
erstellen.
(Uber Steuerzeichen)
<CR> : Steht fur Rickkehr zum Anfang der Zeile fiir die Zeichenein- und -ausgabe.

<EOT> : Steht fur Abschluss des Datentransfers.

I 5.1.1 Installieren des USB-Treibers

Der USB-Treiber muss installiert werden, um die Kommunikation zwischen diesem Instrument und
einem Computer zu ermdglichen. Weitere Informationen zur Vorgehensweise bei der Installation

finden Sie im "SupportWare Il Installationshandbuch", das auf der CD-ROM enthalten ist.
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I5.2

Kommunikationsbefehle

Es werden spezielle Kommunikationsbefehle verwendet, um dieses Instrument tiber einen Computer

zu steuern.
|5.2.1 Liste der Kommunikationsbefehle
Dies ist eine Liste der Kommunikationsbefehle, die bei diesem Instrument verwendet werden.
Nr. Befehlsname Befehl
1 Messung starten SMEAS
2 |suchtreibereinheit bewegen SMOVE
3 |Suchtreibereinheit zuriickfahren SRETN
4 |Elektrische Saule nach oben/unten SUPDN
bewegen
S |Halt erzwingen SSTOP
6 |Drucken SPRNT
7 |Kalibrierung mit dem
Rauheitsprifstiick durchfiihren SCLST
g |Einstellungen fur die Kalibrierung mit
dem Rauheitsprifstick abrufen RCLST
9 |Kalibrierung mit einem speziellen
Prufstick durchfiihren SCLSS
10 [Einstellungen fiir dle" Ka_hbnerung mit |oclss
einem speziellen Prifstiick abrufen
11 |Kalibrierung mit dem
VergrolRerungskalibrator durchfiihren SCLMG
12 |Einstellungen fiir die Kalibrierung mit RCLMG
dem VergroRerungskalibrator abrufen
13 Kallbn?rung mit dem Tiefenpriifstiick SCLSM
durchfihren
14 |Einstellungen fiir die Kalibrierung mit
dem Tiefenprufstiick abrufen RCLSM
15 Tasterprifung durchfiihren SCLSP
16 |Einstellungen fiir die Tasterprifung RCLSP
abrufen
17 Vibrationsprifung durchfiihren SCLVB
18 |Einstellungen fiir die
Vibrationsprifung abrufen RCLVB
19 Neigungskorrektur durchfiihren SSPRT
20 |Einstellungen fir die
Neigungskorrektur abrufen RSPRT
21 Neuberechnung SRECA
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22 |paten speichern SSAVE
23 |Daten lesen SREAD
24 |Daten senden STRNS
25 |paten I6schen SDELT
26 |usB-Daten speichern SUSVE
27 |usB-Daten lesen SURED
28 |ysB-Daten léschen SUDEL
29 USB-Speicher betreiben SUSBM
30 |vertikale VergroéfRerung einstellen SVMAG
31 |vertikale VergréRerung abrufen RVMAG
32 |Horizontale VergroRerung einstellen |SHMAG
33 |Horizontale VergrofRerung abrufen RHMAG
34 Ausgabeparameter einstellen SOUTP
35 |Einstellungen fir die ROUTP
Ausgabeparameter abrufen
36 Datenausgabeformat einstellen SFOMT
37 Datenausgabeformat abrufen RFOMT
38 Systembedingungen einstellen SSYSC
39 Systembedingungen abrufen RSYSC
40 Steuerung einstellen SDRPC
41 Steuerungseinstellungen abrufen RDRPC
42 Nulleinstellung durchfiihren SZRST
43 |Unterbrechen einstellen SINTR
44 |Einstellungen fur Unterbrechen RINTR
abrufen
45 |Modus einstellen SOMOD
46 Moduseinstellungen abrufen ROMOD
47 ZurUcl@etzen der Bedingungen SRSET
durchfihren
48 |passwort einstellen SPSWD
49 |Totzone einstellen SDEDB
50 Totzone-Einstellungen abrufen RDEDB
51 |instrument-ID einstellen SAPID
52 |Instrument-ID abrufen RAPID
53 Bewertung durchfiihren SJUDG
54 Bewertung abrufen RJUDG
55 Messbedingungen einstellen SMEAC
56 Messbedingungen abrufen RMEAC
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57 |cutoff-Wert einstellen SCUTC
58 |cutoff-Wert abrufen RCUTC
59 Auswertungsstrecke einstellen SLENG
60 Auswertungsstrecke abrufen RLENG
61 |Geschwindigkeit der SMSPD
Suchtreibereinheit einstellen
62 |Geschwindigkeit der RMSPD
Suchtreibereinheit abrufen
63 Analysebedingungen einstellen SANAC
64 Analysebedingungen abrufen RANAC
65 Ausgabewahl einstellen SOUT!I
66 |Einstellungen fir Ausgabewahl ROUTI
abrufen
67 |BAC einstellen SBACC
68 |BAC-Einstellungen abrufen RBACC
69 |Uhrzeiteinstellung STIME
70 |Datumseinstellung SDATE
71 |Automatische Elemente einstellen SAUTO
72 |Automatische Elemente abrufen RAUTO
73 [Mittelwert einstellen SAVRG
74  |Mittelwert-Einstellungen abrufen RAVRG
75 |Symbolleiste anpassen SICON
76 |Angepasste Symbolleiste abrufen RICON
77 |Kommentar einstellen SCMNT
78 |Kommentar abrufen RCMNT
79 |Kalibrierungsverlauf abrufen RCLHS
80 |Messdaten abrufen SDATA
81 Spezielle Graphdaten abrufen SGRPH
82 |z-wert abrufen (Einzelabruf) RZGET
g3 |Abrufen des Z-Werts starten (mehrere RZOUT
Abrufe)
g4 |Abrufen des Z-Werts beenden
(mehrere Abrufe) RZSTP
85 |Informationen zum Akkustand abrufen |RBATY
86 |status der Datenspeicherung abrufen |[RSVCK
87 |status abrufen RFSTS
88 Bedingungen abrufen (Textdaten) RMCTX
89 Suchtreibereinheit-Typ abrufen RDTYP
90 Systemtyp abrufen RSTYP
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I 5.2.2 Informationen zu den Kommunikationsbefehlen

Nachfolgend sind weitere Informationen zu jedem Befehl aufgefiihrt.

1. Befehl Messung starten
+ Format

SMEAS[,n]<CR>

« Funktion

Startet die Messung.

Der Befehl [, n] kann ausgelassen werden. Er legt die Datennummer fest, unter der die Daten nach

der Messung gespeichert werden sollen (1 - 20 bei der Reihe SURFCOM TOUCH). Kann nicht nur

mit der Messung gespeichert werden, wenn der Parameter ausgelassen wird.

Hinweis: Zuvor unter der angegebenen Datennummer gespeicherte Messdaten werden
zwangsweise Uberschrieben.

+ Antwort
SMEAS "E"<CR><EQOT>

"E" ist der Fehlercode. Der Antwortcode wird in dem Moment ausgegeben, wenn die
Parameterberechnungen abgeschlossen sind.

Der Fehlercode des Systemfehlers wird zu "1", wenn die Messung wahrend des Messens
angehalten wird oder wenn der Begrenzungsschalter oder der Befehl "SSTOP" fiir den
erzwungenen Halt verwendet werden, um die Messung zu unterbrechen.

2. Befehl Suchtreibereinheit bewegen

+ Format

SMOVE,+**** #**<CR>

+ Funktion

Bewegt die Suchtreibereinheit (X-Achse).

Die Suchtreibereinheit kann entlang einer Strecke bewegt werden, die der aktuellen Position
*rrk k6% entspricht. + steht fur die Messrichtung, - fur die Rickkehrrichtung. Dieser Befehl kann mit
der Suchtreibereinheit (SURFCOM TOUCH 50/550) verwendet werden.

* Die Bewegungsgeschwindigkeit ist fest auf 3,0 mm/sek eingestellt.

« Einstellbereich

Suchtreibereinheit Bewegungsstreckeder
-50 0,10 - 100,00 mm
-550 (0,004 - 3,937")

*Der Einstellbereich ist eine reelle Zahl mit zwei oder drei Nachkommastellen, je nachdem, ob als
Einheit Millimeter oder Zoll eingestellt sind.

+ Antwort
SMOVE "E" <CR><EQOT>
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3. Suchtreibereinheit zurickfahren
« Format
SRETN[,n]<CR>

+ Funktion

Bewegt die Suchtreibereinheit bis zur Begrenzung.

Der Befehl [,n] kann ausgelassen werden. In diesem Fall wird er zu O.
Wennn=0

[Suchtreibereinheit (fir SURFCOM TOUCH 50/550)]

Dieser Befehl fahrt die Suchtreibereinheit an den Startpunkt zurtick, nachdem die Messung
durchgefuhrt wurde.

Die Suchtreibereinheit bewegt sich zum Riickkehr-Endpunkt des Begrenzungsschalters, wenn
dieser Befehl vor der Durchfiihrung der Messung ausgefihrt wird.

*Die Rickkehrgeschwindigkeit kann mit dem Befehl SMSPD eingestellt werden.

[Suchtreibereinheit (fir SURFCOM TOUCH 35/40/45)]

Dieser Befehl bewegt die Suchtreibereinheit zur Riickkehr-Endbegrenzung.
Wennn=1

[Suchtreibereinheit (fir SURFCOM TOUCH 50/550)]

Dieser Befehl verschiebt die Messbegrenzung.
* Antwort

SRETN "E"<CR><EQOT>

"E" ist der Fehlercode. Der Antwortcode wird in dem Moment ausgegeben, wenn die
Ruckkehrbewegung abgeschlossen ist oder eine Unterbrechung auftritt.

Der Fehlercode des Systemfehlers wird zu "1", wenn wéhrend der Bewegung der Stoppschalter
betatigt wird oder wenn der Befehl "SSTOP" fiir den erzwungenen Halt eingegeben wird, um die
Bewegung zu unterbrechen.

4. Elektrische Saule nach oben/unten bewegen
* Format
SUPDN, #*#* *k*<CR>

- Funktion

Bewegt die elektrische Saule (C-Achse).

Die Suchtreibereinheit kann entlang einer Strecke bewegt werden, die der aktuellen Position £
rrxk &6% entspricht. + bedeutet nach oben und - bedeutet nach unten. Dieser Befehl kann nur mit der
elektrischen Séule verwendet werden.

* Einstellbereich

Suchtreibereinheit Bewegungsstreckeder
. y 0,0 - 999,99 mm
Elektrische Saule (0,0 - 39,3700")

*Der Einstellbereich ist eine reelle Zahl mit zwei oder vier Nachkommastellen, je nachdem, ob als
Einheit Millimeter oder Zoll eingestellt sind.
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« Antwort
SUPDN "E" <CR><EQOT>

"E" ist der Fehlercode. Der Antwortcode wird in dem Moment ausgegeben, wenn die Bewegung
abgeschlossen ist oder eine Unterbrechung auftritt.

Der Fehlercode des Systemfehlers wird zu "1", wenn wéhrend der Bewegung der Stoppschalter
betétigt wird oder wenn der Befehl "SSTOP™" fiir den erzwungenen Halt eingegeben wird, um die
Bewegung zu unterbrechen.

5. Erzwungener Halt
- Format
SSTOP<CR>

- Funktion

Die folgenden Vorgadnge werden abgebrochen, unabhéngig davon, ob Daten verarbeitet oder
Befehle ausgefiihrt werden.

*Messung

*Bewegung der Suchtreibereinheit
*Bewegung der elektrischen Saule
- Zurtickkehren

-Drucken

-Vibrationsprifung

- Tasterprifung

« Kalibrierung

+ Antwort
Es gibt keine Antwort.
Bei Fehlern wird SSTOP "E" <CR><EOT> ausgegeben.

6. Drucken
» Format
SPRNT<CR>

- Funktion
Druckt.

+ Antwort
SPRNT "E"<CR><EOT>

"E" ist der Fehlercode. Der Antwortcode wird in dem Moment ausgegeben, wenn der Druckvorgang
abgeschlossen ist oder eine Unterbrechung auftritt.

Der Fehlercode des Systemfehlers wird zu "1", wenn wéhrend des Druckens der Stoppschalter
betétigt wird oder wenn der Befehl "SSTOP" fuir den erzwungenen Halt eingegeben wird, um das
Drucken zu unterbrechen.
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7. Kalibrierung mit dem Rauheitsprifstiick durchfihren
+ Format

SCLST[,n, m]<CR>

+ Funktion
Fuhrt Kalibrierungen mit Rauheitsprufstiicken durch und andert die Einstellungen.

Die Parameter [,n, m] kbnnen ausgelassen werden. Die Kalibrierung mit dem Rauheitsprifstiick
wird mit den aktuellen Einstellungen durchgefiihrt, wenn die Parameter ausgelassen werden.

Andert die Einstellungen der Haupteinheit, wenn die Parameter festgelegt werden.
*Der Tastarm kann auch mit dem Befehl SDRPC geandert werden.

[Abholung]

n Tastarm

0 Standard

1 1/2

2 1/5

*Far die Suchtreibereinheit (-35/-40/-45) ist n fest auf O eingestellt.
[Referenzwert]
m

2,00 bis 4,00 ym

« Antwort
SCLST "E"<CR><EOQOT>

"E" ist der Fehlercode. Der Antwortcode wird in dem Moment ausgegeben, wenn die Kalibrierung
abgeschlossen ist oder eine Unterbrechung auftritt. Der Fehlercode des Systemfehlers wird zu "1",
wenn wahrend der Kalibrierung der Stoppschalter betétigt wird oder wenn der Befehl "SSTOP" fur
den erzwungenen Halt eingegeben wird, um die Kalibrierung zu unterbrechen.

8. Einstellungen fur die Kalibrierung mit dem Rauheitsprufstiuck abrufen
- Format
RCLST<CR>

- Funktion

Ruft Einstellungen fir die Kalibrierung mit dem Rauheitsprufstiick ab.

+ Antwort
Bei Fehlern wird RCLST "E" <CR><EOT> ausgegeben.
Fir die Inhalte von n und m siehe den Befehl SCLST.
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9. Kalibrierung mit einem speziellen Prifstiick durchfihren
+ Format
SCLSS[,n, m,0]<CR>

+ Funktion
Fuhrt Kalibrierungen mit speziellen Prifstiicken durch und andert die Einstellungen.

Die Parameter [,n, m,0] kdnnen ausgelassen werden. Die Kalibrierung mit dem Rauheitspriifstiick
wird mit den aktuellen Einstellungen durchgefiihrt, wenn die Parameter ausgelassen werden.

Andert die Einstellungen der Haupteinheit, wenn die Parameter festgelegt werden.
*Der Tastarm kann auch mit dem Befehl SDRPC geandert werden.

[Abholung]
n Tastarm
0 Standard
1 1/2
2 1/5

*FUr die Suchtreibereinheit (35/40/45) ist n fest auf 0 eingestellt.

[Kal.parameter und Referenzwert]

m 0 Kal.parameter
0 0,03 bis 10,00 ym Ra
1 0,10 bis 99,00 ym Rz

10. Einstellungen fir die Kalibrierung mit einem speziellen Prufstiick abrufen
- Format
RCLSS<CR>

- Funktion

Ruft Einstellungen fiir die Kalibrierung mit einem speziellen Prifstiick ab.

- Antwort
RCLSS,n,m,0<CR><EQOT>
Bei Fehlern wird RCLSS "E"<CR><EQOT> ausgegeben.
Fir die Inhalte von n, m und o siehe den Befehl SCLSS.
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11. Kalibrierung mit dem Vergr6Rerungskalibrator durchfiihren
+ Format

SCLMGI,n, m]<CR>

+ Funktion

Fuhrt die Kalibrierungsfunktion mit dem VergroRerungskalibrator durch und &ndert die
Einstellungen.

Der Parameter [,n, m] kann ausgelassen werden. Die Kalibrierungsfunktion mit dem
VergrolRerungskalibrator wird mit den aktuellen Einstellungen durchgefiihrt, wenn die Parameter
ausgelassen werden.

Andert die Einstellungen der Haupteinheit, wenn die Parameter festgelegt werden.
*Der Tastarm kann auch mit dem Befehl SDRPC geandert werden.

[Abholung]
n Tastarm
0 Standard
1 1/2
2 1/5
[Referenzwert]
m

0,200 bis 400,00 pm

« Antwort

SCLMG "E" <CR><EQOT>

"E" ist der Fehlercode. Der Antwortcode wird in dem Moment ausgegeben, wenn die Kalibrierung
mit dem VergroRerungskalibrator abgeschlossen ist oder eine Unterbrechung auftritt.

Der Fehlercode des Systemfehlers wird zu "1", wenn wéhrend der Kalibrierung mit dem
VergrolRerungskalibrator der Stoppschalter betatigt wird oder wenn der Befehl "SSTOP" fiir den
erzwungenen Halt eingegeben wird, um eine Uberpriifung zu unterbrechen.

12. Einstellungen fir die Kalibrierung mit dem VergréfRerungskalibrator
abrufen

+ Format
RCLMG<CR>

- Funktion

Ruft Einstellungen fir die Kalibrierung mit dem Vergroerungskalibrator ab.

- Antwort

RCLMG,n,m<CR><EQT>
Bei Fehlern wird RCLMG "E"<CR><EQOT> ausgegeben.

Fir die Inhalte von n und m siehe den Befehl SCLMG.
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13. Kalibrierung mit dem Tiefenprifstick durchfihren
+ Format

SCLSM[,n, m,o0,p,q]<CR>
+ Funktion
Stellt die Kalibrierungsfunktion mit dem Tiefenprifstiick ein und fuhrt diese durch.

Der Parameter [,n, m,0,p,q] kann ausgelassen werden. Die Kalibrierungsfunktion mit dem
Tiefenprifstick wird mit den aktuellen Einstellungen durchgefiihrt, wenn die Parameter
ausgelassen werden.

Andert die Einstellungen der Haupteinheit, wenn die Parameter festgelegt werden.
*Der Tastarm kann auch mit dem Befehl SDRPC geéandert werden.

[Abholung]
n Tastarm
0 Standard
1 1/2
2 1/5
[Typ]
m Typ
0 Al-Eckiger Graben
1 A2-Rund
2 S57A-GroR
3 S57A-Klein
[Referenzwert]

0
0,200 bis 400,00 ym

[Grabensuchtiefe]
p
-10,00 bis -0,01 ym
*p =-10,00 um (-393,7 u") ist fest eingestellt, wenn der Typ S57A-grof3 (m = 2) ist.
p =-1,00 um (-39,4 p") ist fest eingestellt, wenn der Typ S57A-klein (m = 3) ist.

[Kerbenbereich]

q
0,000 bis 100,000 um

*p =0,00 uym ist fest eingestellt, wenn der Typ S57A-grof3 (m = 2) ist.

p = 0,00 uym ist fest eingestellt, wenn der Typ S57A-klein (m = 3) ist.

« Antwort

SCLSM "E"<CR><EQT>

"E" ist der Fehlercode. Der Antwortcode wird in dem Moment ausgegeben, wenn die Kalibrierung
mit dem Tiefenprifstiick abgeschlossen ist oder eine Unterbrechung auftritt.

Der Fehlercode des Systemfehlers wird zu "1", wenn wahrend der Kalibrierung mit dem
Tiefenprufstiick der Stoppschalter betatigt wird oder wenn der Befehl "SSTOP" fur den

erzwungenen Halt eingegeben wird, um eine Uberpriifung zu unterbrechen.
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14. Einstellungen fir die Kalibrierung mit dem Tiefenprifstick abrufen
+ Format

RCLSM<CR>

+ Funktion

Ruft Einstellungen fir die Kalibrierung mit dem Tiefenprufstick ab.

* Antwort
RCLSM,n,m,0,p,q<CR><EOT>
Bei Fehlern wird RCLSM "E"<CR><EQOT> ausgegeben.
Fur die Inhalte von n, m, o, p und q siehe den Befehl SCLSM.

15. Tasterprifung durchfihren
+ Format

SCLSP[**** ***]<CR>

+ Funktion
Fuhrt die Tasterprifung durch und andert die Einstellungen.

Der Parameter [,******] kann ausgelassen werden. Die Funktion "Tasterprifung” wird mit den
aktuellen Einstellungen durchgefiihrt, wenn der Parameter ausgelassen wird.

Andert die Einstellungen der Haupteinheit, wenn der Parameter festgelegt wird.
*Der Vorgang kann nicht durchgefiihrt werden, wenn ein Mittelwert berechnet wird.

Einstellbereich
Referenzwert
0,000 bis 2,000 ym

* Antwort
SCLSP,n,m,0,p,q<CR><EQOT>

"E" ist der Fehlercode. Der Antwortcode wird in dem Moment ausgegeben, wenn die Tasterpriifung
abgeschlossen ist oder eine Unterbrechung auftritt.

Der Fehlercode des Systemfehlers wird zu "1", wenn wéahrend der Tasterprifung der Stoppschalter
betétigt wird oder wenn der Befehl "SSTOP" fiir den erzwungenen Halt eingegeben wird, um eine

Uberprifung zu unterbrechen.

16. Einstellungen fir die Tasterprufung abrufen
+ Format

RCLSP<CR>

+ Funktion

Ruft Einstellungen fir die Tasterprifung ab.
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- Antwort
RCLSP,**** ***<CR><EQOT>
Bei Fehlern wird RCLSP "E"<CR><EOT> ausgegeben.
Fir den Inhalt von **** *** siehe den Befehl SCLSM.

17. Vibrationsprufung durchfuhren
- Format
SCLVBJ,n, m]<CR>

- Funktion

Stellt die Funktion "Vibrationsprifung" ein und fiihrt diese durch. Dieser Befehl kann nur mit der
Suchtreibereinheit (SURFCOM TOUCH 50/550) verwendet werden.

Der Parameter [,n,m] kann ausgelassen werden. Die Funktion "Vibrationsprifung" wird mit den
aktuellen Einstellungen durchgefihrt, wenn der Parameter ausgelassen wird.

*Der Vorgang kann nicht durchgefiihrt werden, wenn ein Mittelwert berechnet wird.

Andert die Einstellungen der Haupteinheit, wenn der Parameter festgelegt wird.

[Leistungsgraph]
n m Leistungsgr.anz.
0 0 OFF
0 1 ON
[Abtastfrequenz]
n m Abtastfrequenz
1 0 50 Hz
1 1 250 Hz
1 2 500 Hz
1 3 1000 Hz
[Parameterberechn.]
n m Parameterberechn.
2 0 OFF
2 1 ON
* Antwort

SCLVB "E"<CR><EOQOT>

"E" ist der Fehlercode. Der Antwortcode wird in dem Moment ausgegeben, wenn die Prifung
abgeschlossen ist oder eine Unterbrechung auftritt.

Der Fehlercode des Systemfehlers wird zu "1", wenn wahrend der Prifung der Stoppschalter
betétigt wird oder wenn der Befehl "SSTOP" fir den erzwungenen Halt eingegeben wird, um eine

Uberpriufung zu unterbrechen.
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18. Einstellungen fur die Vibrationsprifung abrufen
+ Format

RCLVB,n<CR>
+ Funktion

Ruft Einstellungen fur die Vibrationsprifung ab.

* Antwort
RCLVB,n,m<CR><EQT>
Bei Fehlern wird RCLVB "E"<CR><EOT> ausgegeben.
Fir den Inhalt von n siehe den Befehl SCLVB.

19. Neigungskorrektur durchfihren
+ Format

SSPRT[,n]<CR>

+ Funktion

Stellt die Neigungskorrektur ein und fiihrt sie durch. Dieser Befehl kann nur mit der
Suchtreibereinheit (SURFCOM TOUCH 50/550) verwendet werden.

Der Parameter [,n] kann ausgelassen werden. Die Neigungskorrektur wird mit den aktuellen
Einstellungen durchgefihrt, wenn der Parameter ausgelassen wird.

*Der Vorgang kann nicht durchgefiihrt werden, wenn ein Mittelwert berechnet wird.

Andert die Einstellungen der Haupteinheit, wenn der Parameter festgelegt wird.

n Suchtreibereinheit

0 Typ, bei dem das Werkstiick bewegt wird (50 mm)
1 Typ, bei dem das Werkstiick bewegt wird (150 mm)
2 Typ, bei dem das Werkstiick bewegt wird (300 mm)
3 Typ, bei dem die Abholung bewegt wird

n kann nur fir die Suchtreibereinheit (SURFCOM TOUCH 550) angegeben werden.

+ Antwort
SSPRT "E"<CR><EQOT>

"E" ist der Fehlercode. Der Antwortcode wird in dem Moment ausgegeben, wenn die
Neigungskorrektur abgeschlossen ist oder eine Unterbrechung auftritt.

Der Fehlercode des Systemfehlers wird zu "1", wenn wahrend der Tasterprifung der Stoppschalter
betétigt wird oder wenn der Befehl "SSTOP" fiir den erzwungenen Halt eingegeben wird, um eine
Uberprifung zu unterbrechen.

20. Einstellungen fur die Neigungskorrektur abrufen
+ Format
RSPRT<CR>

+ Funktion
Ruft Einstellungen fir die Neigungskorrektur ab.
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- Antwort
RSPRT,n<CR><EOT>
Bei Fehlern wird RSPRT "E"<CR><EQOT> ausgegeben.
n Suchtreibereinheit System

0 50 mm 50
2 Typ, bei dem das Werkstiick bewegt wird (50 mm) 550
3 Typ, bei dem das Werkstiick bewegt wird (150mm) 550
4 Typ, bei dem das Werkstiick bewegt wird (300mm) 550
5
5

Typ, bei dem die Abholung bewegt wird 550
255 Nicht zutreffend fur Suchtreibereinheit 35/40/45

21. Neuberechnung
+ Format
SRECA<CR>

+ Funktion
Fuhrt eine Neuberechnung durch.
Wenn es keine Messdaten gibt, wird keine Neuberechnung durchgefiihrt und ein Fehler wird
zurlickgegeben.

+ Antwort

SRECA"E"<CR><EQOT>

22. Daten speichern
- Format

SSAVE,n, m[,***+]<CR>

+ Funktion

Befehl zum Speichern von Daten. Daten werden im internen Speicher dieses Instruments

gespeichert.

n m Daten speichern Hinweis
0 0 Bedingungen Nummer ist kleiner bei nicht
gespeicherten Daten
0 1bis15 Bedingungen Speichert unter der festgelegten
Nummer
1 0 Messdaten Nummer ist kleiner bei nicht
gespeicherten Daten
1 1his20 Messdaten Speichert unter der festgelegten
Nummer

*xxx ist der Name, angegeben in lateinischen Buchstaben mit halber Breite (12 Zeichen oder
weniger).

**xxx kann ausgelassen werden. Wird unter dem Standardnamen gespeichert, wenn der Parameter
ausgelassen wird.

*Wird nicht gespeichert, wenn es fir die festgelegte Nummer bereits gespeicherte Daten gibt. Ein
Fehler wird zurlickgegeben.
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- Antwort

SSAVE "E"<CR><EQT>

23. Daten lesen
« Format

SRAED,n,m<CR>

+ Funktion

Befehl zum Lesen von Daten.

Liest die Daten, die im internen Speicher dieses Instruments gespeichert sind, und zeigt die
Messdaten nach der Analyse an.

Wenn Messdaten festgelegt sind, werden die aktuell angezeigten Messdaten geldscht und die
Messdaten fur die angegebene Nummer angezeigt.

*Der Vorgang kann nicht durchgefiihrt werden, wenn ein Mittelwert berechnet wird.

Fir die Inhalte von n und m siehe den Befehl SSAVE.

+ Antwort

SREAD "E"<CR><EOT>

24. Daten senden
« Format

STRNS,n,m<CR>

+ Funktion
Befehl zum Senden von Daten. Daten, die im internen Speicher dieses Instruments gespeichert

sind, werden an den USB-Speicher gesendet.

n m Daten speichern
0 1bis15 Bedingungen
1 1hbis20 Messdaten

Die fur n festgelegten Daten werden alle auf einmal Gbertragen, wenn 0 fir m festgelegt wird.
*Werden nicht gesendet, wenn es fur die festgelegte Nummer keine gespeicherten Daten gibt. Ein
Fehler wird zuriickgegeben.
* Antwort

STRNS "E"<CR><EQOT>

25. Daten l6schen
« Format

SDELT,n,m<CR>
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+ Funktion
Befehl zum Ldschen von Messdaten und Bedingungen.

Loscht Messdaten und Bedingungen, die im internen Speicher gespeichert sind.

n m Daten speichern

0 1bis15 Bedingungen

1 1bis 20 Messdaten
m wird als die Speicherzielnummer festgelegt. Ein Fehler wird zuriickgegeben, wenn es fir die
festgelegte Nummer keine gespeicherten Daten gibt. Alle Daten des durch n festgelegten Typs
werden geldscht, wenn 0 festgelegt wird.

+ Antwort
SDELT "E"<CR><EQOT>

26. USB-Daten speichern
- Format

SUSVE,n,m,0,p<CR>

- Funktion
Befehl zum Speichern von USB-Daten. Speichert Daten auf dem USB-Speicher.

n ist das Ziel fur die Datenspeicherung wie in der Tabelle unten angegeben.

>

Ziel fur die Datenspeicherung

Bedingungen

Messdaten binar (Ordner 01)
Messdaten binar (Ordner 02)
Messdaten binar (Ordner 03)
Messdaten binar (Ordner 04)
Messdaten binar (Ordner 05)
Messdaten binar (Ordner 06)

Messdaten Text

Messdaten ISO SMD

© |0 |IN (o (01|~ |WwW (N [k |O

Vibrationsdaten binar

10 Vibrationsdaten Text

m ist der Name, angegeben in lateinischen Buchstaben mit halber Breite (12 Zeichen oder
weniger). Der Name der Vibrationsdaten kann nicht geandert werden.

o ist die Seriennummer innerhalb des festgelegten Bereichs von 0000 bis 9999. Die festgelegte
Seriennummer wird beim Speichern der Datei an das Ende des Dateinamens (m) angehéangt.

p ist die Einstellung fur das Uberschreiben (0: Uberschreiben deaktiviert, 1: Uberschreiben
aktiviert).

Ein Fehler wird zuriickgegeben, wenn das Uberschreiben deaktiviert ist und eine bereits
gespeicherte Kombination aus Dateiname (m) und Seriennummer angegeben wird.

+ Antwort

SUSVE "E"<CR><EQOT>
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27. USB-Daten lesen
« Format

SURED,n,m<CR>

- Funktion
Befehl zum Lesen von USB-Daten.

Liest die Daten, die in dem an dieses Instrument angeschlossenen USB-Speicher gespeichert sind,
und zeigt die Messdaten nach der Analyse an.

Wenn Messdaten festgelegt sind, werden die aktuell angezeigten Messdaten geléscht und die
Messdaten fiir die angegebene Nummer angezeigt.

*Der Vorgang kann nicht durchgefihrt werden, wenn ein Mittelwert berechnet wird.

Fir die Inhalte von n und m siehe den Befehl SUSVE.

+ Antwort

SURED "E"<CR><EOT>

28. USB-Daten l6schen
« Format

SUDEL,n[,m]<CR>

+ Funktion
Befehl zum Léschen von Messdaten und Bedingungen.
Léscht Messdaten und Bedingungen, die im USB-Speicher gespeichert sind.

n ist das Ziel fur die Datenspeicherung wie in der Tabelle unten angegeben.

Ziel fur die Datenspeicherung
Bedingungen
Messdaten binar (Ordner 01)
Messdaten binar (Ordner 02)
Messdaten binar (Ordner 03)
Messdaten binar (Ordner 04)
Messdaten binar (Ordner 05)
Messdaten binar (Ordner 06)
Messdaten Text
Messdaten ISO SMD
Vibrationsdaten binar
10 Vibrationsdaten Text

O[NNI~ WIN|IFL|O|>

m ist der Dateiname, angegeben in lateinischen Buchstaben mit halber Breite (16 Zeichen oder
weniger).

Ein Fehler wird zurtickgegeben, wenn es fir den festgelegten Dateinamen keine gespeicherten
Daten gibt. Alle Daten fiir das durch n festgelegte Speicherziel werden geléscht, wenn kein
Dateiname angegeben wird.

« Antwort
SUDEL "E"<CR><EQOT>
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29. USB-Speicher betreiben
- Format
SUSBM<CR>

- Funktion

Befehl zum Entfernen des USB-Speichers.

+ Antwort

SUSBM "E"<CR><EQOT>

30. Vertikale VergréRRerung einstellen
- Format

SVMAG,n<CR>

+ Funktion

Befehl zum Einstellen der vertikalen Vergré3erung beim Drucken und bei der Anzeige. n ist eine
ganze Zahl entsprechend dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.

n V-VergroBerung| n V-VergroBerung | n V-VergroRBerung | n V-VergréRerung
0 x10 4 x200 8  x5K 12 x100K

1 x20 5 x500 9 x10K 13 -

2 x50 6 x1K 10  x20K 14 -

3 x100 7 x2K 11  x50K 15 AUTO

*Die Nummern n = 13, 14 fehlen.

+ Antwort

SUSBM "E"<CR><EQOT>

31. Einstellungen fur die vertikale VergroRerung abrufen
+ Format

RVMAG<CR>

* Funktion
Befehl zum Abrufen der Einstellungen fiir die vertikale VergréRerung beim Drucken und bei der

Anzeige.

+ Antwort
RVMAG,n<CR><EQT>
Bei Fehlern wird RVMAG "E" <CR><EOT> ausgegeben.
Fur den Inhalt von n siehe den Befehl SVMAG.
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32. Horizontale Vergr6éRerung einstellen

+ Format
SHMAG,n<CR>

+ Funktion

Befehl zum Einstellen der horizontalen Vergrof3erung beim Drucken und bei der Anzeige. n ist eine
ganze Zahl entsprechend dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.

n V-VergrofRerung

n V-VergroéRerung

0 x1 7 x200
1 X2 8 x500
2 x5 9 x1K
3 x10 10 x2K
4 x20 11 X5K
5 x50 12 AUTO
6 x100
+ Antwort

SHMAG "E"<CR><EQOT>

33. Einstellungen fir die horizontale Vergrof3erung abrufen

+ Format

RHMAG<CR>

+ Funktion

Befehl zum Abrufen der Einstellungen fur die horizontale VergréR3erung beim Drucken und bei der

Anzeige.

« Antwort

RHMAG,n<CR><EQT>
Bei Fehlern wird RHMAG "E"<CR><EOT> ausgegeben.
Fur den Inhalt von n siehe den Befehl SHMAG.

5-21



SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
5.2 Kommunikationsbefehle

34. Ausgabeparameter einstellen
+ Format

SOUTP,n,m<CR>

- Funktion

Legt die Parameter fest, die auf dem Anzeigebildschirm fiir die Berechnungsergebnisse, beim
Drucken, bei der digitalen Dateneingabe/-ausgabe und beim Speichern von Dateien ausgegeben
werden. n entspricht dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.

n Ziel
0 Alle

1 bis 200 Parameternummer
m Ziel
0 Nicht ausgegeben
1 Ausgegeben

Bsp. 1: Nur das Primarprofil wird ausgegeben (Die Primarprofil-Parameternummer ist 9)
SOUTP,0,0<CR>
SOUTP,9,1<CR>

Parameternummern finden Sie in der Tabelle ab der diese Seite.
+ Antwort

SOUTP "E"<CR><EQOT>
<Tabelle der Parameternummern>

m Primarprofil

JIS 1982 JIS 1994 JIS 2001/2013 1ISO1997/2009
Parameter n Parameter n Parameter n Parameter n
Rmax 60 Rmax 60 Pa 62 Pa 62
Rz 61 Rz82 61 Pq 63 Pq 63
Sm 81 TILTA 76 Pp 64 Pp 64
Aa 82 AVH 77 Pv 65 Pv 65
Ag 83 Hmax 78 Pc.i 66 Pc.l 66
Aa 84 Hmin 79 PSm 67 PSm 67
Aq 85 AREA 80 P AQ 68 P AQ 68
TILTA 76 — — PPc 69 PPc 70
Lr 86 — — Psk 71 Psk 71
Rsk 71 — — Pku 72 Pku 72
Rku 72 — — Pt 60 Pt 60
Rk 87 — — Pmr(c) 74 Pmr(c) 74
Rpk 88 — — Pmr 73 Pmr 73
Rvk 89 — — Pdc 75 Pdc 75
Mrl 90 — — Rz82 61 Rz82 61
Mr2 91 — — TILTA 76 TILTA 76
Vo 92 — — AVH 77 AVH 77
K 93 — — Hmax 78 Hmax 78
AVH 77 — — Hmin 79 Hmin 79
Hmax 78 — — AREA 80 AREA 80
Hmin 79 — — — — — —
AREA 80 — — — — — —
tp 74 — — — — — —
tp2 73 — — — — — —
Hp 75 — — — — — —
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ASME1995 ASME2002/2009 DIN1990 CNOMO
Parameter n Parameter n Parameter n Parameter n

Pt 60 Pt 60 Pt 60 NCRX 150
Rz82 61 Rz82 61 Rz82 61 R 151
TILTA 76 TILTA 76 TILTA 76 Rx 152
AVH 77 AVH 77 AVH 77 AR 153
Hmax 78 Hmax 78 Hmax 78 NR 154
Hmin 79 Hmin 79 Hmin 79 CPM 155
AREA 80 AREA 80 AREA 80 SR 156
— — — — — — SAR 157
— — — — — — w 159
— — — — — — Wx 160
— — — — — — AW 161
— — — — — — Wte 158
— — — — — — NW 162
— — — — — — SwW 163
— — — — — — SAW 164
— — — — — — Rke 165
— — — — — — Rpke 166
— — — — — — Rvke 167
— — — — — — Mrle 168
— — — — — — Mr2e 169
— — — — — — VO 170
— — — — — — K 171

m Rauheitsprofil (Erlauterungen zu * siehe nachste Seite.)

JIS 1982 JIS 1994 JIS 2001/2013 1ISO1997/2009
Parameter n Parameter n Parameter n Parameter n
Ra 2 Ra 1 Ra 1 Ra 1
Rq 4 Ry 6 Rq 3 Rq 3
Rp 10 Rz 5 Rz 6 Rz 6
Rv 12 Sm 15 Rp 9 Rp 9
Rc 14 S 31 Rv 11 Rv 11
Rt 8 tp 29 Rc 13 Rc 13
R3z 36 Rq 3 Rt 8 Rt 8
S 32 Rp 9 RSm 15 RSm 15
Spitzenzahl * Rv 11 R Aq 19 R Aq 19
— — Rc 13 Spitzenzahl * Spitzenzahl *
— — Rt 8 Rsk 24 Rsk 24
— — R3z 42 Rku 26 Rku 26
— — R Aa 17 Rmr(c) 29 Rmr(c) 29
- - R Ag 19 Rmr 28 Rmr 28
— — RAa 37 Rac 30 R&c 30
— — RAq 38 Rz94 5 Rz94 5
— — Lr 41 R3z 42 R3z 42
— - Spitzenzahl * R Aa 17 R Aa 17
— — Rsk 25 RAa 37 RAa 37
— — Rku 27 RAg 38 RAq 38
— — tp2 28 Lr 41 Lr 41
— — Rac 30 Rk 43 Rk 43
— — — — Rpk 44 Rpk 44
— — — — Rvk 45 Rvk 45
— — — — Mrl 46 Mrl 46
— — — — Mr2 47 Mr2 a7
— — — — Vo 48 Vo 48
— — — — K 49 K 49
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ASME1995 ASME2002/2009 DIN1990 1ISO13565
Parameter n Parameter n Parameter n Parameter n
Ra 2 Ra 2 Ra 1 Mrl 186
Rq 4 Rq 4 Rz 6 Mr2 187
Rz 6 Rz 6 Rmax 7 Rpk 183
Rmax 7 Rmax 7 Rq 3 Rvk 184
Rp 10 Rp 10 Rp 9 Rk 185
Rpm 9 Rpm 9 Rv 11 Vo 188
Rv 12 Rv 12 Rc 13 K 189
Rt 8 Rt 8 Rz.| 5 Al 190
Sm 16 RSm 16 Rt 8 A2 191
Aa 18 R Aa 18 R3z 42
Aq 20 R Aq 20 RSmM 15
Spitzenzahl * Spitzenzahl * RS 31
Rsk 25 Rsk 25 R Aa 17 — —
Rku 27 Rku 27 R Ag 19 — —
tp 29 tp 29 RAa 37 — —
Htp 30 Htp 30 RAq 38 — —
Rc 13 Rc 13 Lr 41 — —
Rz.l 5 Rz.l 5 Spitzenzahl * — —
R3z 42 R3z 42 Rsk 25 — —
RS 31 RS 31 Rku 27 — —
RAa 39 RAa 39 Rmr 29 — —
RAq 40 RAq 40 Rmr2 28 — —
Lr 41 Lr 41 R&c 30 — —
tp2 28 tp2 28 — — — —
*Die HOhe der Spitzenzahl i
Parameter Standard n
PC - 34
PPI - 35
RPc JIS 21
RPc ISO 22
RPc EN 23
Pc - 33
m Welligkeitsprofil
JIS 1982 JIS 1994 JIS 2001/2013 1ISO1997/2009
Parameter n Parameter n Parameter n Parameter n
WCA 101 WCA 101 Wa 100 Wa 100
WCC-q 103 WC-q 103 Wq 102 Wq 102
WCC-m 104 WC-t 104 Wit 104 Wt 104
WCC-p 106 WC-p 106 Wp 105 Wp 105
WCC-v 108 WC-v 108 Wv 107 Wv 107
WCC-Sm 110 WC-Sm 110 WSm 109 WSm 109
— — — — Wz 111 Wz 111
— — — — Wc 112 Wc 112
— — — — WPcJIS 113 WPcISO 114
— — — — Wsk 115 Wsk 115
— — — — Wku 116 Wku 116
— - — — W Ag 117 W Aq 117
— — — — Wmr(c) 119 Wmr(c) 119
— — — — Wmr 118 wWmr 118
— — — — Wéc 120 Wdc 120
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ASME1995 ASME2002/2009 DIN1990
Parameter n Parameter n Parameter n
Wa 101 Wa 101 Wa 101
Wq 103 Wq 103 Wgq 103
Wit 104 Wt 104 Wt 104
Wp 106 Wp 106 Wp 106
Wv 108 Wv 108 Wv 108
WSm 110 WSm 110 WSm 110
m Gefiltertes Welligkeitsprofil
JIS 1982 JIS 1994 JIS 2001/2013 1SO1997/2009
Parameter n Parameter n Parameter n Parameter n
WC-a 101 Wa 101 Wa 101 Wa 101
WC-q 103 Wq 103 Wq 103 Wq 103
WCM 104 WCM 104 Wt 104 Wit 104
WC-p 106 Wp 106 Wp 106 Wp 106
WC-v 108 Wv 108 Wv 108 Wv 108
WC-Sm 110 WSm 110 WSm 110 WSm 110
— — — — WPcJIS 113 WPcISO 114
— — — — Wmr(c) 119 Wmr(c) 119
— — — — Wmr 118 Wmr 118
— — — — Wdc 120 Wéc 120
ASME1995 ASME2002/2009 DIN1990
Parameter n Parameter n Parameter n
Wa 101 Wa 101 Wa 101
Wq 103 Wq 103 Wq 103
Wit 104 Wt 104 Wt 104
Wp 106 Wp 106 Wp 106
Wv 108 Wv 108 Wv 108
WSm 110 WSm 110 WSm 110
B Rollkreis-Welligkeitsprofil
JIS 1982 JIS 1994 JIS 2001/2013
Parameter n Parameter n Parameter n
WE-a 134 WE-a 134 WE-a 134
WE-q 136 WE-q 136 WE-q 136
WEM 135 WEM 135 WEM 135
WE-p 137 WE-p 137 WE-p 137
WE-v 138 WE-v 138 WE-v 138
WE-Sm 139 WE-Sm 139 WE-Sm 139
WEA 140 WEA 140 WEA 140
WEC-q 142 WEC-q 142 WEC-q 142
WEC-m 141 WEC-m 141 WEC-t 141
WEC-p 143 WEC-p 143 WEC-p 143
WEC-v 144 WEC-v 144 WEC-v 144
WEC-Sm 145 WEC-Sm 145 WEC-Sm 145
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35. Einstellungen fur die Ausgabeparameter abrufen
+ Format

ROUTP,n<CR>

* Funktion
Ruft die Parametereinstellungen ab, die auf dem Anzeigebildschirm fur die
Berechnungsergebnisse, beim Drucken, bei der digitalen Dateneingabe/-ausgabe und beim

Speichern von Dateien ausgegeben werden.

+ Antwort
ROUTP, 1, #+ereriesrc CR><EQT>
ROUTP, 11, #x#xwinisc CR><EQT>

ROUTP,n,¥xrkiki* < CR><EQT>
Bei Fehlern wird ROUTP "E"<CR><EQOT> ausgegeben.

Der Zielinhalt fur n liegt zwischen 1 und 200.

36. Datenausgabeformat einstellen
+ Format
SFOMT,n<CR>

- Funktion

Befehl zum Einstellen des Datenausgabeformats.

n entspricht dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.

n Aus.meth Mat.verh
0 Basis 16 Nummer
1 Text
2 SPC

« Antwort

SFOMT "E"<CR><EOQOT>

37. Datenausgabeformat abrufen
+ Format
RFOMT<CR>

- Funktion

Befehl zum Abrufen der Einstellungsinformationen fiir das Datenausgabeformat.

+ Antwort
RFOMT,Nn<CR><EOT>

Bei Fehlern wird RFOMT "E"<CR><EQOT> ausgegeben.
Fur den Inhalt von n siehe den Befehl SFOMT.
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38. Systembedingungen einstellen

« Format

SSYSC,n,m<CR>

+ Funktion

Befehl zum Einstellen der Systembedingungen.

Streckeneinheit, Sprache, Datumsanzeige, Schlafmodus, Winkeleinheit und Winkelpolaritat kénnen

eingestellt werden.

[Streckeneinheit]

n m Anzeigeeinheit
0 0 mm
0 1 Zoll
[Sprache]
n m Sprache n m Sprache
1 0 Japanisch 1 10 Franzdsisch
1 1 Englisch 1 11 Italienisch
1 2 Chin. (vereinf) 1 12 Tschechisch
1 3 Chin. (tradit) 1 13 Polnisch
1 4 Koreanisch 1 14 Ungarisch
1 5 Thailéndisch 1 15 Tirkisch
1 6 Malaiisch 1 16 Schwedisch
1 7 Vietnamesisch 1 17 Niederldndisch
1 8 Indonesisch 1 18 Spanisch
1 9 Deutsch 1 19 Portugiesisch

[Datumsanzeige]

n m Datumsanzeige

2 0 OFF

2 1 JIJIMMITT

2 2 MM/TT/3JIJ

2 3 TT/MM/JJJJ
[Schlafmodus]

n m Schlafmodus

5 0 OFF

5 1 1 Min

5 2 3 Min

5 3 5 Min

5 4 10 Min
[Winkeleinheit]

n m Winkeleinheit

6 0 Grad

6 1 DMS
[Winkelpolaritat]

N m Winkelpolaritat

7 0 Im Uhrzeigersinn

7 1 Gegen Uhrzeig.s
* Antwort

SSYSC "E"<CR><EQOT>
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39. Systembedingungen abrufen
+ Format

RSYSC,n<CR>

* Funktion
Befehl zum Abrufen der Einstellungen fur Streckeneinheit, Sprache, Datumsanzeige, Schlafmodus,

Winkeleinheit und Winkelpolaritat.

* Antwort
RSYSC,n,m<CR><EQT>
Bei Fehlern wird RSYSC "E"<CR><EQT> ausgegeben.
Fur die Inhalte von n und m siehe den Befehl SSYSC.

40. Steuerung einstellen
+ Format
SDRPC,n,m<CR>

+ Funktion
Befehl zum Einstellen der Steuerung der Suchtreibereinheit.
Tastarm, Messbereich und X-Achsen-Bewegungsgeschwindigkeit kénnen eingestellt werden.

*Der Vorgang kann nicht durchgefiihrt werden, wenn ein Mittelwert berechnet wird.

[Tastarm]
n m Tastarm
0 0 Standard
0 1 1/2
0 2 1/5

[Messbereich]

Der Messbereich ist je nach Abholung unterschiedlich.

m Fir SURFCOM TOUCH 50

n m Standard 1/2 1/5
1 0 500 uym #1000 um #2500 ym
1 1 +40 um +80 um 200 um

m Fur SURFCOM TOUCH 550

n m Standard 1/2 1/5
1 0 +500 uym +1000 uym +2500 uym
1 1 +40 um +80 um 200 um

*Der Messbereich der Suchtreibereinheit fir das SURFCOM TOUCH 35/40/45 kann nicht
geandert werden.
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[Messgeschwindigkeit] (Geschwindigkeitsreihe: Reihe 1, 2 und 5 / Erweitert)

*Die X-Achsen-Bewegungsgeschwindigkeit ist je nach Suchtreibereinheit unterschiedlich.

n m 35/40/45 50 550

2 0 0,50mm/s 0,05 mm/s 0,05 mm/s
2 1 060mm/s 0,1 mm/s 0,1 mm/s
2 2 0,75mm/s 0,2mm/s 0,2 mm/s
2 3 10mm/s 05mm/s 0,5mm/s
2 4 - 1,0 mm/s 1,0 mm/s
2 5 - 2,0mm/s 2,0 mm/s
2 6 - 5,0 mm/s

[Messgeschwindigkeit] (Geschwindigkeitsreihe: Reihe 3, 6 und 15 / Standard)

*Die X-Achsen-Bewegungsgeschwindigkeit ist je nach Suchtreibereinheit unterschiedlich.

n m 35/40/45 50 550

3 0 - 0,15 mm/s 0,03 mm/s
3 1 06mm/s 0,3mm/s 0,06 mm/s
3 2 - 0,6 mm/s 0,15 mm/s
3 3 - 1,5mm/s 0,3 mm/s
3 4 - 3,0 mm/s 0,6 mm/s
3 5 - - 1,5 mm/s
3 6 - - 3,0 mm/s
3 7 - - 6,0 mm/s

+ Antwort

SDRPC "E"<CR><EOT>

41. Steuerungseinstellungen abrufen

+ Format

RDRPC,n<CR>

+ Funktion

Befehl zum Abrufen der Einstellungen fir den Tastarm, den Messbereich und die

X-Achsen-Bewegungsgeschwindigkeit.

« Antwort

RDRPC,n,m<CR><EOT>

Bei Fehlern wird RDRPC "E"<CR><EOT> ausgegeben.
Fir die Inhalte von n und m siehe den Befehl SDRPC.
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42. Nulleinstellung durchfihren
- Format

SZRST,n<CR>

+ Funktion

Befehl zum Durchfiihren der Nulleinstellung fir X-Achse und Z-Achse. Die aktuelle Position muss
sich innerhalb des einstellbaren Bereichs befinden, um die Nulleinstellung fur die Z-Achse
durchzufihren.

[Ziel der Nulleinstellung]

n Ziel der Hinweis
Nulleinstellung
0 X-Achse Kann auR3er bei 35/40/45-Suchtreibereinheiten
vorgenommen werden.
1 Z-Achse Kann auR3er bei 35/40/45-Suchtreibereinheiten
vorgenommen werden.
2 C-Achse Kann nur fiir die 550-Suchtreibereinheit

vorgenommen werden.

+ Antwort

SZRST "E" <CR><EQT>

43. Unterbrechen einstellen
+ Format
SINTR,n<CR>

- Funktion

Befehl zum Durchfuhren einer Unterbrechung.

[Ausf]
n Ausf
0 OFF
1 ON
« Antwort

SINTR "E"<CR><EOT>

44. Einstellungen fur Unterbrechen abrufen
+ Format

RINTR<CR>

+ Funktion

Ruft Einstellungen fiur Unterbrechen ab.
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* Antwort
RINTR,n<EOT>
Bei Fehlern wird RINTR "E"<CR><EOT> ausgegeben.
Fir den Inhalt von n siehe den Befehl SINTR.

45. Modus einstellen
+ Format

SOMOD,n,m<CR><EQOT>

- Funktion

Befehl zum Ein-/Ausschalten der Passwort-Funktion.

n, m entsprechen dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.

[Passwort]
n m Passwort
einstellen
1 0 OFF
1 1 ON
+ Antwort

SOMOD "E"<CR><EOQOT>

46. Moduseinstellungen abrufen
+ Format
ROMOD,n<CR>

- Funktion

Ruft Moduseinstellungen ab.

+ Antwort

ROMOD,n,m <CR><EOT>

Bei Fehlern wird ROMOD "E"<CR><EOT> ausgegeben.

Fir die Inhalte von n und m siehe den Befehl SOMOD.
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47. Zuriucksetzen der Bedingungen durchfiihren
+ Format

SRSET<CR>

+ Funktion

Setzt die Bedingungen (aulRer Sprache, Anzeigeeinheit, Datumseinstellung, Uhrzeiteinstellung) auf
ihre Anfangswerte zurtick.

* Der Vorgang kann nicht durchgefiihrt werden, wenn ein Mittelwert berechnet wird. Zuriickgesetzte

Werte finden Sie unter "8.2 Liste der Zurlickgesetzten Werte".

+ Antwort

SRSET "E" <CR><EOT>

48. Passwort einstellen
« Format

S P SW D , ********[’ ********] <C R>

+ Funktion
Befehl zum Einstellen des Passworts.
Geben Sie fir den 1. Satz von ******** dag glte Passwort ein.
Geben Sie fir den 2. Satz von ******** das neue Passwort ein.

Der zweite Satz von ******** kann ausgelassen werden. Es gibt kein Passwort, wenn der Parameter
ausgelassen wird.

Bis zu 8 lateinische Buchstaben mit halber Breite kénnen fir das Passwort verwendet werden.
Lassen Sie das Passwort-Feld leer, um das Passwort zu l6schen.

Bsp. 1: Um das Passwort in 1234 zu &ndern, wenn zuvor kein Passwort eingestellt worden war:
SPSWD,,1234<CR>
Bsp. 2: Um das Passwort zu léschen, das zuvor als 1234 eingestellt worden war:

SPSWD,1234<CR>

+ Antwort

SPSWD "E" <CR><EOT>
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49. Totzone einstellen

+ Format

SDEDB,n,m,0<CR>

+ Funktion
Befehl zum Einstellen der Totzone.
*Der Vorgang kann nicht durchgefihrt werden, wenn ein Mittelwert berechnet wird.

n, m entsprechen dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.

[Einstellen]
N m Einstellen
0 0 OFF
0 1 ON
[H6henschwelle]
n m 0
1 0 0,00 bis 100,000 pym Absoluter
(0,00 his 3937,0 u") Wert
1 1 0 bis 100 % (1 Kerbe) Relativwert
[Streckenschwelle]
n M
2 0 bis 100 % (1 Kerbe)
* Antwort

SDEDB "E" <CR><EOT>

50. Totzone-Einstellungen abrufen

+ Format

RDEDB,n<CR>

+ Funktion

Ruft die Totzone-Einstellungen ab.

+ Antwort
RDEDB,n,m<CR><EOT>
Bei Fehlern wird RDEDB "E" <CR><EOT> ausgegeben.
Fir die Inhalte von n und m siehe den Befehl SDEDB.
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51. Instrument-ID einstellen

+ Format

SAPID,n<CR>

+ Funktion
Befehl zum Einstellen der Instrument-ID.

* Einstellbereich
n: Instrument-ID
0 bis 99

« Antwort

SAPID "E" <CR><EQOT>

52. Instrument-ID abrufen

+ Format

RAPID<CR>

+ Funktion

Ruft die Einstellungen der Instrument-ID ab.

* Antwort
RAPID,n<CR><EQOT>
Bei Fehlern wird RAPID "E" <CR><EOT> ausgegeben.
Fir den Inhalt von n siehe den Befehl SAPID.

53. Bewertung durchfuhren
+ Format

SJ U DG, n ’***'****,***'****<CR>

+ Funktion
Befehl zum Einstellen des oberen und des unteren Grenzwerts fur die Bewertung.

Verwenden Sie den Befehl SANAC, um zu bestimmen, ob eine Bewertung durchgefuhrt wird, sowie
zur Bestimmung der Einstellungen fir den Bewertungstyp.

Geben Sie fur n die Parameternummer fiir die Bewertung ein.
Erst den oberen Grenzwert und dann den unteren Grenzwert in *** *** eingeben.
* Das folgende Format gilt fir BAC-Parameter:
SIUDG, N, M, #xx wks s sk
"m" betragt zwischen 0 und 7.
* 0% wird bis zur ersten Nachkommastelle zwischen 0 und 100,0 % angegeben, wenn die Einheit %

ist.
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- Antwort

SJUDG "E" <CR><EQT>

54. Bewertung abrufen

+ Format

RJUDG,n<CR>

+ Funktion

Befehl zum Abrufen der Einstellungsbedingungen fiir die Bewertung.

+ Antwort
RJUDG,n’***'****,***.****<CR><EOT>
Bei Fehlern wird RJIUDG "E"<CR><EOT> ausgegeben.

Fir die Inhalte von n, *** **¥* xkx xkxx gjehe den Befehl SJUDG.

55. Messbedingungen einstellen

+ Format

SMEAC,n,m<CR>

+ Funktion
Befehl zum Einstellen der Messbedingungen.

Standards, Form entfernen, Ruckverfahrmessung, Berechnung anhalten, Messtyp, Abtaststrecke,
Formverpolung und Profil nach Messung kénnen eingestellt werden.

*Andere Daten als Ruckverfahrmessung, Berechnung anhalten, Formverpolung und Profil nach
Messung koénnen nicht geandert werden, wahrend ein Mittelwert berechnet wird.

n, m entsprechen dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.
[Standard]

=

Messtyp
JIS1982
JIS1994
JIS2001/2013
1ISO1997/2009
ASME1995
ASME2002/2009
DIN1990
CNOMO
ISO13565

o|o|lo|o|o|o|o|o|o
o|N|o|lo|~lw[N(R|o]3
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[Form entfernen]
n

m Form entfernen
0 Aus

1 Ger.

2 Rauheitskurve
3 Erste Halfte
4

5

6

1

Zweite Halfte
Beide Enden
Kreis

, 3, 4, 5 kann fir SURFCOM TOUCH 35/40/45 eingestellt werden.

Rk |kr|Rr|~|~

*
Z
c
=

m =0,

[Ruckverfahrmess.]

n m Rickverfahrmess.
2 0 OFF
2 1 ON

[Berechn. anhalten]

n m Berechn. anhalten

3 0 OFF

3 1 ON
[Messtyp]

n m Messtyp

4 0 Profil

4 1 Rauheitsmessung

4 2 Welligkeit

4 3 Gefilterte Welligkeit

4 4 Rollkreis-Messung
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[Abtaststrecke]
n m Abtaststrecke
5 0 A
5 1 0,08 mm
5 2 0,25 mm
5 3 0,8 mm
5 4 2,5 mm
5 5 8 mm
5 6 25 mm
5 7 0.025 mm

* Fir einen SURFCOM TOUCH 35/40/45 betragt "m" zwischen 0 und 4.

[Formverpolung]

n m Formverpolung
6 0 OFF
6 1 ON

[Profil nach Mess.]

n m Profil nach Mess.
8 0 OFF
8 1 ON

+ Antwort

SMEAC "E" <CR><EOT>

56. Messbedingungen abrufen
* Format

RMEAC,n<CR>

- Funktion

Befehl zum Abrufen der Einstellungen fiir Standards, Form entfernen, Rickverfahrmessung,

Berechnung anhalten, Messtyp, Abtaststrecke, Formverpolung und Profil nach Messung.

* Antwort
RMEAC,n,m<CR><EOT>
Bei Fehlern wird RMEAC "E" <CR><EOT> ausgegeben.
Fir die Inhalte von n und m siehe den Befehl SMEAC.

57. Cutoff einstellen
+ Format

SCUTC,n,m<CR>
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- Funktion

Befehl zur Durchfiihrung der Cutoff-Einstellungen.

Filtertyp, As, Ac, Af, Vorausgegangener Verfahrweg, Automatische Cutoff-Berechnung,
Objektparameter und Oberer Grenzwert kénnen eingestellt werden.

*Der Vorgang kann nicht durchgefiihrt werden, wenn ein Mittelwert berechnet wird.

n, m entsprechen dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.

[Filtertyp]
n m Filtertyp
0 0 2RC
0 1 2RC-P
0 2 Gaul3scher
[As]
n m As
1 0 Aus
1 1 2,5 um
1 2 8,0 um
1 3 25 um
[Ac]
n m Ac
2 0 0,08 mm
2 1 0,25 mm
2 2 0,8 mm
2 3 2,5 mm
2 4 8 mm
2 5 25 mm
2 6 0.025 mm

*Nur m = 0 bis 3 kann fir SURFCOM TOUCH 35/40/45 eingestellt werden.
*Nur m = 2, 3 kann eingestellt werden, wenn ISO13565 als Standard ausgewahlt wird.

[Af]

n m Af

3 0 0,25 mm

3 1 0,8 mm

3 2 2,5mm

3 3 8 mm

3 4 25 mm
[Vorausg. Verfahrweg]

n m Vorausg. Verfahrweg

4 0 Cutoff / 3

4 1 Cutoff / 2

4 2 Cutoff
[Automatische Cutoff-Berechnung]

n m Automatische

Cutoff-Berechnung
5 0 OFF
5 1 ON
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[Objektparameter]
n m JIS1982 JIS1994 JIS2001/
2013
6 0 Ra Sm RSm
6 1 Rmax Ry Rz
6 2 Rz Ra Ra
ISO1997/ ASME1995 ASME2002/
2009 2009
RSmM RSmM RSmM
Rz Ra Ra
Ra - -
DIN1990 CNOMO 1ISO13565

[Oberer Grenzw.]

n

Oberer Grenzw.

0,08 mm

0,25 mm

0,8 mm

ENIENIENIEN]EN

2,5 mm

IN AN e 5]

8 mm

*Kann nicht eingestellt werden, wenn der Berechnungsstandard DIN1990, CNOMO oder

1ISO13565 lautet.

+ Antwort

SCUTC "E" <CR><EQOT>

58. Cutoff-Wert abrufen

+ Format

RCUTC,n<CR>

+ Funktion

Befehl zum Abrufen der Einstellungen fur Filtertyp, As, Ac, A, Vorausgegangener Verfahrweg,

Automatische Cutoff-Berechnung, Objektparameter und Oberer Grenzwert.

+ Antwort

RCUTC,n,m<CR><EQOT>
Bei Fehlern wird RCUTC "E"<CR><EQOT> ausgegeben.
Fir die Inhalte von n und m siehe den Befehl SCUTC.
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59. Auswertungsstrecke einstellen

+ Format

SLENG,n,* ***<CR>

* Funktion
Befehl zum Einstellen der Auswertungsstrecke.
*Der Vorgang kann nicht durchgefiihrt werden, wenn ein Mittelwert berechnet wird.

[Ausw.str.]

n Ausw.str. Einstellbereich

0  nL (Intervall) Siehe die
folgende
Tabelle.

1 Flexibel Siehe die
folgende
Tabelle.

** **% st je nach Wert von n unterschiedlich.
*Kann nur als n = 0 festgelegt werden, wenn der Berechnungsstandard ISO13565 lautet.
*Kann nur als n = 1 festgelegt werden, wenn der Messtyp Profil lautet.
Wenn die Auswertungsstrecke nL (Intervall) ist (n = 0)

*Einstellbereich
Ausw.str.
1 bis 20

Wenn die Auswertungsstrecke flexibel ist (n = 1)

35/40 45 50 550
0,20-16,0 0,20-4,00 0,05-50,00 0,05-500,00
mm mm mm mm

*Der Einstellbereich fur die Auswertungsstrecke der Suchtreibereinheit ist eine reelle Zahl mit
zwei oder vier Nachkommastellen, je nachdem, ob als Einheit Millimeter oder Zoll eingestellt
sind.

+ Antwort

SLENG "E" <CR><EOT>

60. Auswertungsstrecke abrufen
+ Format

RLENG,n<CR>

- Funktion

Befehl zum Abrufen der Einstellungen fiir die Auswertungsstrecke.

* Antwort
RLENG,n,** ***<CR><EOT>
Bei Fehlern wird RLENG "E"<CR><EQOT> ausgegeben.

Fir die Inhalte von n, **.*** siehe den Befehl SLENG.
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61. Geschwindigkeit der Suchtreibereinheit einstellen

+ Format

SMSPD,n[,m]<CR>

+ Funktion
Befehl zum Einstellen der Messgeschwindigkeit und der Ruckkehrgeschwindigkeit.
*Der Vorgang kann nicht durchgefiihrt werden, wenn ein Mittelwert berechnet wird.

n und m sind ganze Zahlen entsprechend dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle. m kann
ausgelassen werden. In diesem Fall wird es zu 0.

[Messgeschw.]

Die Messgeschwindigkeitswerte, die eingestellt werden kénnen, sind je nach
Suchtreibereinheit unterschiedlich. Ein Fehler wird zuriickgegeben, wenn ein Wert, der nicht
eingestellt werden kann, ausgewéhlt wird.

n Messgeschw.|35/40/45 50 550

6 0,03 mm/s X X o
7 0,05 mm/s X o o
8 0,06 mm/s X x o
9 0,1 mm/s x o o
10 0,15 mm/s x o o
11 0,2 mm/s X o o

5

Messgeschw.| 35/40/45 50 550

12 0,25 mm/s
13 0,3 mm/s
14 0,5 mm/s
15 0,6 mm/s
16 0,75 mm/s
17 1,0 mm/s
18 1,5 mm/s
19 2,0 mm/s
20 3,0 mm/s
21 5,0 mm/s
22 6,0 mm/s

X[IX|X|X|X|[O]O|O]|O|[X|X
X|X]Oo|Oo|O|O|X|O|O|O|X
oO|lOoJOo|O]|]O|JO|X]|O|O]|O (X

[Ruckkehrgeschw.]

Die Ruckkehrgeschwindigkeitswerte, die eingestellt werden kénnen, sind je nach
Suchtreibereinheit unterschiedlich.

n Rickkehrgeschw.| 35/40/45 50 550
0 0,5 mm/s X o o
1 1,0 mm/s o o o
2 2,0 mm/s X o o
3 3,0 mm/s X o X
4 5,0 mm/s X X o
5 6,0 mm/s X X o
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[Auswahl der Einstellelemente]
m Einstellelemente
0 Messgeschw. (Geschwindigkeitsreihe: Reihe
1, 2 und 5 / Erweitert)

1  Ruckkehrgeschw. (Geschwindigkeitsreihe:
Reihe 3, 6 und 15 / Standard)
2 Ruckkehrgeschw.

0,05/0,1/0,2/0,5/0,75/1,0/2,0/5,0 kénnen als Messgeschwindigkeit festgelegt werden, wenn m = 0.
0,03/0,06/0,15/0,3/0,6/1,5/3,0/6,0 kbnnen als Messgeschwindigkeit festgelegt werden, wenn m = 1.
* Die Speed-Serien (1ler, 2er und 5er-Serien) kdnnen fur die folgenden 50 mm-Spurantriebe nicht
gewahlt werden.
* E-RM-S100B
* E-RM-S199A
* E-RM-S209A
* Die Speed-Serie wird automatisch auf "Erweit" gestellt, wenn fur einen SURFCOM TOUCH 35/40

eine andere Geschwindigkeit als 0,6 mm/sek eingestellt ist.

« Antwort

SMSPD "E" <CR><EOT>

62. Geschwindigkeit der Suchtreibereinheit abrufen
+ Format

RMSPD,n[,m]<CR>

- Funktion

Ruft die Einstellungen fur die Messung mit der Suchtreibereinheit und die Rickkehrgeschwindigkeit
ab.

m kann ausgelassen werden. In diesem Fall wird es zu 0.

+ Antwort
RMSPD,n<CR><EOT>
Bei Fehlern wird RMSPD "E" <CR><EOT> ausgegeben.
Fir die Inhalte von n und m siehe den Befehl SMSPD.

63. Analysebedingungen einstellen

+ Format

SANAC,n,m,0<CR>

* Funktion
Befehl zum Einstellen der Analysebedingungen.

Bewertung, Kerbe, Motivberechnung, Schritthéhenberechnung und Profil ausschlieBen kénnen
eingestellt werden.
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*Andere Vorgange als das Einstellen von [Bewertung] kdnnen nicht durchgefiihrt werden, wenn ein
Mittelwert berechnet wird.

n, m, o entsprechen dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.

[Bewertung]
n m 0 Ausf
0 0 0 OFF
0 0 1 ON
n m 0 Kriterien
0 1 0 Durchschnittsw.
0 1 1 Max.Wert
0 1 2 Min.Wert
0 1 3 16%-Regel:
Standard

0 1 4 16%-Regel:

o-Methode

[Kerbe]
n m 0 Ausf
1 0 0 OFF
1 0 1 ON
n m 0 Element
1 1 0 bis 9999 um Strecke l6schen
1 2 -2500,00 his 2500,00 ym Oberer Grenzw.
1 3 -2500,00 bis 2500,00 um  Unterer Grenzwert
n m 0 Profil
1 4 0 Primarprofil
1 4 1 Rauheitsprofil
1 4 2 Welligkeitsprofil
[Motivberechnung]
n m 0 Obere Grenzstrecke des
Rauheitsmotivs

2 0 0 0,02 mm
2 0 1 0,1 mm
2 0 2 0,5 mm
2 0 3 2,5mm
n m (o] Obere Grenzstrecke des

Welligkeitsmotivs
2 1 0 0,1 mm
2 1 1 0,5 mm
2 1 2 2,5 mm
2 1 3 12,5 mm
n m 0 Kombianzeige
2 2 0 OFF
2 2 1 ON
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[Schritth6henber.]
n m 0 Element
3 0 -2500,00 bis 2500,00 um Referenzhdhe
3 1 0 bis 9999 ym Strecke l6schen
3 2 0,00 bis 9999,00 um Bereichsbhstr
[Profil ausschl.]
n m 0 Ausf
4 0 0 OFF
4 0 1 ON
n m 0 Element
4 1 0 bis 99,9 [Str. I. En.
mm I6sch]
4 2 0 bis 99,0 [Str. r. En.
mm I6sch]

[Spitzenzahler]
n m 0 Parameter
5 0 2500,000 - -2500,000 um Oberer Grenzwert
5 1 2500,000 - -2500,000 um Unterer Grenzwert

* Die oben genannte Einstellung ist nur verfligbar, wenn fir den Spitzenzahler "Pc" als Parameter
eingestellt ist.

n m 0 Parameter

5 2 0 Pc

5 2 1 PPI

5 2 2 PC

5 2 3 RPCcEN

5 2 4 RPcISO

5 2 5 RPcJIS

n m 0 Referenzstrecke
5 3 1 10,0mm

5 3 2 25,4mm

* Die oben genannte Einstellung ist nur verfigbar, wenn fir den Spitzenzéhler "PC" als Parameter
eingestellt ist.

« Antwort

SANAC "E" <CR><EOQT>

64. Analysebedingungen abrufen

+ Format

RANAC,n,m<CR>

+ Funktion

Ruft die Einstellungen fur Bewertung, Kerbe, Motivberechnung, Schritthbhenberechnung und Profil

ausschliefen ab.
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* Antwort
RANAC,n,m,0<CR><EOQOT>
Bei Fehlern wird RANAC "E" <CR><EOT> ausgegeben.
Fir die Inhalte von n, m und o siehe den Befehl SANAC.

65. Ausgabewahl einstellen
+ Format
SOUTI,n,m<CR>
+ Funktion
Befehl zum Einstellen der Ausgabewabhl.
n, m entsprechen dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.
*Elemente, die eingestellt werden kdnnen, sind je nach Standard unterschiedlich. Ein Fehler wird

zuriickgegeben, wenn ein Element, das nicht eingestellt werden kann, ausgewahlt wird.
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n m Ausg.wahl ISO/JISIASME/DIN CNOMO 1S0O13565
0 O Datum der Messung: OFF o o o
0 1 Datum der Messung: ON 0 0 o
1 0 Kommentar: OFF o o o
1 1 Kommentar: ON o o o
2 0 Messbedingungen: OFF o o o
2 1 Messbedingungen: ON 0 0 o
3 0 Berechnungsbedingungen: OFF o o o
3 1 Berechnungsbedingungen: ON o o o
4 0 Parameter: OFF o o o
4 1 Parameter: ON o o o
5 0 Bereichswert: OFF o o o
5 1 Bereichswert: ON o o o
6 0 Dateiname: OFF o o o
6 1 Dateiname: ON o o o
7 0 Seriennummer: OFF o o o
7 1 Seriennummer: ON o o o
8 0 Priméarprofil: OFF o o X
8 1 Primarprofil: ON o 0 X
9 0 Rauheitsprofil: OFF o) X X
9 1 Rauheitsprofil: ON o X X
10 0 Welligkeitsprofil: OFF o X X
10 1 Welligkeitsprofil: ON o X X
1 0 BAC-P: OFF o o X
1 1 BAC-P: ON ) o X
12 0 BAC-R: OFF o X X
12 1 BAC-R: ON ) X X
13 0 BAC-W: OFF o X X
13 1 BAC-W: ON ) X X
14 0 ADC-P: OFF ) o X
14 0 ADC-P: OFF o o X
15 1 ADC-R: ON o X X
15 1 ADC-R: ON o X X
16 0 ADC-W: OFF o X X
16 1 ADC-W: ON o X X
17 0 Leistungsgr. P: OFF o) o X
17 1 Leistungsgr. P: ON o 0 X
18 0 Leistungsgr. P: OFF o) X X
18 1 Leistungsgr. R: ON o X X
19 0 Leistungsgr. W: OFF o) X X
19 1 Leistungsgr. W: ON o X X
20 0 Rauheitsmotiv: OFF X 0 X
20 1 Rauheitsmotiv: ON X 0 X
21 0 Welligkeitsmotiv: OFF X o X
21 1 Welligkeitsmotiv: ON X 0 X
23 0 ISO13565-Profil: OFF X X o
23 1 1ISO13565-Primarprofil: ON X X o
24 0 ISO13565-BAC: OFF X X )
24 1 ISO13565-BAC: ON X X )
28 0 1S0O13565-R (Rauheitsmessung): OFF X X o
28 1 1S013565-R (Rauheitsmessung): ON X X o
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- Antwort

SOUTI "E" <CR><EOT>

66. Einstellungen fur Ausgabewahl abrufen

+ Format

ROUTI,n<CR>

+ Funktion

Befehl zum Abrufen der Ausgabewahl-Einstellungen.

* Antwort
ROUTI,N,m<CR><EOT>
Bei Fehlern wird ROUTI "E"<CR><EOT> ausgegeben.

Fur die Inhalte von n und m siehe den Befehl SOUTI.

67. BAC einstellen

+ Format

SBACC,n,m[,**.**]<CR>

+ Funktion

Befehl zum Einstellen von BAC.

n, m [,**.**] entsprechen dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.
[Profilber.einheit]

*[,*¥*.**] ist ungultig.

n m Profilber.einheit

0 0 %-Methode (relative Bezeichnung)

0 1 um-Methode (absolute Bezeichnung)

0 2 Mittelwertlinie um (Mittelwertlinien-Referenz)
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[Berechnung d. Materialverhaltn.]

n m **xx  Berechnung d. Materialverhaltn.

1 0 % Profilber.stufe O
um

1 1 % Profilber.stufe 1
um

1 2 % Profilber.stufe 2
um

1 3 % Profilber.stufe 3
um

1 4 % Profilber.stufe 4
um

1 5 % Profilber.stufe 5
um

1 6 % Profilber.stufe 6
um

1 7 % Profilber.stufe 7
um

[Ber d Hbh.untersch i Profilber.]

n m XA Ber d Hoh.untersch i Profilber.
2 0 % Materialverh. O
2 1 % Materialverh. 1
2 2 % Materialverh. 2
2 3 % Materialverh. 3
2 4 % Materialverh. 4
2 5 % Materialverh. 5
2 6 % Materialverh. 6
2 7 % Materialverh. 7

[Ber. d. relativen Materialverh.]

n m XA Ber. d. relativen Materialverh.

3 0 % Anf. Abr-Mat.verh

3 1 % Schnittstufenunterschied 1
um

3 2 % Schnittstufenunterschied 2
um

3 3 % Schnittstufenunterschied 3
um

3 4 % Schnittstufenunterschied 4
um

3 5 % Schnittstufenunterschied 5
um

3 6 % Schnittstufenunterschied 6
um

3 7 % Schnittstufenunterschied 7
um
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[Berechnungsmeth.]

*[,¥*.**] ist ungultig.

n m Berechnungsmeth.
4 0 Ausw.str.
4 1 Abtaststrecke

*Dieses Element kann nur mit S-Flex Il eingestellt werden.

[Aus.meth Mat.verh]
*,** **] ist ungultig.

n m Aus.meth Mat.verh

5 0 Einzelwert

5 1 Differenz zum Referenzwert
« Antwort

SBACC "E" <CR><EQT>

68. BAC-Einstellungen abrufen
- Format

RBACC,n[,m]<CR>

+ Funktion
Befehl zum Abrufen der BAC-Einstellungen.

m muss benannt werden, wennn=1, 2, 3.

* Antwort
RBACC,n,m[,**.**|<CR><EOT>
Bei Fehlern wird RBACC "E"<CR><EOT> ausgegeben.

Fir die Inhalte von n, m und **.** siehe den Befehl SBACC.

69. Uhrzeiteinst.

+ Format

STIME,** **[ **]<CR>

+ Funktion
Befehl zum Einstellen der Information fir Datum und Uhrzeit.
Stellen Sie fur das erste ** einen numerischen Wert zwischen 00 und 23 fiir die Stunde ein.
Stellen Sie fur das zweite ** einen numerischen Wert zwischen 00 und 59 fir die Minuten ein.

Stellen Sie fir das dritte ** einen numerischen Wert zwischen 00 und 59 fiir die Sekunden ein oder
lassen Sie diesen Wert aus. Wird 00, wenn ausgelassen.

*Es ist nicht mdglich, die Uhrzeit sekundengenau mit 100%-iger Genauigkeit einzustellen, da die

Verarbeitung eine Zeitverzégerung verursacht.
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« Antwort

STIME "E" <CR><EOT>

70. Datumseinstellung

+ Format

SDATE,**** ** **<CR>

* Funktion
Befehl zum Einstellen des Datums.
Stellen Sie fir das erste **** einen numerischen Wert zwischen 2000 und 2099 fir das Jahr ein.
Stellen Sie fur das zweite ** einen numerischen Wert zwischen 01 und 12 fir den Monat ein.

Stellen Sie fur das dritte ** einen numerischen Wert zwischen 01 und 31 fur den Tag ein.

« Antwort

SDATE "E" <CR><EQT>
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71. Automatische Elemente einstellen

+ Format

SAUTO,n,m<CR>

+ Funktion
Befehl zum Einstellen der automatischen Elemente.
*Der Vorgang kann nicht durchgefihrt werden, wenn ein Mittelwert berechnet wird.

n und m sind ganze Zahlen entsprechend dem nachfolgenden Inhalt.

n m Element Eingestellter Wert
0 0 Automatische Ruckkehr OFF
0 1 N ON
1 0 Spalte ob/unt OFF
1 1 i ON
2 0 Nullpunktv. OFF
2 1 i ON
3 0 Ruckfahren OFF
3 1 i ON
4 0 Automatisches Drucken OFF
4 1 N ON
5 0 Datenausgabe OFF
5 1 N ON
6 0 USB sp. OFF
6 1 i ON
7 0,1 bis 999,9 Hebemenge -
8 0 USB binar speichern OFF
8 1 N ON
9 0 USB als Text speichern OFF
9 1 i ON
10 0 USB als ISO SMD OFF
speichern
10 1 i ON
11 1 bis 6 USB-Ordner-Nr. Ziel fur das binare Speichern von
Messdaten
13 Fkkkkokok Dateiname flr das Lateinische Buchstaben mit halber Breite
Speichern von Messdaten (12 Zeichen oder weniger)

*n =0, 1, 2, 3, 7 kann fur SURFCOM TOUCH 35/40/45 nicht eingestellt werden.

*n =1, 3, 7 kann fir SURFCOM TOUCH 50 nicht eingestellt werden.

*n = 3 kann nur eingestellt werden, wenn die Abholung fiir hohe VergréR3erung angeschlossen ist.
*n = 4 kann nicht eingestellt werden, wenn kein Drucker angeschlossen ist.

*n = 6 kann nicht eingestellt werden, wenn kein USB-Speicher angeschlossen ist.

« Antwort

SAUTO "E" <CR><EOT>
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72. Automatische Elemente abrufen

+ Format

RAUTO,n<CR>

+ Funktion

Ruft die Einstellungen fir automatische Elemente ab.

+ Antwort
RAUTO,n,m<CR><EOT>
Bei Fehlern wird RAUTO "E"<CR><EQOT> ausgegeben.
Fir die Inhalte von n und m siehe den Befehl SAUTO.

73. Mittelwert einstellen

+ Format

SAVRG,n,m<CR>

 Funktion

Befehl zum Einstellen der Mittelwertberechnung.

n und m sind ganze Zahlen entsprechend dem nachfolgenden Inhalt.

[Ausf]
n m Ausf
0 0 OFF
0 1 ON

[Mittelwertanzahl]
n m Element
1 2bis 100 [Mittelwertanzahl]

[Geldschte Objekte]
n m Element
2 1bis 100 Legen Sie geldéschte Objekte fest.

+ Antwort

RAUTO,n,m<CR><EQT>
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74. Mittelwert-Einstellungen abrufen

+ Format

RAVRG,n<CR>

+ Funktion
Befehl zum Abrufen der Mittelwert-Einstellungen.

n = 0 oder 1 kann festgelegt werden.

* Antwort
RAVRG,nN,m<CR><EQOT>
Bei Fehlern wird RAVRG "E"<CR><EQOT> ausgegeben.
Fur die Inhalte von n und m siehe den Befehl SAVRG.

75. Symbolleiste anpassen

+ Format

SICON[,n,m]<CR>

+ Funktion

Passt die Symbolleiste individuell an. Stellt die Anzeigeposition ein und aktiviert/deaktiviert die
Anzeige von Symbolen. Alle zur Anzeige aktivierten Symbole ab dem sechsten Symbol werden auf
dem Symbollistenbildschirm angezeigt.

*[,n,m] kénnen ausgelassen werden. Es werden keine Symbole eingestellt, wenn die Parameter
ausgelassen werden.

[Element]
n Element n Element
0 Bedingungen 7 Funk.einr.
1 Parameter 8 Int. Spei.
2 Kalibrierung 9 USB-Speich
3 Messergeb. 10 Wartung
4 Ausg.wahl
5 System
6 Mittelwert
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[Anzeigereihenfolge]

*[,m] kann ausgelassen werden und wird auf die erste verfigbare Nummer eingestellt, wenn der
Parameter ausgelassen wird.

*Wenn ein Ziel so festgelegt wird, dass es nicht angezeigt werden soll, wird das Zielelement aus
dem Symbolmeni entfernt und die verfiigbare Nummer wird aufgefillt und angezeigt.

*Wenn ein Ziel bereits auf eine andere Position eingestellt wurde, wird die alte Einstellung
geléscht, die nachste Nummer hinzugefiigt und es wird angezeigt.

m Element
0 Keine Anzeige
1 bis 11 Angezeigt (Position)

Bsp.: Angezeigt in der Reihenfolge: Steuerung, Kalibrierung, System, Speicher.
SICON<CR>
SICON,0<CR>
SICON,3<CR>
SICON,5<CR>
SICON,8<CR>

+ Antwort

SICON "E"<CR><EQOT>

76. Angepasste Symbolleiste abrufen

« Format

RICON<CR>

+ Funktion

Ruft die Einstellungen fir die angepasste Symbolleiste ab.
* Antwort

RICON,0,m<CR><EQT>

RICON,1,m<CR><EQT>

RICON,2,m<CR><EQT>

RICON,10,m<CR><EQOT>
Bei Fehlern wird RICON "E" <CR><EOT> ausgegeben.
Fir den Inhalt von m siehe den Befehl SICON.
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77. Kommentar einstellen

+ Format

SCMNTI[,****]<CR>

+ Funktion

Befehl zum Einstellen von Kommentaren.
Bis zu 16 lateinische Buchstaben mit halber Breite kénnen in ***** verwendet werden.

Der Befehl [*****] kann ausgelassen werden. In diesem Fall wird der Kommentar geldscht.

+ Antwort

SCMNT "E" <CR><EQOT>

78. Kommentar abrufen

+ Format

RCMNT<CR>

+ Funktion

Befehl zum Abrufen von Kommentaren.

+ Antwort
RCMNT,***<CR><EOT>
Bei Fehlern wird RCMNT "E" <CR><EQOT> ausgegeben.
Fir den Inhalt von ***** siehe den Befehl SCMNT.
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79. Kalibrierungsverlauf abrufen

+ Format

RCLHS<CR>

 Funktion

Ruft den Kalibrierungsverlauf ab.

+ Antwort

Antwortet mit bis zu 10 Aufzeichnungen von Kalibrierungsverlaufen. Bei Fehlern wird RCLHS "E"
<CR><EOQOT> ausgegeben.

Der Kalibrierungsverlauf wird im CSV-Format gesendet, einschlie3lich Kalibrierungsdatum, Typ,
Referenzwert, Kalibrierungswert, Koeffizient und Ergebnissen.

- Das Kalibrierungsdatum wird als Jahr/Monat/Tag Stunden:Minuten:Sekunden ausgegeben.

+ Der Kalibrierungstyp wird als 0/1/2/3 ausgegeben.

Ausgabetyp
0 Rauheitspriifst.
1 Vergr.kalibrat.
2 Tiefenprifstick
3 Spezialprufst.

- Referenzwert, Kalibrierungswert und Koeffizient werden als Werte ausgegeben, aber der
Koeffizient und die Ergebnisse werden im Fall von NG als ------ ausgegeben.

+ Ergebnisse werden als OK/NG ausgegeben.

« Ausgabebeispiele (*3 Verlaufsaufzeichnungen)
2017/03/24 10:40:10,0, 2.000, 0.030, 0.987,0K<CR>
2017/03/24 10:45:20,1, 0.200, 0.030,------ ,NG<CR>
2017/03/24 10:50:30,2, 0.200, 0.030, 0.987,0K<CR>
RCLHS80<CR><EOT>
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80. Messdaten abrufen

+ Format

SDATA[,n]<CR>

+ Funktion

Befehl zum Abrufen von Messdaten.

Der Befehl [, n] kann ausgelassen werden. Er legt die Datennummer fest, unter der die Messdaten
gespeichert werden (S1 - 20). Die angezeigten Messdaten werden ausgegeben, wenn der
Parameter ausgelassen oder als 0 angegeben wird.

Stellen Sie vor der Ausfiihrung dieses Befehls das Ausgabeformat mit dem Einstellungsbefehl fur
das Datenausgabeformat (SFOMT) ein.

*Wenn Daten festgelegt sind, werden die aktuell angezeigten Messergebnisse geldscht und die
Messergebnisse fur die angegebene Datennummer angezeigt.

*Welligkeitsprofle und gefilterte Welligkeitsprofile kbnnen nicht unter Verwendung von Messdaten
von der SURFCOM TOUCH 35/40/45 Suchtreibereinheit ausgegeben werden.

+ Antwort

Antwortet mit Datenausgabe. Bei Fehlern wird SDATA "E"<CR><EOT> ausgegeben.

Wenn der Stoppschalter wahrend der Datenausgabe gedriickt wird, wird der Fehlercode fir
"Systemfehler” = 1.

*Die Messdatenausgabe umfasst zu diesem Zeitpunkt nur die Parameter-Auswertungsdaten.
Daten vor und nach dem vorausgegangenen Verfahrweg werden nicht ausgegeben.

*Kurven werden entsprechend der Ausgabewahl-Einstellungen ausgegeben.
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81. Spezielle Graphdaten abrufen

+ Format

SGRPH[,n]<CR>

+ Funktion

Ein Befehl, der das Instrument anweist, Ausgabemerkmale als Graphdaten auszugeben (BAC und
ADC-Graphen).

Der Befehl [, n] kann ausgelassen werden. Er legt die Datennummer fest, unter der die Messdaten
gespeichert werden (1 - 20). Die angezeigten Messdaten werden ausgegeben, wenn der
Parameter ausgelassen oder als 0 angegeben wird.

Stellen Sie vor der Ausfihrung dieses Befehls das Ausgabeformat mit dem Einstellungsbefehl fir

das Datenausgabeformat (SFOMT) ein.

+ Antwort
Antwortet mit Datenausgabe. Bei Fehlern wird SGRPH "E" <CR><EOT> ausgegeben.

Wenn der Stoppschalter wéhrend der Datenausgabe gedrickt wird, wird der Fehlercode fir
"Systemfehler" = 1.

*Graphen werden entsprechend der Ausgabewahl-Einstellungen ausgegeben.

*Spezielle Graphen kdnnen nur ausgegeben werden, wenn das Datenausgabeformat "Text" lautet.

82. Z-Wert abrufen (Einzelabruf)
+ Format

RZGET<CR>

+ Funktion
Ruft den Tastwert des Datenprozessors (Z-Wert) einmal ab.

Kann nur ausgefiihrt werden, wenn sich der Datenprozessor im Leerlauf befindet.

+ Antwort

Der aktuelle Tastwert (Z-Wert) wird einmal digital ausgegeben.

Die Antwortzeit liegt innerhalb von 100 ms (wird zu 110 ms, wahrend der Einrichtungsbildschirm fur
die Messung angezeigt wird).

Der Niveaumesser-Wert (Z-Wert) wird im gleichen Format ausgegeben wie der Z-Wert, der auf dem
Einrichtungsbildschirm fiir die Messung angezeigt wird (mit <CR><EOT>. Der Z-Wert kann in um
oder y ausgegeben werden.).

Die unterstutzten bereichstberschreitenden Daten werden nachfolgend beschrieben.
+ Uberschreitungsdaten: "++++++++++" (10 Zeichen)

- Uberschreitungsdaten:; "---------- " (10 Zeichen)
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83. Abrufen des Z-Werts starten (mehrere Abrufe)

+ Format

RZOUT[,n]<CR>

+ Funktion

Gibt den aktuellen Z-Wert fortlaufend digital aus.

Das Standard-Ausgabeintervall betrégt 0,2 Sekunden. Das Ausgabeintervall kann mit [,n] ge&ndert
werden  (Ausgabeintervall ist ein Naherungswert).
Ausgabeintervall

0,2s

0,3s

0,4s

0,5s

06s

0,7s

0,8s

09s

10s

=}

OO N[O~ [W(N

[iny
o

Der Niveaumesser-Wert (Z-Wert) wird im gleichen Format ausgegeben wie der Z-Wert, der auf
dem Einrichtungsbildschirm fur die Messung angezeigt wird (mit <CR><EQOT>. Der Z-Wert kann in
Mm oder y ausgegeben werden.).

Die unterstutzten bereichstberschreitenden Daten werden nachfolgend beschrieben.
+ Uberschreitungsdaten: "++++++++++" (10 Zeichen)
- Uberschreitungsdaten: "---------- " (10 Zeichen)

Die Ausgabe halt an, wenn der Befehl RZSTP erhalten wird. Wird mit normaler RZSTP-Antwort
beendet, wenn die Ausgabe mit dem Befehl RZSTP beendet wird.

Dieser Kommunikationsbefehl wird nur wahrend des Leerlaufs unterstiitzt (kann nicht wahrend der
Messung, der Analyse, dem Drucken usw. verwendet werden).

« Antwort

RZOUT<CR><EQOT>

ZXXXXXXXXXX<CR><EOT>Z, XXX XXXXXXX<CR><EOT>- - -

X X X X X X X X X: Tastwert (Z-Wert), 10 Nummern insgesamt
Wird bis zur 2. Nachkommastelle angezeigt, wenn als Einheit mm festgelegt ist.
Wird bis zur 1. Nachkommastelle angezeigt, wenn als Einheit Zoll festgelegt ist.
Das Dezimalzeichen ist fest als ein Punkt eingestellt.
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84. Abrufen des Z-Werts beenden (mehrere Abrufe)
+ Format

RZSTP<CR>

+ Funktion

Beendet die digitale Ausgabe des Tastwerts (Z-Wert), die mit RZOUT gestartet wurde.
*Dieser Befehl ist nur wahrend der digitalen Ausgabe des Tastwerts (Z-Wert) mit RZOUT verfuigbar.

+ Antwort
RZSTP<CR><EOT>
Bei Fehlern wird RZSTP "E" <CR><EOT> ausgegeben.

85. Informationen zum Akkustand abrufen

+ Format

RBATY<CR>

+ Funktion

Befehl zum Abrufen der Informationen zum Akkustand.

+ Antwort
RBATY,n,m<CR><EQOT>

+0 bis 2 wird als Ladestatus fur n gespeichert.

n Ladestatus

0 Ladt

1 Geladen

2 Laden angehalten

+0 bis 3 wird als Akkustand fiir m gespeichert.

m Akkustand

0 Stufe 1 (0 % bis 25 %)
1 Stufe 2 (25 % bis 50 %)
2 Stufe 3 (0 % bis 75 %)
3 Stufe 4 (75 % oder mehr)

Bei Fehlern wird RBATY "E" <CR><EOT> ausgegeben.
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86. Status der Datenspeicherung abrufen
+ Format
RSVCK,n<CR>
+ Funktion
Befehl zum Abrufen des Speicherstatus der Bedingungen/Messdaten, die im internen Speicher
gespeichert sind.
Ruft den Status der Bedingungen ab, die im internen Speicher gespeichert sind, wenn n = 0 ist.

Ruft den Status der Messungen ab, die im internen Speicher gespeichert sind, wenn n = 1 ist.

+ Antwort
RSVCK,m,0,p<CR><EOT><EOT>
Bei Fehlern wird RSVCK "E" ausgegeben.

m speichert den Speicherstatus der Speichernummern 1 bis 10.
o speichert den Speicherstatus der Speichernummern 11 bis 20.
p speichert den Speicherstatus der Speichernummern 21 bis 30.

m, o und p werden jeweils durch eine 10-stellige Zeichenfolge dargestellt, wobei 1 bedeutet, dass
es gespeicherte Daten gibt, und 0 bedeutet, dass die Speichernummer ungenutzt ist.

Bsp.: m ist "0010000110", wenn die Speichernummern 3, 8 und 9 gespeicherte Daten
enthalten.

*Die 6. und alle nachfolgenden Nummern von o sowie alle p-Werte werden als 0 ausgegeben, wenn n
= 0 (Bedingungen) festgelegt ist.

*Alle p-Werte werden als 0 ausgegeben, wenn n = 1 (Messdaten) festgelegt ist.
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87. Status abrufen

+ Format

RFSTS<CR>

+ Funktion

Befehl zum Abrufen des aktuellen Status (Messen, Analysieren usw.) des Datenprozessors.

« Antwort
RESTS *****x*x*< CR><EQOT>

Bei Fehlern wird RFSTS "E" <CR><EQOT> ausgegeben.

Wert und Inhalt werden nachfolgend beschrieben.

Status Inhalt
0x00000000 Leerlauf
0x00000001 Misst
0x00000002 Kehrt zuriick
0x00000004 Suchtreibereinheit in Betrieb
0x00000008 reserviert
0x00000010 reserviert
0x00000020 reserviert
0x00000040 reserviert
0x00000080 Druckt
0x00000100 reserviert
0x00000200 reserviert
0x00000400 Neigungskorrektur wird durchgefiihrt
0x00000800 Kalibriert
0x00001000 Zeichnet Vibrationen auf
0x00002000 reserviert
0x00004000 reserviert
0x00008000 reserviert
0x00010000 reserviert
0x00020000 Wartungsmodus in Betrieb
0x00040000 reserviert
0x00080000 reserviert
0x00100000 reserviert
0x00200000 reserviert
0x00400000 reserviert
0x00800000 reserviert
0x01000000 reserviert
0x02000000 reserviert
0x04000000 reserviert
0x08000000 reserviert
0x10000000 reserviert
0x20000000 reserviert
0x40000000 reserviert
0x80000000 reserviert
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88. Bedingungen abrufen (Textdaten)

+ Format

RMCTX[,n]<CR>

+ Funktion
Befehl zum Abrufen der Bedingungsdaten fur die festgelegte interne Speichernummer im
Textformat.

Der Befehl [, n] kann ausgelassen werden. Er legt die Datennummer fest, unter der die
Bedingungen gespeichert werden (1 - 15). Wenn der Parameter ausgelassen oder als 0
angegeben wird, entspricht er den ausgewahlten Bedingungen auf dem Bildschirm.

Messtyp, Berechnungsstandard, Auswertungsstrecke, Messgeschwindigkeit, Cutoff-Wert, Filtertyp,
Form entfernen und As-Filterwert werden im Textformat ausgegeben.

*Wenn eine Datennummer festgelegt wird, werden die aktuell angezeigten Bedingungen geléscht
und die Daten fir die angegebene Datennummer ausgelesen.

« Antwort

Antwortet mit Datenausgabe.
Bei Fehlern wird RMCTX "E" <CR><EOT> ausgegeben.

Auszugebende Daten sind vom gleichen Format, wie wenn die Datenausgabe "Text" lautet.

89. Suchtreibereinheit-Typ abrufen
+ Format

RDTYP<CR>

- Funktion

Befehl zum Abrufen des Typs der angeschlossenen Suchtreibereinheit.

+ Antwort
RDTYP,Nn<CR><EOT>

n entspricht dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.

Suchtreibereinheit
Nicht angeschlossen
E-35A
E-35B
E-40A
E-45A
SURFCOM TOUCH 35
SURFCOM TOUCH 40
50 mm (E-RM-S100B)
50 mm (E-RM-S199A)
50 mm (E-RM-S209A)
Fehlende Nummer
SURFCOM TOUCH 550
Fehlende Nummer
Fehlende Nummer
Fehlende Nummer
Fehlende Nummer
SURFCOM TOUCH 50
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90. Systemtyp abrufen

+ Format

RSTYP<CR>

+ Funktion

Befehl zum Abrufen des Systemtyps.

« Antwort

RSTYP,n<CR><EOT>

n entspricht dem Inhalt der nachfolgenden Tabelle.
n System
0 SURFCOM TOUCH 35/40/50
1 SURFCOM TOUCH 550
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I 5.2.3 Fehlercodes

Der Fehlercode wird als Teil der Antwort zuriickgegeben, nachdem dieses Instrument einen
Befehlscode erhalten und diesen Vorgang durchgefiihrt hat.

Der Fehlercode ist die in der nachfolgenden Darstellung gezeigte Statusinformation in HEX
konvertiert und mit 2 Zeichen zuriickgegeben, 0 bis 9 und A bis F, als ein Ergebnis der Ausfiihrung
des erhaltenen Befehls (entspricht dem Teil [E]).

BIT7 und BIT6 sind jeweils stets 1 und O.

BIT7 BIT6 BITS BIT4 BIT3 BIT2 BIT1 BITO

1 0 ® ® ® ® ® ®

BITS: Geratefehler: 1 wenn ein Hardware-Problem aufgetreten ist.

BIT4: Datenfehler: 1 wenn die abzurufenden Daten nicht existieren.

BIT3: Parameterfehler: 1 wenn sich der Einstellwert des Befehlsarguments auf3erhalb des
Bereichs befindet.

BIT2: Formatfehler: 1 wenn es einen Formatfehler gibt.

BIT1: Ausgelastet-Fehler: 1 wenn zur Zeit ein anderer Vorgang ausgefiihrt wird.

@O OO

BITO: Systemfehler: 1 wenn ein unerwarteter Fehler aufgetreten ist.

Fehlercode 80 zeigt an, dass es keinen Fehler gibt. Wenn ein Geréatefehler auftritt, schalten Sie die

Stromversorgung aus und schalten Sie sie dann wieder ein. bevor Sie den Befehl senden.

Dieses Instrument gibt den Antwortcode "SCERR[E]<CR><EOT>" zurlick, wenn der eingegebene
Befehl nicht erkannt wird.

Das Instrument setzt zu diesem Zeitpunkt keinerlei Vorgange fort.

Bsp.: "SMEAS01<CR><EOT>" wird zurlickgegeben, wenn ein Systemfehler wahrend der
Verarbeitung des Befehls SMEAS auftritt.
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I524

Ausgabedatenformat

Das mit dem Ausgabebefehl auf diesem Instrument ausgegebene Format ist je nach Ausgabetyp wie

folgt.

1. "Text"-Ausgabetyp:

Das Format ist wie unten dargestellt, wenn der Ausgabetyp Text lautet.

Die Ausgabeabfolge ist die gleiche wie beim Drucken.

Die gleichen Kurvendaten wie die gedruckten Daten werden ausgegeben.

<Ausgabebeispiele>

Messdaten<CR>
Kommentar=TEST<CR>
Seriennr.=1<CR>
Dateiname=MEASDATA<CR>
Datum=2018/04/01<CR>
Uhrzeit=10:35:14<CR>
Rauheitsmessung<CR>
(JIS1994) <CR>
Ausw.str.=4.00mm<CR>
Abtaststrecke=Lc<CR>
Messgeschw.=0.60mm/s<CR>
Cutoff-Wert=0.8mm<CR>
Filtertyp=Gaul3scher<CR>
Messbereich=500.0um<CR>
Form entfernen=Ger.<CR>
As-Wert=2.5um<CR>
<CR>

<CR>

MM<CR>
Rmax,15.034<CR>
Ra,2.123<CR>
Rasd,2.323<CR>
Ra+sd,1.886<CR>
Ra-sd,2.323<CR>
Ramax,2.121<CR>
Ramin,2.034<CR>
Ra-1,2.121<CR>
Ra-2,2.034<CR>
Ra-3,1.912<CR>

<CR>

MM<CR>

P<CR>

4.00<CR>

5000<CR>

-0.96<CR>

-1.04<CR>

-1.04<CR>

-1.12<CR>

2.08<CR><EOT>

SISISISISICICINICIO RO SIOIS

®e

SRSISESS)

<Inhaltsbeschreibungen>

DKommentar

@Seriennummer

(@Dateiname

@®Datum der Messung

®Messtyp

©®Berechnungsstandard

@Auswertungsstrecke

®Abtaststrecke

@Messgeschwindigkeit

(0Cutoff-Wert

Filtertyp

(2Messbereich

@Form entfernen

ADAs-Wert

<Parameter>

(DAusgabeeinheit [MM] Metrisch [INCH] Zoll
(pParametersymbol, Parameterwert
<Kurvendaten>

(DAusgabeeinheit [MM] Metrisch [INCH] Zoll
(®Profiltyp

[[P] Primar, [R] Rauheit, [W] Gefilterte Welligkeit
[WC] Welligkeit [WEC] Rollkreis
(9Auswertungsstrecke (Ausgabeeinheit MM: mm,
INCH: ")

@Datenpunkte

@Messdaten (Ausgabeeinheit MM: um, INCH: y")
Menge der Datenpunkte

* <EOT> wird am Ende der Sendedaten hinzugefugt.
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2. "SPC"-Ausgabetyp

Nur eingestellte Ausgabeparameter werden im nachfolgenden Format ausgegeben, wenn der

Ausgabetyp SPC lautet.

Die Ausgabe erfolgt nach Parameternummer in aufsteigender Reihenfolge.

Elemente mit Bereichsparametern folgen dem Parameterwert und geben den Maximalwert des

Bereichs, Parameter + Standardabweichung sowie Parameter - Standardabweichung aus.

*kk kkk C R >

*kk kkke C R >

Parameterwert

*kk kkk C R >

<Ausgabebeispiele>

0.308<CR>
0.361<CR>
0.339<CR>
0.276<CR>
2.829<CR>
2.531<CR>
2.318<CR><EQOT>

* <EOT> wird am Ende der Sendedaten hinzugefiigt.
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3. "Basis 16 Nummer"-Ausgabetyp

Das Format ist wie unten dargestellt, wenn der Ausgabetyp Basis 16 Nummer lautet.
(1) Ausgabe der Messbhedingungen

<Format>

* k kk *k k *k *k k *k % %k *
SCND,*, *, %, %, o % %

Messtyp:

Datum

Uhrzeit
********, ******<CR>(<EOT>)
|— Einheit
As-Filter
Filtertyp
Form entfernen

L

Tastarm

Vorausg. Verfahrweg
Messgeschw.
Messbereich
Cutoff-Wert

Ausw.str.

Kalibr.standard

Messtyp

[0] Profil, [1] Rauheit, [2] Welligkeit, [3] Gefilterte Welligkeit,
[4] Rollkreis

Berechnungsstandard: [0] JIS1982, [1] JIS1994, [2] JIS2001/2013, [3] 1SO1997/2009, [4]

Cutoff-Wert:

ASME1995, [5] ASME2002/2009, [6] DIN1990, [7] CNOMO, [8] ISO13565
Ausgegeben in der Reihenfolge: Tiefpassfilter, Hochpassfilter.
Je nach Messtyp-Einstellungen wird Folgendes ausgegeben.

Messtyp Ausgabewert
Tiefpassfilter | Hochpassfilter
Profil "-1" "-1"
Rauheitsmessung "-1" Ac-Wert
Welligkeit Ac-Wert M-Wert
Gefilterte Welligkeit Ac-Wert "-1"
Rollkreis-Welligkeitsmessung "-1" M-Wert
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Messbereich: [0] £400 pm, [1] £500 pym, [2] -210 bis 160 um, [3] £40 ym

Messgeschwindigkeit: [0] 0,01 mm/s, [1] 0,015 mm/s, [2] 0,02 mm/s, [3] 0,03 mm/s, [4] 0,05 mm/s,
[5] 0,06 mm/s, [6] 0,1 mm/s, [7] 0,15 mm/s, [8] 0,2 mm/s, [9] 0,3 mm/s,
[10] 0,5 mm/s, [11] 0,6 mm/s, [12] 0,75 mm/s, [13] 1,0 mm/s, [14] 1,5 mm/s,
[15] 2,0 mm/s, [16] 3,0 mm/s,[17] 5,0 mm/s, [18] 6,0 mm/s

Vorausgegangener Verfahrweg: [0] Cutoff-Wert / 3 x 2, [1] Cutoff-Wert / 2 x 2, [2] Cutoff-Wert x 2

Tastarm: [0] Standard, [1] 1/2, [2] 1/5

Form entfernen: [0] Keine, [1] Gerade, [2] Rauheitskurve, [3] Erste Halfte, [4] Zweite Halfte,
[5] Beide Enden, [6] Kreis, [7] Oval

Filtertyp: [0] 2RC Phase unkompensiert, [1] 2RC Phase kompensiert,
[2] GaulRscher

As-Filter: [0] Kein, [1] 2,5 pm, [2] 8,0 pm, [3] 25 um

Ausgabeeinheit: [0] mm (Bei Japanisch ist die Einheit fest auf mm eingestellt), [1] Zoll

(2) Parameterausgabe (nur SDATA-Ausgabe)
<Format>
SPRM,1, %k sk %k 2 sk sk skeeee- N, % sk k <CR>(<EOT>)
Parameternummer, Parameterwert

*Parameter fur die Bewertung, die Bereichsparameter enthalten, werden wie folgt ausgegeben.

Format: SPRM,1, 3 =k sk sk skeoske skoske sk skeoske sk skeoske sk sk sk 2002+ - sk sk sk <CR>(<EOT>)

Andardabweichung, Par.

Parameternummer, ameterwert - Standardabweichung, Minimalwert des Bereichs
Parameterwert, Parameterwert + Standardabweichung, Maximalwert des Bereichs,

(3) Ausgabe der Messdaten

Fur den Befehl "SDATA"
<Format>
%k %k sk sk, n, 1. Punkt, 2. Punkt, 3. Punkt... n. Punkt

Profiltyp, Alle Messdatenpunkte, Messdaten

%k %k sk %k zeigt den Profiltyp an und ist je nach Befehl unterschiedlich.
Der Ubertragungstyp fiir die Messdaten ist ein 4-stelliger Code mit folgendem Inhalt.

a) Primarprofil : PCRV
b) Rauheitsprofil : RCRV
c) Welligkeitsprofil . FCwWV
d) Gefiltertes Welligkeitsprofil . FWAV
e) Primarprofil der Rollkreis-Welligkeitsmessung . RCWP
f)  Rollkreis-Welligkeitsprofil . FRCW

Die Messdaten werden in HEX konvertiert und fortlaufend vom ersten Punkt bis zum n-ten Punkt
als 8 Bit pro Datensatz ausgegeben.
Negative Zahlen werden als Zweierkompliment ausgedriickt.

<Ausgabebeispiele>
PCRV,8001,000037EAFFFFFFBY...... 000025A8<CR>(<EOQT>)

PCRV,8001 ist der Primarprofil-Datenpunkt (maximaler Datenpunkt ist 42001).
Der Basis 16 Datenstring nach 8001 stellt die Messdaten dar.
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(4) Ausgabeverfahren
<Ausgabebeispiele>
SCND, - - -<cr> SPRM, - - - -<cr> PCRYV, - - - - <cr> RCRYV,* - - -< CR ><EOT>

* <EOT> wird am Ende der Sendedaten hinzugefligt.

<Zusatz> So konvertiert man Basis 16 Daten in Basis 10 Daten
Bei Basis 16 Nummern sind 8 Zeichen ein Datensatz. Siehe die nachfolgenden Beispiele:
(O00037EA),(FFFFFFB7) wird zu ...... Zwischen den Klammern ist 1 Datenpunkt.
Die Konvertierung in eine Basis 10 Nummer ist wie folgt.

Basis 16 Nummer "H1-H2-H3-H4-H5-H6-H7-H8"
Basis 10 Nummer
+: 00000000 bis 7FFFFFFF
H1x16 +H2x16°+H3x16°+H4x16%+H5x16°+H6x16°+H7x16+H8x16°

-: FFFFFFFF bis 80000000
(H1x16"+H2x16°+H3x16°+H4x16*+H5x16°+H6x16°+H7x16"+H8x16°) -16°

(Bsp.) Die Basis 16 Nummer (000037EA) entspricht (14314) in Basis 10.
AuRRerdem entspricht die Basis 16 Nummer (FFFFFFB7) (-73) in Basis 10.

Der Messdatenbereich fiir Basis 10 Nummern geht von -25.000.000 bis

25.000.000.
Konvertieren Sie als nachstes die Einheit in um, indem Sie die Basis 10 Nummer

durch 10000 dividieren.

Bsp.: 14314 /10000 = 1,4314 ym
-73 /10000 = -0,0073 pym

Konvertieren Sie Basis 16 Datenpunktsstrings in ym-Datenpunktstrings, indem Sie die
obige Konvertierung fur die Messpunkte wiederholen.
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6 Wartung

Dieser Abschnitt beschreibt die Wartungsvorgange.

Inhalt dieses Kapitels

6.1 Wartung fir SURFCOM TOUGCH 550 ««:«xxxxvvrrrtrmmmmmiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii i 6-2
6.1.1 Schmieren der SUCHIEIDEIEINNEIL -« -« «x«rrrerrrnann e 6-2
6.1.2 SCRIMIEIEN GBI SEUIE « -+« v e erenenenenenenen ettt ettt ettt ettt ettt e s 6-3

6.2 Verstarker des SURFCOM TOUGCH 35/40/A5/50 -+« xereermrmmmmeremeeneneneneneneneneneneaenenens 6-5
6.2.1 AUSEAUSCNEN GO AKKUS + -+ v v e ererrnnnnnneeeee ettt aeae ettt ettt 6-5




SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
6.1 Wartung fir SURFCOM TOUCH 550

[6.1  wartung fiir SURFCOM TOUCH 550

I 6.1.1 Schmieren der Suchtreibereinheit

Es wird empfohlen, etwa einmal pro Monat einen Tropfen des mitgelieferten speziellen Schmiermittels
(Mobil VactraOil No. 2) zu verwenden.

Typ, bei dem die Abholung bewegt wird

Bewegen Sie die Abholung ganz nach rechts und geben Sie dann einen Tropfen des Schmiermittels in
jedes der Schmierlocher.

VactraOil No. 2

L] L]

Typ, bei dem das Werkstiick bewegt wird

Bewegen Sie bei Suchtreibereinheiten von dem Typ, bei dem das Werkstiick bewegt wird, die Platte
ganz nach links, éffnen Sie die Klappe manuell und geben Sie dann einen Tropfen des Schmiermittels

in jede Rille der Gleitschiene.

D
L | R LS
S "N
['w‘g—é-—o’ _]] r / Q
T 1 T oL I T VactraQil No. 2
J J )
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I 6.1.2 Schmieren der Saule

Tragen Sie etwa einmal monatlich Multemp-Schmierfett (Standardzubehér) auf.

Schalten Sie die Stromversorgung des Instruments aus, bevor Sie die Schrauben der

v Abdeckung lésen.
Bedecken Sie die Stromversorgung des Instruments und ziehen Sie die Schrauben fest, bevor
Sie das Instrument einschalten.

Vorgehensweise

1) Entfernen Sie die Schrauben, 2) Ziehen Sie die 3) Tragen Sie Schmierfett auf
die die Abdeckung sichern Saulenabdeckung nach die Gleitoberflache auf der
(4 an der Seite, 1 an der oben und nehmen Sie sie ab.  Vorderseite der Saule auf.
Vorderseite).

Zu schmierende
Stelle

.
7A\Y
\

®

Position der Sicherungsschrauben
(5 Stellen)

6-3



SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
6.1 Wartung fir SURFCOM TOUCH 550

4) Tragen Sie Schmierfett auf 5) Bringen Sie die 6) Sichern Sie die
die Gleitoberflache auf der Saulenabdeckung an. Saulenabdeckung mit den
Ruckseite der Saule auf. Schrauben.

Zu schmierende
Stelle

— ]
~

b

&~

L

Position der Sicherungsschrauben
(5 Stellen)
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I 6.2 Verstarker des SURFCOM TOUCH 35/40/45/50
| 621  Austauschen des Akkus

Informationen, wie man den Akku austauscht, finden Sie auf Seite 1-13 unter "1.3.1 Einschalten des
Akkuschalters (SURFCOM TOUCH 35/40/45/50)".

HwicHTic

Wenn der Akku vollstandig aufgebraucht oder aus dem Instrument enthnommen wird, gehen alle im
internen Speicher des Instruments gespeicherten Messbedingungen und Messdaten verloren.
Achten Sie darauf, wichtige Daten auf einem USB-Speicher zu speichern.
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7 Fehlerbehebung

Dieser Abschnitt beschreibt Methoden zur Fehlerbehebung und zum Umgang mit moglicherweise
auftretenden Problemen.

Inhalt dieses Kapitels

7.1 Feh|erbehebung bei Bedienungsfeh|ern ................................................................... 7-2
7.2 Fehlfunktionen und GegenmaBnahmen .................................................................... 7-4
7.3 Me|dungs|iste .....................................................................................................
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|7.1 Fehlerbehebung bei Bedienungsfehlern

Symptom

Beschreibung

Die Analyseverarbeitung begann, als
wahrend der Messung
[MEAS./STOP] gedriickt wurde.

Ist [Berechn. anhalten] aktiviert?
Uberpriifen Sie [Berechn. anhalten] unter [System].

Das Layout des Menubildschirms
wurde verandert.

Der Menubildschirm kann individuell angepasst werden.

Es werden andere Parameterwerte
als normalerweise angezeigt.

Der Cutoff-Wert und andere Bedingungseinstellungen
konnen geéndert werden. Uberprifen Sie die unter
[Messbedingung] angezeigten Bedingungen.

Das Speichern von Bedingungseinstellungen im internen
Speicher oder im USB-Speicher ist praktisch.

Der Startpunkt fiir die Messung der
Erkennungsstufe ist so eingestellt,
dass er wahrend der Messung fir
eine Schrittmessung ohne
Neigungskorrektur den Messbereich
der Erkennungsstufe nicht
Uberschreitet, aber der Messbereich
wird dennoch tberschritten.

Wurde "Nullpunktv." ausgewahlt?

Uberprifen Sie "Nullpunkty." im Bildschirm
[AUTO-Funk.einst.].

Diese Funktion ist bei gewdhnlichen Messungen nitzlich,
aber bei Schrittmessungen und anderen Messungen, bei
denen die Erkennungsstufe am Startpunkt der Messung
eingestellt wird, wird die Erkennungsstufe am Startpunkt
automatisch korrigiert. Schalten Sie daher diese Einstellung
vor der Messung aus.

Es werden unnétige Parameterwerte
angezeigt oder gedruckt.

Achten Sie darauf, dass keine unnétigen Parameter
ausgewahlt werden.

Wabhlen Sie nur notwendige Parameter unter
Parameterauswahl im [Ausg.wahl]-Bildschirm aus.

Der Bildschirm schaltet sich aus,
wenn er fUr eine gewisse Zeit nicht
verwendet wurde.

Ist die Funktion [Schlafmodus] eingeschaltet?
Uberpriifen Sie die Einstellungen im
[Schlaf-Einstellungsbildschirm]. Diese Funktion ist
besonders nitzlich, wenn die Akkuleistung nachlésst.

Es kann keine Kalibrierung
durchgefuhrt werden.

Versuchen Sie die Kalibrierung nach dem Zuriicksetzen
erneut.

Achten Sie darauf, dass das Rauheitspriifstiick und die
Suchtreibereinheit sich parallel zueinander befinden, wenn
Sie das SURFCOM TOUCH 35/40/45 kalibrieren.

Es kénnen keine numerischen Werte
eingegeben werden.

Es gibt Einstellbereiche fur Elemente, die eine numerische
Eingabe erfordern. Werte, die aul3erhalb des Bereichs
liegen, kdnnen nicht eingegeben werden.

Uberprifen Sie den Einstellbereich.

Es dauert lange, bis die Form
angezeigt wird, nachdem die Taste
[MEAS./STOP] fur die
Echtzeit-Formanzeige wahrend der
Messung gedriickt wurde, oder die
Messung wird fortgesetzt, nachdem
Stopps veranlasst wurden.

Zusatzlich zum Auswertungsbereich (fur die
Auswertungsstrecke eingestellte Strecke) wird vor und nach
dem Auswertungsbereich die Abtastung der Messdaten
beziglich dem vorausgegangenen Verfahrweg fir die
Filterverarbeitung durchgefihrt. Eine Echtzeit-Profilanzeige
wird nur fir den Auswertungsbereich angezeigt, aber der
vorausgegangene Verfahrweg benétigt zusatzliche Zeit.
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Symptom

Beschreibung

Auf dem Messergebnisbildschirm
wird kein Profil angezeigt.

Wenn der Wert fur die vertikale VergréR3erung zu grof3 ist, ist
es moglich, dass die Form sich auf3erhalb des
Anzeigerahmens befindet.

Verkleinern Sie den Wert oder schalten Sie die vertikale
VergrolRerung auf AUTO.

Die Parameterauswahl wurde
geandert, aber dieser Parameterwert
wird nicht angezeigt.

Anderungen in der Parameterauswahl werden nach der
nachsten Messung oder Neuberechnung aktiviert. Flihren
Sie eine Neuberechnung durch, um zusétzliche Parameter
mit bereits erfassten Daten zu berechnen.

Der USB-Speicher kann nicht
verwendet werden.

Einige kommerziell erhaltliche USB-Speicher kdnnen im
Ublichen Zustand nicht verwendet werden. Formatieren Sie
in solchen Fallen den Speicher auf einem Computer mit
FAT32, um den Speicher zu verwenden.

Ein schreibgeschutzter USB-Speicher kann nicht verwendet
werden. Heben Sie den Schreibschutz auf, um ihn zu
verwenden.
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|7.2 Fehlfunktionen und GegenmalRnahmen

Probieren Sie zuerst die aufgelisteten GegenmalRhahmen, wenn eines der folgenden Probleme auftritt.
Wenden Sie sich im Fall, dass Probleme ungeldst bleiben oder ein hier nicht erlautertes Problem
auftritt, an den Kundendienst.

* : Dieses Zeichen weist auf mehrere mégliche Ursachen hin.
Symptom Der Bildschirm ist nicht ablesbar.
Ursache Schmutz auf dem Bildschirm
Wischen Sie ihn mit einem Tuch ab, das mit einem neutralen Reinigungsmittel
Gegenmalinahme
angefeuchtet wurde.
Das Datum und die Uhrzeit stimmen nicht.
Messbedingungen und Daten, die im eingebauten Speicher gespeichert
Symptom wurden, verschwinden.
Eingestellte Messbedingungen werden zuriickgesetzt, wenn die
Stromversorgung ausgeschaltet wird.
Ursache SURFCOM TOUCH 550: Der Lithium-lonen-Akku des Verstarkers ist leer.
SURFCOM TOUCH 35/40/45/50: Der Akku ist leer.
SURFCOM TOUCH 550: Wenden Sie sich an den Kundendienst.
GegenmaRnahme SURFCOM TOUCH 35/40/45/50: Laden Sie den Akku auf. Tauschen Sie den
9 Akku aus, wenn der Akku bereits kurz nach dem vollstédndigen Aufladen wieder
entladen ist.
Symptom Auf dem Bildschirm im Verstarkerbereich wird nichts angezeigt.
Ursache () Das Instrument wird nicht mit Strom versorgt.
« Uberpriifen Sie die Verbindung zur Steckdose.
Gegenmalnahme | - Laden Sie den Akku auf. (Bei einer akkubetriebenen Suchtreibereinheit)
® + Ersetzen Sie den Wechselstromadapter. (Wenden Sie sich an den
Kundendienst.)
Ursache (2 Eine Sicherung ist durchgebrannt. (SURFCOM TOUCH 550)
%genmaf&nahme Wenden Sie sich an den Kundendienst.
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Die Suchtreibereinheit bewegt sich nicht, wenn Tasten wie [MEAS./STOP]

SHPI oder [RETURN] gedriickt werden.

Ursache O Das Kabel der Suchtreibereinheit ist nicht verbunden.

(CsDegenmaBnahme Schlieen Sie das Kabel der Suchtreibereinheit an.

Ursache @ Der Begrenzungsschalter der Suchtreibereinheit ist eingeschaltet. (SURFCOM
TOUCH 50/550)

Gegenmalnahme | Bewegen Sie die Suchtreibereinheit aus dem Betriebsbereich des

@ Begrenzungsschalters heraus.

Ursache (3) Der Not-Aus-Schalter wurde gedriickt. (SURFCOM TOUCH 550)
Geben Sie den Not-Aus-Schalter frei.

G@egenmaf&nahme (Informationen zum Not-Aus-Schalter finden Sie unter "1. Beschreibung der
Teile und Vorbereitungen").
Die Niveauleiste oder der Niveaumesser des Verstarkers oder des

Symptom Bildschirms "Vorbereitungen fur die Messung" bewegt sich nicht, ist
instabil oder an einem der Enden stecken geblieben.

Ursache O Der Taststift ist nicht vollstandig eingesteckt. (SURFCOM TOUCH 50/550)

((3Degenmar3nahme Stecken Sie den Taststift vollstandig ein.

Ursache (2) Die Abholung ist nicht vollstandig eingesteckt. (SURFCOM TOUCH 35/40/45)

G@egenmafsnahme Stecken Sie die Abholung vollstandig ein.

Ursache (3) Das Abholungskabel ist nicht verbunden.

%genmaf&nahme Stecken Sie das Abholungskabel vollstandig ein.

Ursache (@) Das Abholungskabel ist durchgebrannt.

G@egenmafsnahme Wenden Sie sich an den Kundendienst.

Ursache (5) Stérung bei der Abholung.

%genmaf&nahme Wenden Sie sich an den Kundendienst.

Symptom Die Suchtreibereinheit bewegt sich nicht flissig.

Ursache Die Gleitoberflache ist klebrig.

Gegenmalnahme | Tragen Sie Schmiermittel auf und bewegen Sie sie manuell.
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Die Abweichung der Ergebnisse wird plétzlich gréRer.

Symptom Die Abweichung der Erkennungsstufe schwankt stark, wenn der Taststift
mit dem Werkstiick in Beriihrung kommt. (Drift)
Ursache O Grol3e Veranderungen in der Umgebungstemperatur.
((3Degenmar3nahme Andern Sie den Aufstellungsort.
Ursache (2 Eine Klimaanlage blast direkt auf das Instrument.
G@egenmafsnahme Verwenden Sie einen Windschutz.
Ursache (3) Stérung bei der Saule (SURFCOM TOUCH 550).
(Cs@egenmarsnahme Wenden Sie sich an den Kundendienst.
Ursache (@) Schmutz ist in den Gleitteil der Saule gelangt. (SURFCOM TOUCH 550)
G@egenmaf&nahme Wenden Sie sich an den Kundendienst.
Der Endpunkt-Wert weicht bei der Riickkehr stark vom Startpunkt-Wert ab,
Symptom wenn mit dem VergréRerungskalibrator eine feste Abweichung auf die
Erkennungsstufe angewendet wurde.
Ursache Stérung bei der Abholung.
Gegenmalnahme | Wenden Sie sich an den Kundendienst.
S Feine Schwankungen erscheinen auf der Werkstiickform. (Starke
ymptom
Schwankung)
Ursache O Der Drehknopf zum Einspannen der Abholung ist nicht festgezogen.
(CsDegenmaBnahme Ziehen Sie die Sicherungsschrauben fest.
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GrofRe Auffalligkeiten bei der Kurvenform nach dem Messen des

SHPI Rauheitsprifsticks.

Ursache O Es befindet sich Schmutz auf dem Rauheitsprifstick.
(CsDegenmaBnahme Wischen Sie den Schmutz mit einem trockenen Tuch ab.
Ursache (2 Das Rauheitsprufstiick ist zerkratzt.

Gegenmalnahme | Messen Sie einen Bereich, der keine Kratzer aufweist.

@ Ersetzen Sie das Rauheitsprufstiick, wenn es zu viele Kratzer gibt.
Ursache (3) Stérung beim Taststift oder gebrochene Taststiftspitze.
Gegenmafinahme Ersetzen Sie den Taststift.

®

Symptom Das Papier wird nicht durch den Drucker gezogen.
Ursache O Die Druckerabdeckung ist nicht geschlossen.
((3Degenmar3nahme Schliel3en Sie die Druckerabdeckung.

Ursache (2 Stérung beim Drucker.

G@egenmafsnahme Wenden Sie sich an den Kundendienst.

Symptom Der Drucker druckt nicht.

Ursache O Das Aufzeichnungspapier wurde verkehrt herum eingelegt.
G@egenmafsnahme Drehen Sie das Aufzeichnungspapier um und legen Sie es wieder ein.
Ursache (2) Stérung beim Drucker.

%genmaf&nahme Wenden Sie sich an den Kundendienst.

Symptom Die Papierstarke stimmt nicht.

Ursache Es wird ein anderes Papier als das angegebene verwendet.
Gegenmalnahme | Erwerben Sie Aufzeichnungspapier von Tokyo Seimitsu.
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Meldungsliste

Dies ist eine Liste von Meldungen, die auf dem Gerat angezeigt werden.

Zuordnung

Meldung

Beschreibung

Messeinstellung

Eingestellter Wert fur
Wellenform-Teilldschung Ubersteigt
Auswertungsstrecke.

Wird angezeigt, wenn die Gesamtheit der
zu entfernenden Kurvenformteile die
Auswertungsstrecke Uberschreitet.
Uberpriifen Sie die Einstellung.

Eingestellte Werte mit
Rauheitsmotiv-Grenzwert <
Welligkeitsmotiv-Grenzwert.

Wird auf dem Motivbildschirm angezeigt,
wenn Oberer Rauheitsmotiv-Grenzwert A
>= Oberer Welligkeitsmotiv-Grenzwert B.

Cutoff-Wert hoher als
Auswertungsstrecke. Geringeren
Wert verwenden und erneut
versuchen.

Wird angezeigt, wenn eine Messung
durchgefiihrt wird, bei der der eingestellte
Cutoff-Wert grof3er ist als die eingestellte
Auswertungsstrecke.

Diese Auswertungsstrecke wird wie folgt
berechnet: (Ausw.str.) = (gemessene
Strecke) - (vorausg. Verfahrweg) - (nachf.
Verfahrweg). Dies hat zur Folge, dass der
nachfolgende Verfahrweg von der
Auswertungsstrecke subtrahiert wird,
wenn die Messung angehalten wird,
wahrend die Auswertungsstrecke den
Cutoff-Wert in der Echtzeit-Formanzeige
Uberschreitet. Dies kann dazu fuhren,
dass die Auswertungsstrecke unter den
Cutoff-Wert fallt und diese Meldung
angezeigt wird.

Treiber nicht angeschlossen.

Wird angezeigt, wenn die
Suchtreibereinheit nicht angeschlossen
ist. Uberpriifen Sie die Verbindung von
Suchtreibereinheit und Kabel.

Angeschlossene Treiber und Kabel
passen nicht.

Wird angezeigt, wenn der Typ der
Suchtreibereinheit und der Typ des
angeschlossenen Kabels nicht kompatibel
sind. Uberpriifen Sie die Verbindung von
Suchtreibereinheit und Kabel.

Messfehler

Messung kann nicht gestartet
werden.

Grenzschalter steht auf EIN.

Wird angezeigt, wenn eine Messung bei
eingeschaltetem Begrenzungsschalter
durchgefiihrt wird. Fahren Sie die
Suchtreibereinheit zu der entsprechenden
Position zurlick und fuhren Sie die
Messung erneut durch.
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Zuordnung

Meldung

Beschreibung

Messeinstellung

Messfehler
Messung angehalten.
Grenzschalter steht auf EIN.

Diese Meldung wird angezeigt, wenn der
Begrenzungsschalter wahrend der
Messung auf EIN gestellt wird. Fahren Sie
die Suchtreibereinheit zu der
entsprechenden Position zuriick und
fihren Sie die Messung erneut durch,
wobei die Begrenzungsposition der
Auswertungsstrecke so eingestellt wird,
dass sie nicht Gberschritten wird.

Messfehler

Messung kann wegen niedriger
Batteriespannung nicht durchgefihrt
werden.

Wird angezeigt, wenn der Akkustand
unzureichend ist. Laden Sie den Akku auf
oder schlieRen Sie das Netzkabel an.

Messfehler

Einstellung zwischen
Berechnungsbed. und
Abschaltungswert ist fehlerhaft.
Messbed. prufen.

Wird angezeigt, wenn der eingestellte
Berechnungsstandard und der
eingestellte Cutoff-Wert nicht
zusammenpassen. Uberpriifen Sie die
Einstellungen fur den
Berechnungsstandard und den
Cutoff-Wert.

Messfehler

Einstellung zwischen
Messgeschwindigkeit und
Cutoff-Wert fehlerhaft.
Messbedingungen prifen.

Wird angezeigt, wenn die eingestellte
Messgeschwindigkeit und der eingestellte
Cutoff-Wert nicht zusammenpassen.
Uberpriifen Sie die Einstellungen fur die
Messgeschwindigkeit und den
Cutoff-Wert.

Messfehler

Eingestellte Auswertungsstrecke
unterschreitet den Tiefstwert.
Messbedingungen prifen.

Wird angezeigt, wenn die eingestellte
Auswertungsstrecke kleiner ist als der
kleinstmdgliche Wert fir die Messung.
Uberpriifen Sie die Einstellung fiir die
Auswertungsstrecke.

Messfehler

Eingestellte Auswertungsstrecke
Uberschreitet den Hochstwert.
Messbedingungen prifen.

Wird angezeigt, wenn die eingestellte
Auswertungsstrecke grof3er ist als der
gréitmaogliche Wert fir die Messung.

Uberpriifen Sie die Einstellung fiir die
Auswertungsstrecke.

In der Spitzenzahlstufeneinstellung
liegt der untere Grenzwert héher als
der obere Grenzwert.

Wird angezeigt, wenn bei den
Einstellungen der Spitzenzahlstufe der
untere Grenzwert gré3er ist als der obere
Grenzwert. Uberprifen Sie die
Einstellungen der Spitzenzahlstufe.

Messfehler

Die automatische
Cutoff-Wert-Berechnungsfkt. ist nur
bei Messart Rauheitsmessung
verfugbar.

Wird angezeigt, wenn die automatische
Cutoff-Berechnungsfunktion fur einen
anderen Messtyp als die
Rauheitsmessung durchgefuhrt wird.
Stellen Sie den Messtyp auf
Rauheitsmessung.
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Zuordnung

Meldung

Beschreibung

Messeinstellung

Bewertungsfehler

Unterer Grenzwert héher als oberer
Grenzwert.

Wird angezeigt, wenn bei den
Bewertungseinstellungen der untere
Grenzwert gréRer ist als der obere
Grenzwert. Uberpriifen Sie die
Bewertungseinstellungen.

Messfehler
Treiber und Kabelanschluss prufen.

Wird angezeigt, wenn es wahrend der
Messung Auffalligkeiten bei der
Suchtreibereinheit oder beim
Kabelanschluss gibt. Uberpriifen Sie die
Verbindung von Suchtreibereinheit und
Kabel.

In der Kerbenberechnungseinst. liegt
der untere Grenzwert héher als der
obere Grenzwert.

Wird angezeigt, wenn bei den
Einstellungen zur Kerbenberechnung der
untere Grenzwert gréR3er ist als der obere
Grenzwert. Uberpriifen Sie die
Einstellungen zur Kerbenberechnung.

Messfehler
Daten liegen Uber dem Bereich.

Wird angezeigt, wenn Daten wéahrend
eines Berechnungsvorgangs den
Messbereich Uberschreiten. Passen Sie
die Messbedingungen wie erforderlich an
und fuihren Sie die Messung erneut durch.

Spalte nicht verbunden.

Wird angezeigt, wenn die Saule nicht
angeschlossen ist. Uberpriifen Sie die
Verbindung von Saule und Kabel.

Abholung nicht verbunden.

Wird angezeigt, wenn die Abholung nicht
angeschlossen ist. Uberpriifen Sie die
Verbindung von Abholung und Kabel.

Notausknopf wurde gedrickt.

Wird angezeigt, wenn der
Not-Aus-Schalter bereits wahrend der
Messung oder des Zuriickkehrens betatigt
wurde.

Fehler bei Automatischem Stopp.

Wird angezeigt, wenn der automatische
Stoppbetrieb nicht innerhalb von 10
Sekunden abgeschlossen wurde. Der
automatische Stoppbetrieb wird beendet
und nachfolgende Betriebsvorgange
werden abgebrochen. Wird auch
angezeigt, wenn sich die Abholung
wahrend des automatischen
Stoppbetriebs 5 mm oder mehr entlang
der Z-Achse bewegt. Der automatische
Stoppbetrieb wird beendet und
nachfolgende Betriebsvorgange werden
auf die gleiche Weise abgebrochen.

Notausknopf wurde gedriickt.

Wird angezeigt, wenn der
Not-Aus-Schalter am Betriebskasten
heruntergedriickt wurde.
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Zuordnung

Meldung

Beschreibung

Messeinstellung

Timeout-Fehler bei der Riicksendung

Wird angezeigt, wenn der
Ruckkehrvorgang nicht innerhalb der
vorgeschriebenen Zeit abgeschlossen
wird.

Fehler wegen
Messzeitliberschreitung

Wird angezeigt, wenn der Messvorgang
nicht innerhalb der vorgeschriebenen Zeit
abgeschlossen wird.

Messfehler
Messung unmdéglich, da der
Grenzschalter auf EIN steht.

Wird angezeigt, wenn eine Messung bei
eingeschaltetem Begrenzungsschalter der
Saule durchgefiihrt wird. Fahren Sie die
Saule zu der entsprechenden Position
zurilick und fiihren Sie die Messung erneut
durch.

Messfehler
Die festg. Anz. an Stichprobend. liegt
aufBerhalb des zul. Bereichs.

Messbedingungen prifen.

Wird angezeigt, wenn die Anzahl der
Abtastdaten den oberen Grenzwert
tiberschreitet. Uberpriifen Sie die
Einstellungen fur das Abtastintervall.

Messfehler

Die Einstellung zwischen As-Filter
und Abtastintervall ist fehlerhaft.
Messbed. prufen.

Wird angezeigt, wenn der eingestellte
As-Filter und das eingestellte
Abtastintervall nicht zusammenpassen.
Uberpriifen Sie die Einstellungen fur den
As-Filter und das Abtastintervall.

Messfehler

Die Einstellung zwischen
Abtastintervall und Messgeschw. ist
fehlerhaft.

Messbed. prufen.

Wird angezeigt, wenn das eingestellte
Abtastintervall und die eingestellte
Messgeschwindigkeit nicht
zusammenpassen. Uberpriifen Sie die
Einstellungen fur das Abtastintervall und
die Messgeschwindigkeit .

Messfehler
A gréRer als Ac einstellen

Wird angezeigt, wenn der eingestellte
M-Wert genauso grol3 wie oder kleiner als
der Ac-Wert ist. Uberpriifen Sie die
M-Einstellungen.

Vorschub verfahrt zum End-schalter,
da keine Mess-startposition gesetzt
wurde. Verfahren erlaubt?

Wird angezeigt, wenn vor der Messung
die Taste RETURN gedriickt wird.
Bestatigen Sie, nachdem Sie Uberpruft
haben, dass das Werkstlck sicher
platziert ist, weil die Suchtreibereinheit in
Ruckkehrrichtung arbeitet.

Messfehler

Daten aul3erhalb des
Messbereichs festgestellt.
Parameterberech. mit
Kerbenkorrektur ausfihren?

Die Nachricht wird angezeigt, wenn die
Kerbenberechnung auf "Aus" gestellt ist
und Daten festgestellt werden, die
wahrend der Messung den Messbereich
Uberschreiten. "Ja" wahlen, um die
Parameterberechnung mit
Kerbenkorrektur durchzufiihren.
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Zuordnung

Meldung

Beschreibung

Messeinstellung

Vorschub verfahrt zurtick zur
Messstartposition.

Verfahren erlaubt?

Wird angezeigt, wenn das Dricken der
Taste RETURN dazu fuihrt, dass die
Suchtreibereinheit zu einer Postion vor
dem Startpunkt der Messung zuriickféhrt.
Bestatigen Sie, nachdem Sie Uberprift
haben, dass das Werkstiick sicher
platziert ist.

Vorschub verfahrt vorwarts zur
Mess-startposition.

Verfahren erlaubt?

Wird angezeigt, wenn das Driicken der
Taste RETURN dazu fihrt, dass die
Suchtreibereinheit in eine Richtung vor
dem Startpunkt der Messung misst.
Bestétigen Sie, nachdem Sie Uberpruft
haben, dass das Werkstlck sicher
platziert ist.

Max. Messléange uUber-schritten. Bitte
Vor- und Nachlauf auf Lc/3 setzen.

Wird angezeigt, wenn die maximale
Messstrecke fir die HS-Suchtreibereinheit
die eingestellte Auswertungsstrecke oder
den eingestellten Verfahrweg
Uberschreiten wird. Fihren Sie die
Messung durch, nachdem der Verfahrweg
so angepasst wurde, dass er dem
Cutoff-Wert / 3 entspricht.

Max. Messlange Uber-schritten. Bitte
Vor- und Nachlauf &ndern.

Wenn der Wert bei E-45 nicht dem
Cutoff-Wert / 3 angepasst werden kann,
wird die Messstrecke auf die
Maximalstrecke angepasst, bevor die
Messung durchgefihrt wird.

Rickkehrfehler
Treiber kann nicht zurtickkehren.
Grenzschalter steht auf EIN.

Wird angezeigt, wenn der mdgliche
Ruckkehrbereich tiberschritten wird. Die
Suchtreibereinheit kann nicht weiter
zurtckkehren.

Messfehler

Messung wurde angehalten.
Grenze der Antriebseinheit

erreicht. Para.berech. mit
unvollst. Daten ausfiihren?

Die Nachricht wird angezeigt, wenn der
Grenzschalter wahrend der Messung auf
"Ein" gestellt ist. Den Spurantrieb in die
richtige Position zuriickfuhren, die
Bewertungsstrecke so einstellen, dass sie
die Grenzposition nicht Uberschreitet, udn
die Messugn erneut ausfihren. Diese
Nachricht wird nicht angezeigt, wenn
[Berechnung stoppen] auf "Ein" gestellt
ist.
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Zuordnung

Meldung

Beschreibung

Analyseeinst.

Welligkeitsmotiv unberechenbar.

Wird angezeigt, wenn kein Motivergebnis
fur das Welligkeitsmotiv berechnet wurde.

Rauheitsmotiv, obere
Umschlagkurve konnten nicht
berechnet werden.

Wird angezeigt, wenn kein Motivergebnis
fur das Welligkeitsmotiv und das
Welligkeitshillmotiv berechnet wurde.

Analysefehler
Der Kerbenzahlwert liegt auRerhalb
des Bereichs.

Wird angezeigt, wenn die Anzahl der
Kerbenbereiche wéhrend des
Berechnungsvorgangs den oberen
Grenzwert Uberschreitet.

Analysefehler

Kalkulation des Parameters
unmdglich wegen fehlender
Messdatenpunkte.

Diese Meldung erscheint, wenn die
Anzahl der Abtastdatenpunkte geringer ist
als die fUr die Berechnung erforderliche
Mindestanzahl an Abtastdatenpunkten.
Genauer gesagt wird sie angezeigt, wenn
die wirksame Auswertungsstrecke kleiner
ist als die geringste Auswertungsstrecke.
Die geringste Auswertungsstrecke ist je
nach Messgeschwindigkeit
unterschiedlich. AuBerdem muss die
glltige Auswertungsstrecke der
tatsachlich gemessenen Strecke
abziglich der Strecke des Kernbereichs
entsprechen.

Analysefehler
Ausgewertete Lange kurzer als
Cutoff-Wert.

Messbedingungen prifen.

Wird angezeigt, wenn eine
Neuberechnung durchgefiihrt wird,
nachdem der Cutoff-Wert geandert wurde
und dadurch gréRer ist als die
Auswertungsstrecke. Stellen Sie den
Cutoff-Wert so ein, dass er nicht groR3er ist
als die Auswertungsstrecke.

Kalkulation des Schnittwerts
unmaglich.

Bitte oberen Grenzwert der
Grenzwelle andern.

Wird angezeigt, wenn der Cutoff-Wert
nicht mit der automatischen
Cutoff-Messfunktion berechnet werden
kann. Andern Sie die Einstellungen fiir
den oberen Grenzwert fiir den Cutoff.

Kalibrierung vollstandig.

Wird angezeigt, wenn die Kalibrierung
richtig durchgefiihrt wurde.
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7.3 Meldungsliste

Zuordnung Meldung Beschreibung

Kalibrierung fehlgeschlagen. Wird angezeigt, wenn die Kalibrierung

Kalibrierungseinstellung prifen und nicht richtig durchgefiihrt wurde. Setzen

erneut versuchen. Sie das System zuriick und Uberprifen
Sie dann, dass die Einstellung korrekt ist.

Tiefenprifstucktyp oder Messbereich | S57A (L) soll die Messung und

nicht korrekt. Kalibrierung von drei Furchen

Einstellung prifen und durchfiihren, wahrend es beim S57A (S)

VergroRRerungskalibrierung erneut finf Furchen sind. Diese Meldung

versuchen. erscheint, wenn mit einem anderen Typ
gemessen wird oder wenn nicht alle
Furchen gemessen wurden. Setzen Sie
das System zurlick und Uberprifen Sie
und stellen Sie sicher, dass die
Einstellung korrekt ist, und fiihren Sie
dann die Messung und die Kalibrierung
erneut durch.

Kalibrierungsfehler Wird angezeigt, wenn die Kalibrierung

Fehler bei Kalibrierung aufgetreten. aufgrund eines der unten aufgelisteten
Griinde nicht richtig durchgefihrt wurde.

Kalibrierung

1) Der Aufstellbereich vibriert erheblich.

2) Suchtreibereinheit (SURFCOM TOUCH
35/40/45).

Richten Sie das Rauheitsprufstiick und
die Suchtreibereinheit aufeinander aus
und fUhren Sie dann die Kalibrierung
erneut durch.

3) Gebrochener oder abgenutzter Taststift.
Ersetzen Sie ihn durch einen neuen
Taststift. Verwenden Sie die Funktion
"Tasterprufung".

4) Sonstige.

Wenden Sie sich an unseren
Kundendienst.

Cal.-Faktor-Bereich vorbei.

Bitte Einstellungen tberprifen und

wieder versuchen.

Wird angezeigt, wenn die
Geschwindigkeitskalibrierung nicht richtig
durchgefuhrt wurde. Setzen Sie das
System zurtick und tberprifen Sie und
stellen Sie sicher, dass die Einstellung
korrekt ist, und fihren Sie dann die
Messung und die Kalibrierung erneut
durch.
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Zuordnung Meldung Beschreibung
Druckfehler Wird angezeigt, wenn wahrend des
Druckpapier fehlt. Papier einlegen. Druckvorgangs das Druckerpapier
ausgeht oder wenn es beim Driicken der
Drucktaste kein Papier gibt. Legen Sie
Papier ein.
Drucken Druckfehler Wird angezeigt, wenn es keine Antwort
Druckerfehler vom Drucker gibt. Schalten Sie die
Stromversorgung aus und dann wieder ein
und drucken Sie erneut. Wenden Sie sich
an unseren Kundendienst, wenn der
Fehler haufig auftritt.
Autom.-Ausgang-Fehler Wird angezeigt, wenn ein Fehler auftritt,
Druckfehler, USB-Speicherfehler wenn automatisches Drucken und
aufgetreten. automatisches Speichern auf USB
eingestellt sind.
Autom.-Ausgang-Fehler Wird angezeigt, wenn ein Fehler auftritt,
Druckfehler, Datenausgangsfehler wenn automatisches Drucken und
aufgetreten. automatische Datenausgabe eingestellt
sind.
Autom.-Ausgang-Fehler Wird angezeigt, wenn ein Fehler auftritt,
Automatische USB-Speicherfehler, wenn automgtisches Speichern auf USB
Ausgabe Datenausgangsfehler aufgetreten. und automatische Datenausgabe
eingestellt sind.
Autom.-Ausgang-Fehler Wird angezeigt, wenn ein Fehler auftritt,
Druckfehler USB-Speicherfehler, wenn automatisches Drucken,
Datenausgangsfehler aufgetreten. automatisches Speichern auf USB und
automatische Datenausgabe eingestellt
sind.
Fehler bei automatischer Wird angezeigt, wenn ein Fehler in beiden
Ausgabe Druckfehler und Einstellungen gleichzeitig auftritt, wenn
USB-Speicherfehler sind gleichzeitig | automatisches Drucken und
aufgetreten. automatisches Speichern auf USB
eingestellt sind.
USB-Speicher kann sicher entfernt Wird angezeigt, wenn die Taste zum
werden. Entfernen des USB-Speichers betétigt
wurde.
USB-Speicher kann nicht entfernt Wird angezeigt, wenn auf den
werden. Spater erneut ausfihren. USB-Speicher zugegriffen wird und er
nicht entfernt werden kann. Warten Sie
Speicher einen Moment und versuchen Sie es dann

erneut.

Daten auf USB-Speicher
gespeichert.

Wird angezeigt, wenn Daten auf einem
USB-Speicher gespeichert wurden.

Datei existiert bereits auf dem
USB-Speicher.

Uberschreiben?
OK?

Wird angezeigt, wenn die Daten, die als
eine Datei gespeichert werden sollen,
bereits im USB-Speicher gespeichert
wurden.
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7.3 Meldungsliste

Zuordnung Meldung Beschreibung

Daten von USB-Speicher gelesen. Wird angezeigt, wenn Daten aus dem
USB-Speicher geladen wurden.

Daten auf USB-Speicher geldscht. Wird angezeigt, wenn Daten aus dem
USB-Speicher geléscht wurden.

Speichern von Daten auf Wird angezeigt, wenn die

USB-Speicher angehalten. Datenspeicherung auf dem USB-Speicher
unterbrochen wurde.

USB-Speicher nicht angeschlossen. | Wird angezeigt, wenn beim
automatischen Speichern auf dem
USB-Speicher kein USB-Speicher
eingesteckt ist. Stecken Sie einen
USB-Speicher ein.

USB-Speicherfehler Wird angezeigt, wenn Messdaten oder

Nicht gentigend freier Platz auf Bedingungen aufgrund von

USB-Speicher. unzureichendem USB-Speicherplatz nicht
gespeichert werden kénnen. Uberpriifen
Sie den verfugbaren USB-Speicher.

USB-Speicherfehler Wird angezeigt, wenn wahrend des

Daten kénnen nicht auf Speicherns auf dem USB-Speicher ein

USB-Speicher gespeichert werden. Fehler auftritt. Der USB-Speicher ist

Speicher vielleicht schreibgeschiitzt. Uberpriifen

Sie den USB-Speicher.

USB-Speicherfehler

Dateien kdnnen nicht gespeichert

werden, da die Anzahl der Dateien
den oberen Grenzwert Ubersteigt.

Wird angezeigt, wenn die Anzahl der
Dateien, die auf dem USB-Speicher
gespeichert werden kann, den oberen
Grenzwert Uberschritten hat. Loschen Sie
eine Datei vom USB-Speicher.

USB-Speicher-Ldschfehler
USB-Speicherdaten nicht geléscht.

Wird angezeigt, wenn Daten im
USB-Speicher nicht normal geléscht
werden kénnen. Entfernen Sie den
USB-Speicher, stecken Sie ihn wieder ein
und versuchen Sie es erneut.

USB-Speicher-Lesefehler
Lesen von Daten von USB-Speicher
nicht abgeschlossen.

Wird angezeigt, wenn beim Laden von
Daten aus dem USB-Speicher ein Fehler
auftritt. Der USB-Speicher wurde
eventuell nicht richtig formatiert oder ist
beschadigt. Uberpriifen Sie den
USB-Speicher.

USB-Speicher-Lesefehler
Lesen von Daten wegen
unpassender Version nicht
abgeschlossen.

Wird angezeigt, wenn die Daten, die vom
USB-Speicher geladen werden, von einer
anderen Version sind.

USB-Speich.-Lesefehl.
Datenausl. nicht abg.; eing. Wert
auRRerhalb des Bereichs.

Wird angezeigt, wenn beim Laden aus
dem USB-Speicher unerwartete Daten
erkannt werden.

7-16




SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
7.3 Meldungsliste

Zuordnung

Meldung

Beschreibung

Speicher

USB-Speicher-Lesefehler
Daten kénnen wegen unpassendem
Treibertyp nicht gelesen werden.

Interner-Speicher-Lesefehler
Daten kénnen wegen unpassendem
Treibertyp nicht gelesen werden.

Wird angezeigt, wenn die geladenen
Daten mit einer anderen als der derzeit
angeschlossenen Suchtreibereinheit
gemessen wurden. Schalten Sie die
Stromversorgung aus, schlieen Sie die
Suchtreibereinheit an, die fur die
Messungen verwendet wurde, oder
trennen Sie die derzeitige
Suchtreibereinheit ab, schalten Sie die
Stromversorgung wieder ein und laden
Sie die Daten erneut.

Interner-Speicher-Lesefehler
Lesen von Daten vom internen
Speicher nicht abgeschlossen.

Wird angezeigt, wenn beim Laden von
Daten aus dem internen Speicher ein
Fehler auftritt. Schalten Sie die
Stromversorgung aus und dann wieder ein
und laden Sie die Daten erneut.

Im ROM ist ein Fehler aufgetreten.

Bitte den Kundendienst kontaktieren.

Wird angezeigt, wenn im internen
Speicher eine Storung auftritt.

Wenden Sie sich an den Kundendienst,
wenn dieser Fehler auftritt.

Kommunikation

Datenausgangsfehler
Ausgangsziel nicht gefunden.
Verbindung prufen.

Wird angezeigt, wenn das
Kommunikationskabel wéhrend der
Kommunikation abgetrennt wird.
Uberpriifen Sie, ob das
Kommunikationskabel angeschlossen ist.

Monitor

Keine Ergebnisse.

Wird angezeigt, wenn die Taste fur die
Messergebnisse gedrickt wird, obwohl
keine Messergebnisse existieren.

Parametereinstellung wird
zurlickgesetzt. OK?

Wird angezeigt, wenn die Einstellung fur
die Parameterauswahl (Standardbasiert,
Erweitert) geandert wird.

Referenzwerteinstellung hat 10
Bereiche durchlaufen.

Wird angezeigt, wenn versucht wird, den
Bereich in der Einstellung des
Referenzbereichs auf mehr als 10
Bereiche einzustellen.

Auswertungsbereicheinst. hat 10
Bereiche durchlaufen.

Wird angezeigt, wenn versucht wird, den
Bereich in den Einstellungen des
Auswertungsbereichs auf mehr als 10
Bereiche einzustellen.

Mittelung kann nicht ausgefthrt
werden, da unterbrochene Messung
in Gang.

Wird angezeigt, wenn eine
Mittelwertberechnung durchgefiihrt wird,
wahrend die Messung unterbrochen ist.

Unterbrochene Messung wurde
abgebrochen und
Bedingungseinstellungen
wiederhergestellt.

Wird angezeigt, wenn die Einstellung fur
Unterbrechen geléscht wird.
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7.3 Meldungsliste

Zuordnung Meldung Beschreibung
Mit den bei der Diese Meldung erscheint, weil Daten zur
Rolling-Circle-Welligk.mess. Rollkreis-Welligkeitsmessung und andere
erhobenen Daten ist nach Messdaten nicht miteinander kompatibel
Messartédnderung keine erneute sind.

Monitor Berechnung mdogl.

Mit anderen D. als den bei d.
RCW-M. erh. D. ist gem.
Messartand. zu RCW-M. keine ern.
Berechn. mdglich.

Messinstrument

Uhr wurde wegen Batterieverlust
zurlickgesetzt.

Datum und Uhrzeit einstellen.

Wird angezeigt, wenn die interne Uhr
zurlickgesetzt wurde, weil der Akku
komplett leer ist oder der verbleibende
Akkustand unzureichend ist. Stellen Sie
sie auf dem Bildschirm "Datum u. Uhrzeit
ein.

Es wird wegen niedriger Batterie in
Stromsparmodus gewechselt.

Wird angezeigt, wenn der Akkustand
unzureichend ist. Laden Sie den Akku auf
oder schlieBen Sie das Netzkabel an.

AuRerhalb des Nullabgleichbereichs,
Z-Reset nicht durchfiihrbar.

Wird angezeigt, wenn der Versatz der
Abholung den einstellbaren Bereich
Uberschreitet.

Systemfehler Im internen

Speicher gespeicherte Daten wurden
gel6scht, versch. Bedingungseinst.
zurlickgesetzt.

Wird angezeigt, wenn im internen
Speicher eine Storung auftritt.

Hardwarefehler aufgetreten.

Wird angezeigt, wenn die
Suchtreibereinheit Uberlastet ist oder im
internen Speicher eine Stérung auftritt.

Suchtreibereinheit

Verbindung zum Treiber
verandert. Einstellungen werden
zurlickgesetzt.

Verschiedene Bedingungseinstellungen
wurden zuriickgesetzt, weil eine andere
Suchtreibereinheit als die zuvor
verbundene Suchtreibereinheit
angeschlossen wurde.

Stellen Sie die verschiedenen
Bedingungen ein und kalibrieren Sie.
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|51

Parameterliste

Is11

Profilkurve

Die Parameter der Extraktionskurve, die aus der Profilkurve berechnet wurden, sind wie in der
nachfolgenden Tabelle gezeigt.

Berechnungsstandards und Parameterliste (Profilkurve)

Erlauterung zur Extraktionskurve) P: Profilkurve, RM: Rauheitsmotiv, WM: Welligkeitsmotiv,

UE: Welligkeitshillprofil

JIs'01/ 1ISO'97/ ISO ASME'02/
Nr. JIS'82 JIS'94 7113 1SO'09 DIN'90 13565 CNOMO | ASME'95 ASME'09
1 | Rmax:P | Rmax:P Pa:P Pa:P Pt:P - R:RM Pt:P Pt:P
2 Rz:P Rz82:P Pqg:P Pq:P Rz82:P - Rx:RM Rz82:P Rz82:P
3 Sm:P TILTA:P Pp:P Pp:P |TILTA:P - AR:RM | TILTA:P | TILTA:P
4 Aa:P AVH:P Pv:P Pv:P AVH:P - W:WM AVH:P AVH:P
5 Aq:P Hmax:P Pc.l:P Pc.l.P |Hmax:P - WxWM | Hmax:P | Hmax:P
6 Aa:P Hmin:P | PSm:P PSm:P | Hmin:P - AW:WM | Hmin:P | Hmin:P
7 Aq:P AREA:P | PAq:P PAq:P |AREA:P - Rke:UE | AREA:P | AREA:P
8 | TILTA:P - PPcJIS:P |PPcISO:P - - Rpke:UE - -
9 Lr:P - PsK:P PsK:P - - Rvke:UE - -
10 | Rsk:P - Pku:P Pku:P - - NCRX:P - -
11 | Rku:P - Pt:P Pt:P - - NR:RM - -
12 Rk:P - Pmr(c):P | Pmr(c):P - - CPM:RM - -
13 | Rpk:P - Pmr:P Pmr:P - - SR:RM - -
14 | Rvk:P - P&c:P P&c:P - - SAR:RM - -
15 Mrl:P - Rz82:P | Rz82:P - - Wte:UE - -
16 | Mr2:P - TILTA:P | TILTA:P - - NW:WM - -
17 Vo:P - AVH:P AVH:P - - SAW:WM - -
18 K:P - Hmax:P | Hmax:P - - SW:WM - -
19 | AVH:P - Hmin:P | Hmin:P - - Mrle:UE - -
20 | Hmax:P - AREA:P | AREA:P - - Mr2e:UE - -
21 | Hmin:P - - - - - Vo:UE - -
22 | AREA:P - - - - - K:UE - -
23 tp:P - - - - - - - -
24 | Tp2:P - - - - - - - -
25 Hp:P - - - - - - - -

Parameter in Fett- oder Kursivschrift weisen auf erweiterte Parameter hin.

* Erweiterte Parameter

Parameter, die nicht nationalen Standards entsprechen (z. B. kommerzielle Standards).
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8.1 Parameterliste

s>

Rauheitskurve

Die Parameter der Extraktionskurve, die aus der Rauheitskurve berechnet wurden, sind wie in der
nachfolgenden Tabelle gezeigt.

Berechnungsstandards und Parameterliste (Rauheitskurve)

Erlauterung zur Extraktionskurve) R: Rauheitskurve

w | stz | Jisrea | T2 OM | ISO9TM G en | 1S9 | enomo | ASME ASME02/
JIS'13 IS0'09 13565 95 ASME'09
1 Ra:R Ra:R Ra:R Ra:R Ra:R Mr1:R - Ra:R Ra:R
2 RQ:R Ry:R Rqg:R RQ:R Rz:R Mr2:R - RQ:R Rqg:R
3 Rp:R Rz:R Rz:R Rz:R Rmax:R | Rpk:R - Rz:R Rz:R
4 Rv:R Sm:R Rp:R Rp:R Rqg:R Rvk:R - Rmax:R| Rmax:R
5 Rc:R S:R Rv:R Rv:R Rp:R Rk:R - Rp:R Rp:R
6 Rt:R tp:R Rc:R Rc:R Rv:R Vo:R - Rpm:R Rpm:R
7 R3z:R Rqg:R Rt:R Rt:R Rc:R K:R - Rv:R Rv:R
8 SR Rp:R RSmM:R RSmM:R Rz.I:R Al:R - Rt:R Rt:R
9 | PC:R" RV:R RAq:R RAqQ:R Rt:R A2:R - SmR | RSmMR
10 - Rc:R PC:R™ PC:R™ R3z:R - - AaR RAa:R
11 - Rt:R Rsk:R Rsk:R RSmM:R - - Ag:R RAqQ:R
12 - R3z:R | RkuR Rku:R RS:R - - PC:R" | PC:R™
13 - RAa:R | Rmr(c):R | Rmr(c):R | RAa:R - - Rsk:R Rsk:R
14 - RAqQ:R Rmr:R Rmr:R RAqQ:R - - Rku:R Rku:R
15 - RAa:R R&c:R Roc:R RAa:R - - tp:R tp:R
16 - RAqQ:R Rz94:R | Rz94:R RAqQ:R - - Htp:R Htp:R
17 - Lr:R R3z:R R3z:R Lr:R - - Rc:R Rc:R
18 - PC:R" | RAa:R | RAa:R | PC:R™ - - Rz.:R | Rz.I:R
19 - Rsk:R RAa:R RAa:R Rsk:R - - R3z:R R3z:R
20 - Rku:R RAQ:R RAQ:R Rku:R - - RS:R RS:R
21 - tp2:R Lr:R Lr:R Rmr:R - - RAa:R RAa:R
22 - R&c:R Rk:R Rk:R Rmr2:R - - RAQ:R RAQ:R
23 - - Rpk:R Rpk:R R&c:R - - Lr:R Lr:R
24 - - Rvk:R Rvk:R - - - tp2:R tp2:R
25 Mr1:R Mri1:R
26 Mr2:R Mr2:R
27 Vo:R Vo:R
28 K:R K:R

: Weist auf einen Parameter mit einer unterteilten Anzeige hin.
Parameter in Fett- oder Kursivschrift weisen auf erweiterte Parameter hin.

*1. Berechnen Sie die Spitzenzahl, indem Sie aus den folgenden Standardparametern auswahlen.
Pc, PC, PPI, RPc (JIS), RPc (ISO), RPc (EN)
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Is.13  Welligkeitsprofilkurve

Die Parameter der Extraktionskurve, die aus der Welligkeitsprofilkurve berechnet wurden, sind wie in
der nachfolgenden Tabelle gezeigt.

Berechnungsstandards und Parameterliste (Gefiltertes Welligkeitsprofil)

Erlauterung zur Extraktionskurve) W: Gefiltertes Welligkeitsprofil

ASME'02
JIS'01/ IS0'97/ ISO
Nr. JIs'82 JIS'94 DIN'90 CNOMO |ASME'95 /
JIS'13 IS0'09 13565
ASME'09
1 WC-a:W Wa:W Wa:w Wa:W Wa:W - - Wa:Ww Wa:Ww
2 | WC-q:W Wq:W Waq:W Wqg:W Wq:W - - Wq:W Wq:W
3 WCM:W | WCM:W Wt:w Wt:W Wt:W - - Wt:wW Wt:wW
4 | WC-p:W Wp:W Wp:W Wp:W Wp:W - - Wp:W Wp:W
5 WC-v:W Wv:W Wv:W Wv:W Wv:W - - Wv:W Wv:W
6 |WC-Sm:W| WSm:W WSm:W WSm:W | WwSm:W - - wsSm:W | WwSm:Ww
7 - - WPcJIS:W | WPcISO:W - - - - -
8 - - wmr(c):W | Wmr(c):W - - - - -
9 - - wmr:wW wmr:wW - - - - -
10 - - Wdéc:W Wdc:W - - - - -

Parameter in Fett- oder Kursivschrift weisen auf erweiterte Parameter hin.
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Berechnungsstandards und Parameterliste (Welligkeitsprofilkurve)

Erlauterung zur Extraktionskurve) WC: Welligkeitsprofilkurve

Nr. | JI1S'82 JIS'94 JIs'o1/ 15097/ DIN'90 SO CNOMO|ASME'95 ASMEO2/
JIS'13 1IS0'09 13565 ASME'09
1 |WCA:WC|WCA:WC| WaWC Wa:WC Wa:WC - - Wa:WC Wa:WC
WCC-q: [(WC-q:WC| Wq:WC Waq:WC Wq:WC - - Wq:WC | Wq:WC
2 wcC
WCC-m: |WC-t:WC| WwWtWwC Wt:WC Wt:WC - - Wt:WC Wt:WC
3 WcC
WCC-p: |WC-p:WC| Wp:WC Wp:WC Wp:WC - - Wp:WC | Wp:WC
4 WcC
WCC-v: |WC-v:WC| Wv:WC Wv:WC Wv:WC - - Wv:WC | Wv:WC
> WcC
WCC-Sm:| WC-Sm: | WSm:WC | WSm:WC (WSm:WC - - WSm:WC| WSm:WC
® wcC WcC
7 - - Wz:WC Wz:WC - - - - -
8 - - Wc:WC Wc:WC - - - - -
- - WPcJIS: | WPcISO: - - - - -
° wcC wcC
10 - - Wsk:WC | Wsk:WC - - - - -
11 - - Wku:WC | Wku:WC - - - - -
12 - - WAq:WC | WAgq:WC - - - - -
13 - - Wmr(c):WC |Wmr(c):WC - - - - -
14 - - Wmr:wC | Wmr:wWcC - - - - -
15 - - Woc:WC | Wdc:WC - - - - -

: Weist auf einen

Parameter mit einer unterteilten Anzeige hin.

Parameter in Fett- oder Kursivschrift weisen auf erweiterte Parameter hin.
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Berechnungsstandards und Parameterliste (Rollkreis-Welligkeitsprofil)

Erlauterung zur Extraktionskurve WE: Rollkreis-Welligkeitsprofil

Nr. JisS'82 JIS'94 JIs'o1/
JI1S'13

1 WEM:WE WEM:WE WEM:WE

2 WEA:WE WEA:WE WEA:WE

3 WE-a:WE WE-a:WE WE-a:WE

4 WE-q:WE WE-q:WE WE-q:WE

5 WE-p:WE WE-p:WE WE-p:WE
6 WE-v:WE WE-v:WE WE-v:WE
7 WE-Sm:WE WE-Sm:WE WE-Sm:WE
8 | WEC-q:WE | WEC-q:WE | WEC-q:WE
9 WEC-m:WE WEC-t:WE WEC-t:WE
10 | WEC-p:WE WEC-p:WE WEC-p:WE
11 | WEC-v:WE WEC-v:WE WEC-v:WE
12 | WEC-Sm:WE | WEC-Sm:WE | WEC-Sm:WE
12 | WEC-Sm:WE | WEC-Sm:WE | WEC-Sm:WE

Parameter in Fett- oder Kursivschrift weisen auf erweiterte Parameter hin.
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I 8.2 Liste der Zuriickgesetzten Werte

Beim Zuriicksetzen nach einer Aktualisierung der Softwareversion werden die Bedingungen wie unten

gezeigt eingestellt.

Zurlickgesetzte Werte

Hauptbildschirm Nebenbildschirm Element SURFCOM SURFCOM | SURFCOM
TOUCH 35/40/45 | TOUCH 50 | TOUCH 550

Steuerungshildschirm Tastarm - Standard Standard
Messbereich +160 bis -210 pm | £500 pm +500 pm

Messbedingungen- Messeinstellung Messgeschwindigk. 0,6 mm/s 0,3 mm/s 0,3 mm/s

Bildschirm Ruckkehrgeschw. 1,0 mm/s 1,0 mm/s 1,0 mm/s
Ausw.str. wéhlen nL

Auswertungsstrecke | nLx5

einstellen

Flexibler Einstellwert | 4,00 mm

Abtaststrecke L Ac
Verfahrweg Cutoff-Wert / 2
Vorschubsmodel -

Analyseeinst. Kalibr.standard JIS2001/2013
Messtyp Rauheitsmessung
Form entfernen Ger.
Probeintervall AUTO (Gesperrt)
As 2,5 um
Cutoff-Typ Gaul3scher
Ac 0,8 mm
A -

Spitzenzahl Parameter PC
Standard -
Flexible Einst. OFF
Referenzstrecke 25,4 mm

Oberer Grenzwert 0,625 pm

Unterer Grenzwert -0,625 ym
Kerbe Ausf OFF

Kurve Profilkurve

Oberer Grenzw. 500,00 pm

Unterer Grenzwert -500,00 ym

Strecke l6schen 0 um
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SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
8.2 Liste der Zurlickgesetzten Werte

Hauptbildschirm

Nebenbildschirm

Element

Zurlickgesetzte Werte

SURFCOM
TOUCH 35/40/45

SURFCOM
TOUCH 50

SURFCOM
TOUCH 550

Messbhedingungen-

Einstellungshildschirm

BAC Profilber.einheit Relative Angabe
Ber.m. Tragfl.kur Ausw.str.
Aus.meth Mat.verh | Einzelwert
Berechnung d. Profilber.stufe 0 0,00 %
Materialverhaltn. | Profilber.stufe 1 0,00 %
Profilber.stufe 2 0,00 %
Profilber.stufe 3 0,00 %
Profilber.stufe 4 0,00 %
Profilber.stufe 5 0,00 %
Profilber.stufe 6 0,00 %
Profilber.stufe 7 0,00 %
Ber. d. relativen Anf. Abr-Mat.verh 0,00 %
Materialverh. Profilber.stufe 1 0,00 %
Profilber.stufe 2 0,00 %
Profilber.stufe 3 0,00 %
Profilber.stufe 4 0,00 %
Profilber.stufe 5 0,00 %
Profilber.stufe 6 0,00 %
Profilber.stufe 7 0,00 %
Berd Materialverh. O 0,00 %
Hoh.untersch i Materialverh. 1 0,00 %
Profilber. Materialverh. 2 0,00 %
Materialverh. 3 0,00 %
Materialverh. 4 0,00 %
Materialverh. 5 0,00 %
Materialverh. 6 0,00 %
Materialverh. 7 0,00 %
Motivberechnung | Ob. GW AR.motiv | 0,5 mm
Ob. GW B W.motiv | 2,5 mm
Kombianzeige ON
Schritthdhenber. | A: Ber.ber.str. 0,00 ym
B: Referenzhdhe 0,00 ym
C: Strecke léschen | O pm
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SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
8.2 Liste der Zuriickgesetzten Werte

Hauptbildschirm

Nebenbildschirm

Zurlickgesetzte Werte

Messbedingungen-

Einstellungsbildschirm

Profil ausschl.

Element SURFCOM SURFCOM | SURFCOM
TOUCH 35/40/45 | TOUCH 50 | TOUCH-550
Ausf OFF
Str. L. En. l6sch 0,0 mm
Str. R. En. 16sch 0,0 mm

Parameter Parameter Pa,Pq,Pp,Pv,Pc.I,PSm,PAq,PPcJIS,Psk,Pku,
Pt,Pmr(c),Pmr,Pd&c,
Parameter
Ra,Rq,Rz,Rp,Rv,Rc,Rt,RSm,RAq,RPcJIS,Rsk,
Rku,Rmr(c),Rmr,Réc
Bewertung Ausf OFF
Bewertungsverfahrer | D.wert
Oberer Grenzw. 0
Unterer Grenzwert 0
16%-Regel Akzeptanzbeurteilung
bei weniger als 70 %
des oberen
Grenzwerts und Uber
OFF
130 % des unteren
Grenzwerts im Fall
eines einzelnen
Bereichs.
Kalibrierung Einmessverfahren Rauheitsprifst.
Rauheitsprifst. | Referenzwert 3,200 uym
Kal. Parameter Ra
Vergr.kalibrat. Referenzwert - 20,000 um | 20,000 ym
Tiefenpriifstick | Tiefenprifst.typ - Al (Flach) | Al (Flach)
Grabensuchtiefe - -0,10 um -0,10 ym
Ber. Nutbreite - 0,000 pm 0,000 pym
Referenzwert - 20,000 ym | 20,000 ym
Spezialprifst. Referenzwert 0,080 pm
Kal. Parameter Ra
Tasterprufung Ra-Ref.w. 0,400 pm
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SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
8.2 Liste der Zurlickgesetzten Werte

Zurlickgesetzte Werte

Hauptbildschirm | Nebenbildschirm Element SURFCOM SURFCOM | SURFCOM
TOUCH 35/40/45 | TOUCH 50 | TOUCH 550

Ausg.wahl Ausgangseinst. Kommentar ON
Seriennummer ON
Dateiname ON
Messdatum ON
Messbedingung ON
Ber.bedingung ON
Parameter ON
Bereichswert ON
BAC (P) ON
BAC (R) ON
BAC (W) OFF
ADC (P) ON
ADC (R) ON
ADC (W) OFF
Leistungsgr. P ON
Leistungsgr. R ON
Leistungsgr. W OFF
Priméarprofil ON
Rauh.prof ON
Well.prof OFF

Kommentar Kommentar Leer
Dateiname/Bedingungen | MEASCOND
Dateiname /
MEASDATA

Messdaten
Seriennummer 0
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SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
8.2 Liste der Zuriickgesetzten Werte

Zurlickgesetzte Werte
Hauptbildschirm | Nebenbildschirm Element SURFCOM SURFCOM | SURFCOM
TOUCH 35/40/45 | TOUCH 50 | TOUCH 550
System Allgemein V-VergrofRerung AUTO
H-Vergrof3erung AUTO
Schlafmodus Nicht zutreffend
Ruckverfahrmess. OFF
Datenausgabe Basis 16 Nummer
Mit Drucker verbunden: Drucken
Druckertaste Fn Kein Drucker angeschlossen: Fest auf
Speichern eines Screenshots eingestellt
Laden Messergebn. ON
Berechnung stoppen ON
Berechn. Anhalten ON
Formverpolung OFF
Serien Serien
Speed-Serien Standard
3,6,15 3,6,15
Parameterauswahl Standardbasiert
Datum u. Uhrzeit | Datumsanzeige YYYY/MM/DD
Kommunikation Wi-Fi OFF
Totzone Einstellen OFF
Vertikale Schwelle /
Relativwert
Pitch-Verfahren
Vertikale Totzone /
10 %
Eingestellter Wert
Horizontale Schwelle /
1%
Eingestellter Wert
Mittelwert Ausf OFF
Dur.zahl 2
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SURFCOM TOUCH Betriebshandbuch
8.2 Liste der Zurlickgesetzten Werte

Zurlickgesetzte Werte

Hauptbildschirm | Nebenbildschirm Element SURFCOM SURFCOM | SURFCOM
TOUCH 35/40/45 | TOUCH 50 | TOUCH 550
Funk.einr. Vibrationspriifung | Probefrequenz - 500 Hz 500 Hz
Leistungsgr.anz. - ON ON
Parameterberechn. - ON ON
Neigungskorrektur P, W50,
Vorschub - 50 mm W150,
W300
AUTO-Funk.einst. | Zurtick OFF (Gesperrt) OFF OFF
Abh ob/un /
OFF (Gesperrt) OFF
Spalte ob/unt
Hebemenge Eingabe deaktiviert 5,00 mm
Nullpunktv. ON (Gesperrt) ON ON
Ruckfahren OFF (Gesperrt)
Drucken OFF
Datenausgabe OFF
USB sp. OFF
Binar OFF
Text OFF
ISO SMD OFF
Festgelegter
Ordner 1
Speicherordner
Cutoff Auto-Cutoff-Wert OFF
Objektparameter RSm
Oberer Cutoff-GW 2,5 mm
Wartung Einstellen Messung o. Latenz OFF
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