SURFCOM ToucH ACCRETECH -

Q Ausfiihrliche Betriebsanweisungen
Tokyo Seimitsu Co., Ltd. finden Sie im Referenzhandbuch.

Kurzanleitung

VALG LT TR IERIEEINI]  Achten Sie darauf, diese jeden Tag vor der Messung durchzufiihren.

Kalibrierung vorbereiten

Fiir 35/40

Fiir 50/550
Stellen Sie sicher, dass der Zeiger des Niveau-
messers etwa auf die Mitte des Niveaumessers
zeigt, sobald der Taststift die Oberflache des zu
messenden Rauheitsprifstlicks

a2

Kalibrierung Abbrechen
Tasterpriifung Einmessverfahren Rauheitsprifst.

Zuriicksetzen Referenzwert 3,200 um

Rauheitsprifstiick

ROUGHNESS SPECIMEN | ]

STYLUS CHECK CALIBRATION

SURFCOM £

Verwenden Sie das
Rauheitsprifstiick, um die
Kalibrierung und die

Tasterprifung durchzufiihren. Verwenden Sie die beigefiigte Kalibrierungsplatte.
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SURiE(tZOMtTmOtUCH Kurzanleitung ACCRETECH
Messung und Drucken Messen Sie ein Werkstiick und Giberpriifen Sie die Messergebnisse.

Ein Werkstiick messen

Die Messung ist abgeschlossen.
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Messung zu
beginnen.

e Das Messergebnis wird angezeigt.
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Stellen Sie die Messbedingungen ein.
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