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Rauheitstaster für Surfcom

Produktivität für Ihr Surfcom Messgerät

Wir als Hersteller wissen, was Sie für Ihr Messgerät 

benötigen, um genau und effizient zu messen.  

Mit unserem genau auf Ihr Surfcom abgestimmten 

Zubehör, sparen Sie Zeit und erhöhen Ihre  

Produktivität. Profitieren Sie von unserem umfang-

reichen Know-How und unserer Erfahrung mit 

Sonderlösungen.

Weltweit tausendfach bewährt.

Größtes Sortiment an original ZEISS Zubehör

Das spart Ihre Zeit.

Unser Team liefert Ihnen weltweit und sofort unser 

tausendfach bewährtes Originalzubehör.

Finden Sie das richtige Zubehör für Ihre Anwen-

dung in unserem übersichtlich strukturierten Pro-

duktprogramm – einfach und unkompliziert.

Ihre Sondertaster fertigen wir schnell und zuver-

lässig.

Als Dienstleister sind wir unschlagbar!

Produktivität pur.

Sondertaster, Aufspannvorrichtungen, 

Automatisierungslösungen, u.v.m.

Bei allen individuellen Wünschen unterstützen 

wir Sie mit unserem Know-How.

Auf Carl Zeiss Originalteile und unseren 

Service ist immer Verlass
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Rauheitstaster

Rauheitstaster haben eine Diamant- oder Hartme-

tallspitze mit sehr kleinem Spitzenradius. Verfügbar 

sind Spitzenradien 2 µm, 5 µm und 10 µm. Die 

Rauheitstaster sind verwendbar am Surfcom 130 / 

480 / 1400 / 1500, sowie für Rauheitsdetektoren 

am Surfcom 1800 / 2800 / 1900 / 2900 jedoch 

jeweils abhängig vom eingesetzten Messkopf. Bitte 

überprüfen Sie in Ihrer Maschinenspezifikation, ob 

der jeweilige Taster eingesetzt werden kann.  

2 µm Rauheitstaster

Art-Nr L: L1: Radius (µm) W (°) Tastkraft (mN) TMAT Accretech EUR

000000-1079-359 33,5 0,9 2 60 0,8 Diamant DM43811 243,00

000000-1079-356 33,5 1,7 2 60 0,8 Diamant DM43812 220,00

000000-1059-167 33,5 7,0 2 60 0,8 Diamant DM43801 248,00

000000-1079-358 33,5 18,0 2 60 0,8 Diamant DM43815 220,00

000000-1128-388 39,2 8,0 2 60 0,7 Diamant DM43814 220,00

000000-1084-496 62,0 9,2 2 60 4,0 Diamant DM43824 220,00

000000-1138-925 62,0 32,0 2 60 4,0 Diamant DM43826 307,00

000000-1054-833 73,0 5,0 2 60 3,0 Diamant DM43822 240,00

000000-1084-495 73,5 1,7 2 60 3,0 Diamant DM43821 220,00

000000-1079-360 73,5 15,0 2 60 3,4 Diamant DM43825 220,00

Rauheitstaster haben eine Diamant- oder Hartme-

tallspitze mit sehr kleinem Spitzenradius. 

Bitte überprüfen Sie in Ihrer Maschinenspezifika-

tion, ob der jeweilige Taster eingesetzt werden 

kann. 
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5 µm Rauheitstaster

Art-Nr L: L1: Radius (µm) W (°) Tastkraft (mN) TMAT Accretech EUR

625006-3057-000 15,0 1,7 5 90 4,0 Diamant 0102512 128,00

625006-3059-000 15,0 8,0 5 60 4,0 Diamant 0102514 128,00

625006-3054-000 22,0 2,6 5 90 4,0 Diamant 0102509 127,00

625006-3047-000 22,0 7,0 5 90 4,0 Diamant 0102501 128,00

625006-3048-000 22,0 7,0 5 90 5,0 Diamant 0102502 245,00

625006-3060-000 22,0 15,0 5 90 5,0 Hartmetall 0102515 128,00

625006-3063-000 41,0 1,7 5 90 5,0 Diamant 0102521 128,00

625006-3064-000 62,0 5,0 5 90 5,0 Hartmetall 0102522 128,00

10 µm Rauheitstaster

Art-Nr L: L1: Radius (µm) W (°) Tastkraft (mN) TMAT Accretech EUR

625006-3053-000 22,0 7,0 10 90 0,8 Diamant 0102508 142,00

625006-3054-000 22,0 2,6 5 90 4,0 Diamant 0102509 127,00

Rauheitstaster

Benötigen Sie Sonderanfertigungen, 

Sonderlängen oder einen ganz  

speziellen Taster?

Rufen Sie uns an, oder schreiben 

Sie uns.

Wir helfen Ihnen weiter.
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Rauheitstaster

54 © Carl Zeiss 3D Automation GmbH 

Weltweit alles aus einer Hand.

 www.probes.zeiss.com

Carl Zeiss 3D Automation GmbH

Schnaitbergstraße 3

73457 Essingen bei Aalen

Tel. 07365-9208-210

Fax 07365-9208-29

orders@3d-net.de

www.probes.zeiss.com

Registrieren Sie sich als Benutzer und profitieren 

Sie von den Vorteilen unseres übersichtlich 

strukturierten Internet Shops.

Weltweit rund um die Uhr verfügbar

Größtes Sortiment an ZEISS original Zubehör

Unkomplizierte und schnelle Auftragsabwicklung
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Konturtaster werden für Konturmessungen einge-

setzt. Bei Konturtastern gibt es zwei Varianten, um 

einen kompletten Taster aufzubauen:

Konturen messen mit Surfcom und 

Contourecord

Konturtaster für Surfcom

Tastarme mit eingesetzten Tastspitzen:  

Diese Konturtaster bestehen aus einem Tastarm 

und einer Tastspitze. Der Tastarm wird mit einer 

Schraube im Messkopf befestigt. 

Die Tastarme sind gerätespezifisch. Die Tastspitzen 

sind unter Berücksichtigung der jeweiligen  

Funktionslänge universell einsetzbar.

Modulare Tastarme:  

Diese Konturtaster bestehen aus einer Grundauf-

nahme und einem speziellen Tastarm. Die Grund-

aufnahme hat am gegenüberliegenden Ende ein 

M2 Gewinde, in das ein spezieller Tastarm mit 

einer M2 Schraube eingebaut werden kann.
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Konturtaster

Tastarme

Tastarme für C1600, C1700, S1800, S1900

Art-Nr L: L1: Accretech EUR

625006-3336-000 178,5 13,0 0102801 194,00

625006-3335-000 178,5 26,0 0102800 194,00

625006-3337-000 178,5 52,0 0102804 201,00

Diese Tastarme werden am Messkopf befestigt.  

Am vorderen Ende kann eine Konturtastspitze,  

-schneide oder -kugel mit der entsprechenden 

Funktionslänge L1 eingebaut werden.

Tastarme für C2600, C2700, S2800, S2900

Art-Nr L: L1: Accretech EUR

625006-4098-000 178,5 13,0 DM45529 295,00

625006-4097-000 178,5 26,0 DM45528 295,00

000000-1794-623 178,5 52,0 DM45531 295,00

Diese Tastarme werden am Messkopf befestigt.  

Am vorderen Ende kann eine Konturtastspitze,  

-schneide oder -kugel mit der entsprechenden 

Funktionslänge L1 eingebaut werden.
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Tastereinsätze für Tastarme

Tastspitzen

Art-Nr L: L1: Radius (µm) W (°) TMAT Accretech EUR

625006-3097-000 21,0 13,0 25 24 Hartmetall DM45506 151,00

625006-3096-000 34,0 26,0 25 24 Hartmetall DM45505 159,00

625006-3095-000 60,0 52,0 25 24 Hartmetall DM45504 159,00

Die Tastspitzen haben eine kegelförmig ausge-

führte Spitze und können in die gerätespezifischen 

Tastarme eingesetzt werden. Bitte nur Spitzen mit 

passender Funktionslänge L1 in Tastarme mit ent-

sprechender Funktionslänge L1 einsetzen.

Tastschneiden

Art-Nr L: L1: Radius (µm) W (°) TMAT Accretech EUR

625006-3094-000 21,0 13,0 25 12 Hartmetall DM45503 151,00

625006-3100-000 21,0 13,0 25 24 Hartmetall DM45509 202,00

625006-3093-000 34,0 26,0 25 12 Hartmetall DM45502 151,00

625006-3099-000 34,0 26,0 25 24 Hartmetall DM45508 202,00

625006-3092-000 60,0 52,0 25 12 Hartmetall DM45501 151,00

625006-3098-000 60,0 52,0 25 24 Hartmetall DM45507 202,00

Die Tastschneiden haben eine angeschrägte Spitze 

und können in die gerätespezifischen Tastarme ein-

gesetzt werden. Bitte nur Schneiden mit passender 

Funktionslänge L1 in Tastarme mit entsprechender 

Funktionslänge L1 einsetzen.

Konturtaster

Tastkugeln

Art-Nr L: L1: Radius (µm) TMAT Accretech EUR

625006-3119-000 21,0 13,0 250 Rubin DM45580 307,00

625006-3273-000 21,0 13,0 350 Rubin DM45524 317,00

625006-3275-000 21,0 13,0 500 Rubin DM45527 317,00

625006-3272-000 34,0 26,0 350 Rubin DM45523 317,00

625006-3113-000 34,0 26,0 500 Rubin DM45526 317,00

625006-3271-000 60,0 52,0 350 Rubin DM45522 317,00

625006-3274-000 60,0 52,0 500 Rubin DM45525 317,00

Die Tastkugel können in die gerätespezifischen 

Tastarme eingesetzt werden. Bitte nur Kugel mit 

passender Funktionslänge L1 in Tastarme mit ent-

sprechender Funktionslänge L1 einsetzen.
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Konturtaster

Modulare Tastarme M2

Modulare Grundaufnahme M2 für C1600, C1700, S1800, S1900

Art-Nr L: L1: Accretech EUR

625006-3081-000 115,0 17,0 0102802 194,00

Die Grundaufnahme wird am Messkopf befestigt 

und hat am gegenüberliegenden Ende ein M2 

Gewinde, in das ein spezieller Tastarm mit einer 

M2 Schraube eingebaut werden kann.

Modulare Grundaufnahme M2 für C2600, C2700, S2800, S2900

Art-Nr L: L1: Accretech EUR

625006-4099-000 115,0 17,0 DM45530 295,00

Modulare Tastarme ermöglichen Messungen an 

schwer erreichbaren Stellen.
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Konturtaster

Tastereinsätze für Tastarme M2

Modulare Tastschneiden M2 für C1600, C1700, S1800, S1900

Art-Nr L: L1: Radius (µm) W (°) TMAT Accretech EUR

625006-3253-000 65,0 3,5 25 12 Hartmetall DM45083 212,00

625006-3252-000 65,0 7,0 25 12 Hartmetall DM45082 212,00

625006-3251-000 65,0 12,0 25 12 Hartmetall DM45081 212,00

Diese spezielle Tastschneiden mit M2 Befestigung 

werden in modulare Tastarme eingebaut. Sie wer-

den bei kleinen Bohrungen und schwer zugängli-

chen Stellen eingesetzt.

Modulare Tastschneiden M2 für C2600, C2700, S2800, S2900

Art-Nr L: L1: Radius (µm) W (°) TMAT Accretech EUR

625006-4088-000 65,0 4,5 25 12 Hartmetall DM45512 325,00

625006-3102-000 65,0 8,0 25 12 Hartmetall DM45511 395,00

625006-4087-000 65,0 12,0 25 12 Hartmetall DM45510 325,00



Literatur zur Messtechnik

Messstrategien in der taktilen 

Koordinatentechnik 

Autor: Robert Roithmeier

ISBN: 978-3-0001843-9-0 

Beschreibung:

„Es gibt heute kaum ein Werkstück, dessen Gestaltparameter 

mit Koordinatenmessgeräten nicht messbar sind. Die univer-

selle Einsetzbarkeit der Geräte ermöglicht ein weites Einsatz-

gebiet dieser Technik, erhöht jedoch dadurch zwangsläufig 

die Komplexität der Handhabung.

Der große Umfang der gerätespezifischen Bedienungssoft-

ware auf der einen Seite und die vielfältigen theoretischen 

Überlegungen für ein zielgerichtetes Bearbeiten von Mes-

saufgaben auf der anderen Seite führen dazu, dass Mes-

sergebnisse, die mit demselben Koordinatenmessgerät an 

demselben Werkstück unter vergleichbaren Umgebungsbe-

dingungen bestimmt wurden, deutlich voneinander abwei-

chen können. 

Um die Vergleichbarkeit von Messergebnissen zu erhöhen, 

ist es daher – neben einer fundierten AUKOM-Ausbildung 

– notwendig, den Bedienern der Koordinatenmessgeräte 

Vorgehensweisen zur Verfügung zu stellen, mit denen Sie 

Messungen planen, durchführen und auswerten können. Hier 

soll dieses Buch der Carl Zeiss 3D Akademie einen Beitrag 

leisten.“

Produktiv Messen 

Funktions- und fertigungsorientierte Koordinatenmesstechnik 

Autor: Robert Roithmeier

ISBN 978-3-9811422-5-9 

Beschreibung:

Erst wenn man in der Koordinaten- und Oberflächenmess-

technik weiß, was man auswerten will, kann man entschei-

den, welche Messpunkte man erfassen muss und welche 

Sensorik dafür geeignet ist. 

Ist die Funktion zu prüfen oder die Fertigung zu kontrollieren? 

Ist das Teil erstmalig detailliert zu erfassen oder reicht eine 

vergleichende Kennwertbildung aus wenigen Messinforma-

tionen zur Fertigungssteuerung? Wie sind die Auswertungen 

zu gestalten, dass auf ihrer Basis Entscheidungen getroffen 

werden können?

Deshalb beschäftigt sich dieses Buch insbesondere mit Werk-

zeugen zum funktions- und fertigungsorientierten Auswerten 

von Koordinatenmessungen.

Denn Messzeit ist teuer und das zu genaue und zu ausführ-

liche Erfassen von Messpunkten unwirtschaftlich. Produktiv 

messen hingegen bedeutet, zielgerichtet und ausreichend 

genau nur das zu erfassen, was für eine entscheidungsfähige 

funktions- oder fertigungsorientierte Auswertung notwendig 

ist. 

In englischer Sprache verfügbar unter:
ISBN: 978-3-9811422-2-8

20 40 6600 880 100 120 140 16000

2

4

6

Amplitude A

Wellenlänge in W/WW U

Robert Roithmeier

© Aalen 2007

Produktiv Messen 
Funktions- und 

fertigungsorientierte 

Koordinatenmesstechnik
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Erhältlich bei:
www.probes.zeiss.com
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In diesem Kapitel finden Sie kombinierte Rauheits- 

und Konturtaster. Die Taster können je nach Aus-

führung in den Geräten Surfcom 2000, 3000 oder 

5000 zum Einsatz kommen. Sie unterscheiden sich 

durch die theoretischen Funktionslängen LH und 

LV sowie durch die Art und das Material der Tast-

spitze. Wählen Sie zwischen Tastern in Standard-

ausführung und ThermoFit® Tastern in Kohlefaser-

bauweise.  

Surfcom 2000, 3000, 5000

Kombinierte Rauheits- und Konturtaster

Durch unsere spezielle Produktionstechnik für  

Kohlefaserstäbe können wir Sondertaster in  

ThermoFit® Bauweise schnell anfertigen und 

liefern. Profitieren Sie dabei von unserem lang-

jährigen Know-How im Bereich des Einsatzes von 

ThermoFit® in der Koordinatenmesstechnik. Wenn 

es auf höchste Genauigkeit und Zuverlässigkeit 

ankommt, dann sind unsere bewährten Kohlefaser-

taster und Verlängerungen die optimale Lösung.

Reparaturservice auf Anfrage!

Senden Sie uns Ihren beschädigten Taster zurück 

und unsere Spezialisten überprüfen die Möglichkeit 

einer Reparatur. Dies ist manchmal kostengünstiger 

als der Kauf eines neuen Tasters. Bitte kontaktieren 

Sie uns unter orders@3d-net.de, wir beraten Sie 

gerne.
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Kombinierte Rauheits- und Konturtaster

Surfcom 2000

Standardtaster für Surfcom 2000

Art-Nr LH LV Radius (µm) Winkel (°) Tastkraft (mN) TMAT Accretech EUR

000000-1365-332 65,0 -4,6 2 60 0,8 Diamant DM47506 520,00

000000-1365-331 65,0 -5,0 2 60 0,8 Diamant DM47505 520,00

000000-0483-888 65,0 -12,5 2 60 0,8 Diamant DM47523 610,00

000000-1365-329 65,0 -14,4 2 60 0,8 Diamant DM47501 520,00

000000-1365-334 65,0 -14,4 5 30 5,0 Diamant DM47508 950,00

000000-1433-410 65,0 -14,4 5 40 4,0 Diamant DM47548 520,00

625006-3938-000 65,0 -14,5 2 60 0,8 Diamant DM47504 995,00

000000-1365-333 65,0 -30,5 2 60 0,8 Diamant DM47507 650,00

000000-1433-416 65,0 -30,5 5 90 4,0 Diamant DM47549 700,00

000000-1373-770 130,0 -15,5 2 60 4,0 Diamant DM47547 1190,00

000000-1365-330 130,0 -21,5 25 24 5,0 Hartmetall DM47513 780,00

Bitte beachten Sie beim Einsatz die Funktionslän-

gen LH65 und LH130. Bei Tastern in Standardbau-

weise sind keine Sonderanfertigungen möglich. Die 

Taster werden vor Lieferung eingemessen und sind 

sofort einsatzbereit.

ThermoFit Taster für Surfcom 2000

Art-Nr LH LV Radius (µm) Winkel (°) Tastkraft (mN) TMAT EUR

626108-6006-010 65,0 -14,8 2 60 0,8 Diamant�����������������������,00

626108-6007-010 65,0 -30,5 2 60 0,8 Diamant������������������������00

626108-6000-010 130,0 -7,9 2������������������������������� 5,0����������������	amant�������������������

��,00

626108-6005-010 130,0 -15,5 2 60 4,0 Diamant��������������������820,00

Diese Taster für das Surfcom 2000��erden in 

Deutschland in original Zeiss ThermoFit® Bauweise 

hergestellt. Der Tastarm ist dabei aus einem hoch-

festen, sehr steifen und leichten Kohlefaserstab. 

Unsere Diamantspitzen beziehen wir nur von Euro-

päischen Qualitätsherstellern. 

Wir fertigen auch Sondertaster nach Ihren Wün-

schen. Rufen Sie uns einfach an! 

Die Taster werden vor Lieferung bei uns eingemes-

sen und sind sofort einsatzbereit. 
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Kombinierte Rauheits- und Konturtaster

Surfcom 3000/5000

Standardtaster für Surfcom 3000/5000

Art-Nr LH LV Radius (µm) Winkel (°) Tastkraft (mN) TMAT Accretech EUR

000000-1098-592 50,0 -4,6 2 60 0,7 Diamant DM48514 562,00

000000-1098-591 50,0 -5,0 2 60 0,7 Diamant DM48513 562,00

000000-1138-881 50,0 -14,4 2 60 0,7 Diamant DM48505 562,00

000000-1262-181 50,0 -14,4 2 30 0,8 Diamant DM48588 1398,00

000000-1138-888 50,0 -14,5 2 60 0,7 Diamant DM48511 1171,00

000000-1098-589 50,0 -15,5 2 60 0,7 Diamant DM48507 941,00

000000-1098-593 50,0 -30,5 2 60 0,7 Diamant DM48515 937,00

000000-1138-885 100,0 -21,5 500 0,7 Rubin DM48508 703,00

000000-1098-590 125,0 -25,5 500 3,2 Rubin DM48509 797,00

Bitte beachten Sie beim Einsatz die Funktions-

längen LH50, LH100 und LH125. Bei Tastern in 

Standardbauweise sind keine Sonderanfertigungen 

möglich. Die Taster werden vor Lieferung einge-

messen und sind sofort einsatzbereit.

ThermoFit Taster für Surfcom 3000/5000

Art-Nr LH LV Radius (µm) Winkel (°) Tastkraft (mN) TMAT EUR

626108-6003-020 50,0 -4,0 2 60 0,8 Diamant������������������,00

626108-6004-020 50,0 -6,0 2 60 0,8 Diamant������������������,00

626108-6001-020 50,0 -13,1 2 60 0,8 Diamant 923,00

626108-6008-020 50,0 -15,5 2 60 0,8 Diamant 736,00

626108-6000-020 50,0 -29,8 2 60 0,8 Diamant������������������,00

626108-6002-020 125,0 -34,8 500 3,2 Rubin�������������������,00

Diese Taster für das Surfcom 3000 und 5000 wer-

den in Deutschland in original Zeiss ThermoFit® 

Bauweise hergestellt. Der Tastarm ist dabei aus 

einem hochfesten, sehr steifen und leichten Kohle-

faserstab. Unsere Diamantspitzen beziehen wir nur 

von Europäischen Qualitätsherstellern. 

Wir fertigen auch Sondertaster nach Ihren Wün-

schen. Rufen Sie uns einfach an! 

Die Taster werden vor Lieferung bei uns eingemes-

sen und sind sofort einsatzbereit. 
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Kombinierte Rauheits- und Konturtaster

Faxanfrage für  

Taster Surfcom 2000/3000/5000

Schaftmaterial: Kohlefaser/ThermoFit

Firma:

Abteilung:

Name, Vorname:

Straße / Postfach:

PLZ / Ort:

Telefon: Fax:

E-Mail:

Fax: +49 (0)7365-9208-29

Tastspitze Diamant

55°/2µm

60°/2µm

40°/5µm

60°/5µm

90°/5µm

Gerätetyp

Surfcom 2000

Surfcom 3000

Surfcom 5000

LH bei S3000 /5000

50 mm

100 mm

125 mm

LH bei S2000

65 mm

135 mm

Tastarmabmessungen

B mm

ML mm

MLE mm

DSE mm (min. Ø1mm)

Anzahl

Stück

* Hinweis: Dies ist Ihre gewünschte 

Eintauchtiefe und nicht die tatsächliche 

Position des Ausgleichsgewichts
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Mit dem Surfcom 130 und dem Handysurf können 

Sie schnell und einfach Rauheiten an Ihren Werk-

stücken erfassen. Auch für komplizierte Werkstück-

geometrien finden Sie in unserem umfassenden 

Tasterprogramm eine passende Lösung. Die Aus-

wertung entspricht den aktuell gültigen Normen 

und enthält alle gängigen Rauheitsparameter.

Überall messen

Tragbare Rauheitsmessgeräte

Die tragbaren Oberflächenmessgeräte von Carl 

Zeiss eignen sich hervorragend für den mobilen 

Einsatz, sowohl in der Fertigungsumgebung, als 

auch im Messraum. Durch Trennung von Vorschub- 

und Auswerteeinheit können Sie beispielsweise 

direkt in Ihrer CNC Maschine messen.

Praktisches Zubehör rundet die Vielfalt der Einsatz-

möglichkeiten ab. Dadurch sind Sie nahezu jeder 

Messaufgabe gewachsen – beim Handysurf in jeder 

Lage und sogar mit einer Schnittstelle zur Zeiss 

Mess-Software Calypso.
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Tragbare Rauheitsmessgeräte

Handysurf

Handysurf E-35B

Art-Nr Bezeichnung EUR

625006-8109-000 Handysurf E-35B 1390,00

Ob in der Eingangskontrolle, der Fertigung oder 

der Endkontrolle: Das Handysurf macht die Quali-

tätssicherung einfach und mobil. Denn dieses kom-

pakte Oberflächen-Handmessgerät kommt zu den 

Teilen, vor Ort. Messungen können flexibel in jeder 

Raumlage durchgeführt werden. Es verfügt natür-

lich über alle aktuellen Oberflächennormen und 

wertet alle gängigen Kennwerte aus. Auf dem kon-

trastreichen und gut lesbaren LCD-Display können 

Sie sofort alle Messwerte einsehen. Optional steht 

zur Datenausgabe ein Drucker zur Verfügung. 

Einfacher als mit dem Handysurf lassen sich Rau-

heiten kaum messen, auswerten und protokollie-

ren. 

Das kompakte Oberflächenhandmessgerät 

Handysurf lässt sich auch problemlos mit ZEISS 

Koordinatenmessgeräten kombinieren.
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Taststifte

Art-Nr L L1 DK DG DS Accretech EUR

625006-3263-000 56,00 12,30 1,50 9,50 E-DT-SM10A 263,00

625006-3264-000 56,00 14,50 1,50 9,50 4,50 E-DT-SM11A 332,00

625006-3265-000 56,00 14,50 1,50 9,50 2,70 E-DT-SM12A 363,00

625006-3266-000 56,00 7,20 1,50 9,50 2,80 E-DT-SM13A 363,00

Diese Taststifte sind die ideale Ergänzung für das 

Rauheitsmessgerät Handysurf E-35B. Sie können 

einfach ausgewechselt werden und erweitern so 

den Einsatzbereich Ihres Gerätes.

Zubehör für Handysurf

Art-Nr Bezeichnung EUR

625006-3153-000 Taststiftverlängerung 50 mm Handysurf 110,00

625006-3154-000 Taststiftverlängerung 90° abgewinkelt Handysurf 92,00

626108-9050-000 Magnetgelenkarm Handysurf 522,00

000000-1092-434 Kabel für Standard-Drucker Handysurf 123,00

000000-1191-183 Thermodrucker Standard DPU-H245 595,00

000000-1092-408 Papierhalter Drucker Handysurf 41,00

000000-1191-185 Papier, 10 Rollen für Thermodrucker Handysurf 46,00

625006-3152-000 Ladegerät für Handy-Surf  230V 49,00

000000-1092-410 Akku BP-3006 Handysurf 166,00

000000-1092-440 Kabel PC-Verbindung RS-232C 112,00

Tragbare Rauheitsmessgeräte



20 © Carl Zeiss 3D Automation GmbH 

Surfcom 130

Surfcom 130

Art-Nr Bezeichnung EUR

000000-1019-534 Surfcom 130 schwarz-weiß Bildschirm 7500,00

000000-1019-536 Surfcom 130 Farb-Bildschirm 8800,00

Das komfortable Oberflächenmessgerät Surfcom 

130 ist ausgelegt für den flexiblen Einsatz im werk-

stattnahen Bereich.  

Es besteht aus einer 50 mm-Vorschubeinheit mit 

hoher Geradheitsgenauigkeit, einem hochgenauen 

Freitastsystem mit großem Messbereich und einer 

leistungsstarken Auswerteeinheit. Die Bedienung 

erfolgt am übersichtlichen Display (Touch-Screen). 

Neben der großen Mess- und Auswerteleistung 

sind praktische Kalibrier- und Eingabehilfen, 

Sprachumschaltung und Notizblock nützliche  

Funktionen. Das Surfcom 130 besitzt ein PCMCIA-

Kartenlaufwerk zum Speichern der Programme und 

Daten. Darüber hinaus lassen sich die Ergebnisse 

auf dem eingebauten Thermodrucker oder über 

RS232-Schnittstelle auf einen PC in die optionale 

Oberflächensoftware TIMS ausgeben. 

Passende Taster für das Surfcom 130 finden Sie in 

diesem Katalog im Kapitel "Rauheitstaster". 

Schonen Sie Ihr Eigenkapital! Wir bieten schnelles 

und unkompliziertes Leasing für diese Geräte an. 

Rufen Sie uns an. 

Tragbare Rauheitsmessgeräte

Zubehör für Surfcom 130

Art-Nr Bezeichnung EUR

000000-0500-698 USB-Seriell Konverter-Kabel 68,00

000000-1014-674 Thermo Drucker Papier (10 Rollen) 54,00

000000-1319-226 RS-232-C Kabel (9 pin zu 9 pin) für TIMS-light 69,00

625007-0135-000 PC Speicherkarte 128 MB/RAM E-MU-S50C 90,00

625007-0079-000 AC Adapter 230V Surfcom 130 E-SC-S371A 65,00

625006-3283-000 Stromkabel für 230V, Europa E-SC-S101A 13,00

000000-1041-911 Wellenaufsatzfüße (Aussendurchm. > 60mm) E-MA-S62A 87,00

625006-3303-000 Universal Tasterhalterung E-DH-S107A 491,00

625006-3304-000 Tasterquerhalterung E-DH-S17A 476,00

000000-1128-019 Tims-Light Software, Deutsch 1841,00

000000-1128-020 Tims-Light Software, Englisch 1841,00

000000-1128-021 Tims-Light Software, Italienisch 1841,00

000000-1128-022 Tims-Light Software, Französisch 1841,00
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Tragbare Rauheitsmessgeräte

Zubehör

Stativ für tragbare Geräte

Art-Nr Bezeichnung EUR

626108-8200-001 Messstativ für Surfcom 130 972,00

626108-8100-002 Adapterblech für Handysurf 17,00

Hartgesteinplatte mit höhenverstellbarer Aufnahme 

für Surfcom 130 oder Handysurf (optional). 

An der höhenverstellbaren Aufnahme kann ein 

Surfcom 130, oder mit einem optionalen Adap-

terwinkel auch ein Handysurf, schnell und einfach 

befestigt werden. Werkstücke oder Haltevorrich-

tungen können auf der Platte aufgelegt werden. 

Mit der genauen und robusten Z-Verstellung 

erreicht man die Messstelle am Werkstück  

problemlos. Der Höhenverstellbereich beträgt 300 

mm. Die Abmessungen der Granitplatte sind  

400 x 250 x 50 mm. 

(Lieferung ohne Messgerät) 

Surfcom 130, Handysurf

Messen direkt in der Fertigung – kurze Wege, 

schnelle Ergebnisse.
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BLUECARD Besitzer wissen mehr

Wissen

Sind Sie neu in der Messtechnik? Oder sind Sie 

ein erfahrener Profi, der sich mit Kollegen aus-

tauschen will? Dann informieren Sie sich über 

das umfangreiche Grundlagenwissen zum Thema 

Koordinatenmesstechnik.

Unter der Rubrik Software gibt es E-Learning-

Videos zu CALYPSO. In den Softwareforen zu 

CALYPSO, UMESS, HOLOS NT und QS-STAT finden 

Sie Informationen und Problemlösungen zu Fragen 

rund um die Anwendung. Unter CALYPSO gibt es 

zusätzlich Inhalte zur Kurvenmessung, bei UMESS 

zu Form- und Lageabweichungen und unter 

qs-STAT Erklärungen zu Grundlagen der Statistik.

Ein Hardwareforum zu den Themen Taster, 

Prüfkörper und alles rund ums Koordinatenmess-

gerät ist ebenfalls vorhanden.

Was ist die richtige und optimale Messstrategie? 

Wie ist der beste Weg zum funktions- und ferti-

gungsorientierten Auswerten von Messungen?

Diese Informationen und zusätzliche Tipps und 

Tricks finden Sie in der Rubrik Messstrategien. 

Erfahrene Messtechniker stellen Ihr Know-How zur 

Verfügung. Nutzen Sie diese Wissens-Plattform für 

Ihre Anwendungen.

Downloadcenter

Im Downloadcenter finden Sie Demos und 

Hilfsprogramme zur Messsoftware CALYPSO und 

anderen Programmen aus dem Hause Carl Zeiss.

Der Menüpunkt Macro-Market enthält von 

Anwendern programmierte Makros. Sollten Sie 

Makros programmiert haben, können Sie diese hier 

einstellen. 

Werden Sie Teil der ZEISS Community...

Registrierung

Werden Sie Teil der Zeiss Community und registrie-

ren Sie sich im Webportal der Carl Zeiss Metrology 

Academy mithilfe der BLUECARD.

Karten mit den erforderlichen Daten erhalten Sie 

bei:

 Carl Zeiss Industrielle Messtechnik GmbH

 Heinrich-Rieger-Straße 1, 73430 Aalen

 Telefon: 0 73 61 559 1800, imt@zeiss.de

Allgemeines

Sie finden im Webportal der Carl Zeiss Metrology 

Academy ein Deutsch-Englisch-Fachwörterbuch, in 

dem alle Begriffe der Messtechniksprache aufgeli-

stet sind.

Eine Erklärung zu den Begriffen finden Sie unter 

Glossar, das einem Fremdsprachenwörterbuch der 

Messtechnik ähnelt.
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Mit unseren Aufspannsystemen halten Sie Ihre 

Werkstücke während der Messungen sicher und 

stabil.

Um Werkstücke für Messungen mit dem Surfcom 

positionieren zu können benötigen Sie Positionier-

systeme, Feinpositioniersysteme und Spannsyste-

me. Diese Komponenten müssen alle zueinander 

passen und aufeinander abgestimmt sein, um 

schnell und einfach eine geeignete Aufspannung 

für ein Werkstück aufzubauen.

Positioniersysteme sind Dreh- und Verschiebeein-

heiten, mit denen Sie große und schwere Werk-

stücke auf dem Granittisch des Messgeräts grob 

vorpositionieren können. Meist werden die groben 

Positionen mittels Rastbolzen arretiert. Teilweise 

haben diese Systeme bereits eine eingebaute Fein-

verstellung, mit der die Messstelle genau unter 

dem Taster positioniert werden kann.

Nützliches für Surfcom

Maschinenzubehör

Wenn keine Feinverstellung eingebaut ist, benöti-

gen Sie zusätzlich ein Feinpositioniersystem. Das 

sind Dreh- und Verschiebeeinheiten mit Mikrome-

terschrauben, die eine feinfühlige Positionierung 

des Werkstücks ermöglichen. Die Feinpositioniersy-

steme können übereinander angeordnet werden. 

So können XY-Tische, Dreh-/Schwenkeinheiten 

oder Dreh-/Verschiebeeinheiten aufgebaut werden.

Das Werkstück wird dann mit einem Spannsystem 

festgehalten. Dazu stehen Schraubstöcke und 

Dreibackenfutter in verschiedenen Abmessungen 

zur Verfügung.

Weiteres Zubehör und Pflegematerial, um die 

Genauigkeit Ihres Messgerätes zu erhalten, finden 

Sie am Ende des Kapitels
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Maschinenzubehör

Positioniersysteme

XY-Verschiebetisch

Art-Nr Bezeichnung EUR

626108-8210-010 Surfcom Positioniertisch 1200x800 mm 23289,00

626108-8210-020 Surfcom Positioniertisch 1500x1000 mm 29570,00

Manueller Verschiebetisch für Surfcom 1500, 1700, 

1900, 2000, 2700, 2900. 

Auf dem Verschiebetisch kann ein Surfcom mon-

tiert werden und frei in der XY-Ebene verschoben 

werden, um Messpositionen an einem großen 

Werkstück einfach und schnell zu erreichen. Der 

Verschiebemechanismus mit Linearführungen ist in 

jeder Position auf der Hartgesteinplatte feststellbar. 

Die Platte liegt auf einem Untergestell mit Schwin-

gungsisolationssystem. Auf der Platte sind zwei 

T-Nutenschienen mit Nennmaß 14 angebracht, in 

denen Vorrichtungen befestigt werden können. 

Der Tisch wird komplett montiert mit CE-Konformi-

tät, Bedienungsanleitung und Risikoanalyse, aber 

ohne Surfcom geliefert. 

Belastbarkeit 1000 kg. Sondergrößen auf Anfrage. 

Schonen Sie Ihr Eigenkapital! Wir bieten schnelles 

und unkompliziertes Leasing für diese Geräte an. 

Rufen Sie uns an. 

Positionieren

Messpositionen an großen 

Werkstücken mit dem Surfcom sicher 

und schnell erreichen.
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Positioniertisch

Art-Nr Bezeichnung EUR

626108-9050-010 Y-Positioniertisch 200 mm mit Dreheinheit 3680,00

Positioniertisch zum Drehen und Verschieben von 

schweren Werkstücken. Der Tisch wird auf der 

Granitplatte des Surfcom Oberflächenmessgeräts 

montiert. 

Die Grobverstellung mit Linearführung in  

Y-Richtung über 200 mm Verstellbereich ist in jeder 

Position feststellbar. 

Die genaue Feineinstellung der Y-Achse erfolgt mit 

einer Mikrometerschraube mit Verstellbereich  

±10 mm. 

Die Dreheinheit ist ebenfalls in jeder Position fest-

stellbar. Mit einer Mikrometerschraube kann der 

Drehwinkel zusätzlich fein justiert werden. 

Abmessungen ca. 330 x 320 x 100 mm,  

Maschinenzubehör

Der Positioniertisch kann mit den Griffen bequem 

auf das Surfcom gehoben und in der T-Nut 

befestigt werden. In der Y-Achse kann mittels 

Rastbolzen grob positioniert werden und mittels 

Mikrometerschrauben fein nachjustiert werden. 

Der Drehteller ist frei drehbar und kann ebenfalls 

fein eingestellt werden. Aufgrund der robusten 

Bauweise können auch schwere Werkstücke bis 

100 kg schnell und einfach positioniert werden.

Auflageplatte Dreheinheit Ø 260 mm mit  

Gewindebohrungen M8 im Raster 25 mm und 

Befestigungsgewinden M5 für Surfcom Standard 

Zubehör, Belastbarkeit 100 kg. 
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Feinpositioniersysteme

Schwenkeinheit

Art-Nr Bezeichnung EUR

626108-9081-000 Schwenkeinheit 60x60 mm mit Befestigungsmaterial 790,00

Mit dem Goniometer Kipptisch mit Winkelverstell-

bereich +/-20° können kleine Werkstücke aus der 

horizontalen Ebene heraus gekippt werden. 

Abmessungen 60 x 60 x 20 mm. 

Die Schwenkeinheit kann auf den anderen Fein-

positioniersystemen montiert werden.

Dreheinheit

Art-Nr Bezeichnung EUR

626108-9080-000 Dreheinheit Dmr. 110 mm mit Befestigungsmaterial 950,00

Die Dreheinheit mit robusten Gleitführungen 

ermöglicht das genaue Drehen von Werkstücken 

um eine Achse. Die Dreheinheit hat eine Grobein-

stellung und eine Feinjustageschraube mit Skalen-

teilung 1° und Nonius 0,1°. Abmessungen Durch-

messer 110 mm, Höhe 25 mm. 

Die Dreheinheit kann auf der Verschiebeeinheit 

montiert werden. Auf der Dreheinheit können wei-

tere Spannmittel montiert werden (Adapterplatte 

erforderlich). 

Maschinenzubehör



www.probes.zeiss.com 27

Verschiebeeinheit

Art-Nr Bezeichnung EUR

626108-9070-000 Axiale Verschiebeeinheit 120x120x25 mm 850,00

Die axiale Verschiebeeinheit ist aus robustem Edel-

stahl gefertigt und hat eine hohe Belastbarkeit von 

100 kg. Mit einer Feinjustageschraube ist ein Ver-

stellweg von +/- 6 mm möglich. 

Zwei Verschiebeeinheiten können zu einem Kreuz-

tisch kombiniert werden. Auf der Verschiebeeinheit 

können Dreheinheit, Kippeinheit oder entsprechen-

de Spannmittel aus dem folgenden Surfcom Zube-

hör Programm montiert werden. 

Abmessungen 120 x 120 x 25 mm. 

Maschinenzubehör

Unsere Positionier- und Spannsysteme sind
miteinander kombinierbar.
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Spannsysteme

Schraubstöcke

Art-Nr Bezeichnung EUR

626108-9021-050 Schraubstock Backenbreite 50 mm, Spannweite 67 mm 490,00

626108-9021-073 Schraubstock Backenbreite 73 mm, Spannweite 101 mm 560,00

626108-9021-100 Schraubstock Backenbreite 100 mm, Spannweite 127 mm 790,00

626108-9021-125 Schraubstock Backenbreite 125 mm, Spannweite 162 mm 950,00

Schraubstock mit Adapterplatte zur Montage auf 

Surfcom Positionier- und Feineinstellsystemen 

sowie direkt auf dem Surfcom Granittisch. 

Die Schraubstöcke sind aus Stahl gefertigt und 

werden mit dem erforderlichen Befestigungsma-

terial geliefert. Sie sind auf der Adapterplatte ver-

schiebbar. 

Zentrierschraubstock

Art-Nr Bezeichnung EUR

626108-9022-070 Zentrierschraubstock Backenbreite 70 mm, Spannweite 70 mm 899,00

Der Zentrierschraubstock spannt Werkstücke unter-

schiedlicher Abmessungen zentrisch. D. h. der Mit-

telpunkt bleibt immer auf derselben Stelle und die 

Werkstücke müssen nicht mehr neu ausgerichtet 

werden. 

Die Schraubstock ist aus Edelstahl gefertigt, hat 

auswechselbare, gehärtete Backen mit einer Bak-

kenbreite von 70 mm und einer Spannweite von 

70 mm. 

Maschinenzubehör
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Dreh- Schwenkschraubstock

Art-Nr Bezeichnung EUR

626108-9010-000 Schwenk-Schraubstock 70 mm Backenbreite 1200,00

In zwei Achsen schwenk- und drehbarer Schraub-

stock mit 70 mm Backenbreite und 80 mm 

Spannweite. Der Kippbereich beträgt +/- 45°. Der 

Drehbereich beträgt 360°. Der Schraubstock ist aus 

Stahl gefertigt und wird mit dem erforderlichen 

Befestigungsmaterial geliefert. Er kann direkt auf 

dem Surfcom befestigt werden. 

Dreibackenfutter

Art-Nr Bezeichnung EUR

626108-9031-050 Backenfutter, Spannbereich innen 15-50 mm, außen 1-25 mm 757,00

626108-9031-080 Backenfutter, Spannbereich innen 23-80 mm, außen 2-80 mm 795,00

626108-9031-100 Backenfutter, Spannbereich innen 33-104 mm, außen 3-110 mm 895,00

626108-9031-125 Backenfutter, Spannbereich innen 27-123 mm, außen 3-125 mm 995,00

Die Dreibacken-Kranzspannfutter aus Stahl sind 

auf einer Adapterplatte befestigt und können auf 

den Surfcom Positionier- und Feineinstellsystemen 

sowie direkt auf dem Surfcom Granittisch montiert 

werden. 

Aussen-, Innenbackensatz und Befestigungsmateri-

al werden mitgeliefert. 

Maschinenzubehör
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Prismen

Art-Nr Bezeichnung EUR

626108-9110-000 Auflageprisma 100x47 mm für Wellen 5-55 mm 112,00

626108-9110-010 Auflageprisma 250x65 mm für Wellen 5-100 mm 305,00

Die Präzisionsprismen aus gehärtetem Stahl sind 

fein geschliffen und mit einem 90° Prisma verse-

hen. Sie eignen sich zum Auflegen von zylindri-

schen Bauteilen.

Maschinenzubehör

Benötigen Sie Sonderkonstruktionen oder

 

Rufen Sie uns an.

speziell für Sie angefertigte Messplätze?



www.probes.zeiss.com 31

Wechselpalettensystem

Aufnahmeplatte

Art-Nr Bezeichnung EUR

626109-9220-010 Grundaufnahmeplatte 295,00

Die Grundaufnahmeplatte wird direkt im Mess-

bereich ihres Surfcom montiert. Auf der statisch 

bestimmten und wiederholgenauen 3-Walzen-Auf-

lage, können die passenden Wechselpaletten von 

Hand schnell und einfach aufgesetzt werden.

Rasterpalette 300x200

Art-Nr Bezeichnung EUR

626109-9220-020 Wechselrasterpalette, M6x25 395,00

Zubehör

600062-0210-000 CARFIT® CMB KIT - System E

Diese Rasterpalette 300x200 mit Wechselsystem 

hat einen 25 mm M6 Lochrasterabstand. Damit 

lassen sich eigene Aufspannvorrichtungen mit 

Pratzenspannern oder auch anderen Elementen 

aufbauen. Passendes Spannmaterial finden Sie in 

unserem Aufspannbausatz. 

Maschinenzubehör
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CMB-E Spannbaukasten

Art-Nr Bezeichnung EUR

600062-0210-000 CARFIT® CMB KIT - System E 2490,00

Zubehör

626109-9220-020 Wechselrasterpalette, M6x25

Der umfangreiche Baukasten CARFIT® CMB KIT 

System E enthält Spannelemente und Positionier-

elemente, mit denen werkstückspezifische Auf-

spannvorrichtungen schnell und einfach aufgebaut 

werden können. Es ist keine Grundplatte in dem 

Baukasten enthalten. Bitte zusätzlich mitbestellen. 

Pflegematerial

Art-Nr Bezeichnung EUR

626119-0010-006 Stretchhandschuh mit PU Beschichtung (2 Paar) 7,00

000000-1359-469 Microfasertuch 4,00

000000-0424-218 Reinigungstücher Absorbond TX 409, 9"x9" 127,00

626119-0010-007 Swabs Reinigungsstäbchen 1,6 mm (500 Stk.) 288,00

626119-0010-008 Swabs Reinigungsstäbchen 3,2 mm (500 Stk.) 299,00

626119-0010-009 Swabs Reinigungsstäbchen 6,4 mm (500 Stk.) 231,00

626119-0010-005 Druckluft Spray 360 Super 19,00

000000-0084-895 JFA-CLEAN Flasche 1L 19,10

Sauberkeit ist für Präzisionsmessungen unerlässlich. 

Um optimale Messergebnisse zu erhalten, muss 

vor der Messung das Werkstück gereinigt werden. 

Unser Pflegematerial wurde im praktischen Einsatz 

von Anwendern getestet und wird für den Einsatz 

mit Oberflächenmessgeräten empfohlen. 

Maschinenzubehör
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Prüfkörper

Art-Nr Bezeichnung EUR

600332-9230-000 Contour-Check mit Koffer 1840,00

600332-9230-100 DKD-Kalibrierung Contour-Check 820,00

Der Contour-Check ist einsetzbar für die Prüfung 

von Konturmessgeräten nach der VDI/VDE- Richt-

linie 2629 Blatt 1. Er ermöglicht es dem Anwender 

die Einhaltung der Spezifikationen des Konturen-

messgerätes regelmäßig zu bestätigen. 

Der Grundkörper besteht aus Hartmetall, auf dem 

hochpräzise, kalibrierte Maßverkörperungen und 

Formelemente angebracht sind.

Gesamtlänge 185 mm mit 9 Formelementen

2 x Winkel 90° konvex

2 x Winkel 90° konkav

3 x Radius konvex

2 x Radius konkav

Der Contour-Check wird mit einer Universal-Spann-

vorrichtung geliefert. 

•

•

•

•

•

Rauheitsnormal

Art-Nr Bezeichnung EUR

000000-1098-899 Rauheitsnormal E-MC-S24B 192,00

Das Rauheitsnormal wird zum Einmessen und Prü-

fen des Rauheitsmessgerätes benötigt. Es bestitzt 

zwei unterschiedliche Oberflächen mit bekannten 

Rauheitswerten, die auf dem Normal angegeben 

sind. 

Für den Einsatz mit Handysurf, Surfcom 130,  

Surfcom 1500, 1900, 2000, 2900 und 5000. 

Maschinenzubehör
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Kontur Kontur Oberfläche Kontur

Tastsytem Contourecord 1700 Contourecord 2700 Surfcom 1500 Surfcom 1900

Messbereich

Messprinzip

Messabweichung

Auflösung

Vorschubeinheit X

Vorschubweg

Geradheitsabweichung

Messgeschwindigkeit

Verfahrgeschwindigkeit

Messprinzip

Genauigkeit

Auflösung

Max. Anzahl der Messpunkte

Tastarm

Messkraft

Tastspitzenradius

Tastspitzenmaterial

Nachführwinkel

Abheben des Tastarms

Z-Säule

Z-Säulenhöhe

Verfahrgeschwindigkeit

Sonstige Angaben

Abmessungen der Standard-Grundplatte

Material der Standard-Grundplatte

Max. Belastbarkeit Grundplatte

Gesamtgewicht

Stromversorgung

Leistungsaufnahme

Luftversorgung

Genauigkeit

Arbeitstemperatur

zulässige relative Luftfeuchtigkeit

(ohne Kondensation)

Unter dem Vorbehalt technischer Änderungen und erforderlicher Ausfuhrgenehmigungen

LVDT = Linear Variable Differential Transformer (induktiver Wegaufnehmer) 

L = Messlänge in mm

H = Messhöhe in mm

Technische Daten

Z-Säulenhöhe: 250 mm (-12, -22), 

 450 mm (-13, -23)

Tisch klein:  600 x 320 mm

Ausführung:  SD-12, -22, -13, -23

Z-Säulenhöhe:  450 mm

Tisch groß:  1000 x 450 mm

Ausführung:  SD-14, -24

Surfcom 5000 
Z-Säulenhöhe:  500 mm

Tisch:  1000 x 480 mm

Außenabmessungen SD-Version
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Oberfläche Kontur Oberfläche Kontur/Oberfläche Kontur/Oberfläche

Surfcom 1900 Surfcom 2900 Surfcom 2900 Surfcom 2000 Surfcom 5000

Z-Säulenhöhe:  250 mm (-12, -22), 

 450 mm (-13, -23)

Tisch klein:  600 x 320 mm

Ausführung:  DX-12, -22, -13, -23

Z-Säulenhöhe:  450 mm

Tisch groß:  1000 x 450 mm

Ausführung:  DX-14, -24

Surfcom 5000 
Z-Säulenhöhe:  500 mm

Tisch:  1000 x 480 mm

Außenabmessungen DX-Version

904 1304 866
890 1224
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